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UZIVATELSKA PRIRUCKA

Vyhledani
spravného vyrobku
ve c¢tyrech krocich

Zvolte zplsob pouziti

napr. rozbrusovani, brouseni atd.

Zvolte stroj

napt. uhlova bruska, pfima bruska atd.

Jaky material opracovavate?

Kazda uroven vykonnosti se déle déli na r(izné materidly,
napf. nerezova ocel, bézna ocel atd.

Uroven vykonu

Nabizime 3 réizné urovné vykonnosti:
PREMIUM**, STANDARD** a BASIC*

DalSi moznosti vyhledavani

Stranky indexu str. 368
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Skupina TYROLIT

TYROLIT je jednim z prednich svétovych
vyrobcl brusnych a orovnavacich nastroju
a také systémovy poskytovatel pro stavebnictvi.

Jiz od roku 1919 nasSe inovativni nastroje
vyznamneé prispivaji k technologickému rozvoiji

v mnoha priimyslovych odvétvich. TYROLIT nabizi
feSeni pro brouseni $ita na miru pro rlizné aplikace
a uceleny sortiment standardnich nastrojd pro
zakazniky z celého svéta.

Sidlo spolec¢nosti TYROLIT v rakouském Schwazu

Jakozto soucast dynamické skupiny Swarovski se
stoletou individualni podnikovou a technologickou
zkuSenosti v sobé tento rodinny podnik se sidlem
v rakouském Schwazu spojuje silné stranky této
skupiny.

Fakta a cCisla

produktt vyrobnich zavodu zaméstnanci po celém svété

80 000+ h 29 'i‘. 4 600+

— A
ﬁ 37 500+
prodejnich lokalit celosvétovych patentd

Prodejni spole¢nosti v Argentiné, Austrdlii, Belgii, Brazilii, Ceské republice, Cing, Dansku, Estonsku, Finsku, Francii, Indii,
Indonésii, Italii, Jihoafrické republice, Jizni Koreji, Kanadé, Madarsku, Némecku, Nizozemi, Norsku, Polsku, Portugalsku,
Rakousku, Rusku, Spanélsku, Svédsku, Svycarsku, Thajsku, Spojeném kralovstvi, Spojenych arabskych emiratech a Spojenych
statech. Distributofi v dalSich 65 zemich.
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Obchodni obory

KOVOPRUMYSL

ARy

Automobilovy prdmysl| Ocelarstvi a slévarenstvi Presna prlimyslova odvétvi  Pr@imyslovy obchod
NaSe Spickova feSeni pro Diky mnohaletym Siroka oblast pfesnych Po celém svéte je
brouseni se pouzivaji pfi zkusenostem v oblasti priimyslovych odvétvi k dispozici nas uceleny
vyrobé automobilovych obrabéni vysoce legované zahrnuje nastroje sortiment pro rozbruSovani,
dild s maximalni pfesnosti. oceli jsme ziskali vedouci a systémova reSeni brouseni a povrchovou
postaveni na trhu v oblasti pro rlizné vysoce Upravu, ktery je uréeny
ocelarského pramysiu. specializované aplikace. profesionalnim koncovym
. uzivateldm.
STAVEBNICTVI

] L 31 M

Stavebni primysl Prodej a pUjc¢ovani Stavebni profesionalové Projektové sluzby
Sortiment vysoce u€innych  NaSe Siroka nabidka Na uzivatele udéla dojem Nas tym projektovych
diamantovych nastrojd je profesionalnich nase rozsahlé know-how sluzeb vyviji individualni
prizpUsoben specifickym systémovych feSeni pro pfi vytvareni dokonale systémova rfeSeni pro
potfebam zakaznikl ze aplikace souvisejici se optimalizovanych strojd specifické stavebni aplikace
stavebniho pramysiu. stavbou je k dispozici a nastrojl i rychla oprava. konkrétniho zakaznika.

po celém svéte.

KAMEN - KERAMIKA - SKLO

Kamenicky primysl Keramicky proimysl Sklarsky pramysl

Diky Sirokému sortimentu Nase pfizplsobené Nabizime diamantové
diamantovych nastrojl pro diamantové nastroje se nastroje pro vrtani
kamenicky pramysl jsme pouzivaji pro aplikace a opracovani hran
prfednim dodavatelem v keramickém prdimyslu — skla, pouzivané

v ramci vSech krokd od fezani a rektifikace az k vytvareni soucasti
zpracovani, od tézby az po profilovani a lesténi pro architektonicky

po finalni dekoracni prvky. keramickych dlazdic. a automobilovy préimysl.
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100 let pokrocilého mysleni

Vasen pro technologii, mnohaleté zkuSenosti a silny inovativni
duch tvofi soucast vyroby vynikajicich reSeni pro brouseni.

Priikopnik v oblasti
rozbrusovani - Vytvorili jsme
prvni viaknem vyztuzené
rozbruSovaci kotouce

v Evropé a vyvinuli jsme
ultratenkou technologii, ktera
je dnes celosvétovym trznim
standardem pro vysokojakostni
rozbrusovaci kotouce.

Spickova feseni pro stavebni
profesionaly — NaSe inovativni
systémova fesSeni a patentovana
diamantova technologie (TGD ®)
nastavuji nové standardy vykonu
a pohodli pro aplikace ve
stavebnim primysiu.

Technologicky lidr v oblasti
presného brouseni — Jsme
jednim z prednich svétovych
poskytovatell vysoce
presnych brusnych nastroju

v automobilovém, turbinovém
a nastrojarském primyslu

a také v radé dalSich presnych
primyslovych odvétvich.

Diamantové nastroje pro
brouseni automobilového

skla - Jsme prvni spole¢nosti,
ktera zaCala vyrabét diamantové
nastroje pro brouseni
automobilového skla rychlosti
40 m/min a Uspésné jsme na
trh zavedli revolu¢né novou
koncepci brouseni hran.

Lidr na trhu v ramci
ocelaiského priamyslu - Jsme
nejvyhledavanéjsim vyrobcem
nejvétsich rozbrusovacich
kotoucl na svété, které
dosahuji prdméru az 2 000 mm
a jsou uréeny k fezani horkych
polotovard z oceli.

Tvurce inovativni technologie
rezani diamantovym

lanem - Vyrazné jsme se

zajimali o technologii fezani
diamantovym lanem pro aplikace
v kamenickém a stavebnim
primyslu, ktera ma dodnes

v daném oboru referenéni
charakter.
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Mezinarodni vyroba a prodejni lokality

Spolec¢nost TYROLIT je zastoupena ve 29 zemich svéta
prostrfednictvim vlastnich vyrobnich a prodejnich spolecnosti
a spolupracuje v dalSich 65 zemich s mistnimi partnery.

Vyrobni zavod v Su-&ou (Cina) Evropské logistické centrum v Benatkach n. Jizerou (CR)

b TYROLIT Germany — Neuenrade (DE)
D
. /
S . °__ Carborundum Electrite - Benatky (CZ)

Radiac Abrasives - Oswego (USA) nD . TYROLIT Headquarter — Schwaz (AT)
Radiac Abrasives — Marysville (USA) —{s] I:r Diamond Products - Green Rapids (USA) L . TYROLIT Vincent - Thiene (IT)
Diamond Products - Nampa (USA) —] [ Diamond Products - Elyria (USA)  © o o Q
TYROLIT Hydrostress - Pfaffikon (CH) o o

Radiac Abrasives - Salem (USA)
[8}- TYROLIT Suzhou Superabrasive - Suzhou (CN)
.
.

[} Abrasivos Austromex - Mexico City (MX) .
[8}- TYROLIT Olympus - Samutprakarn (TH)
.
ExTYFIOLIT Thai Diamond - Rayong (TH)
.
[8I— Grinding Techniques - Johannesburg (ZA) R
TYROLIT Argentina — San Luis (AR) —{] o o o °
[¢]— TYROLIT Argentina — Moron (AR) o .
D Vyrobni zavody TYROLIT @ Prodejni lokality TYROLIT

lokality jsou uvedeny pouze jednou lokality jsou uvedeny pouze jednou | véetné servisnich mist
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Specializovany prodej brusnych
nastroju ve spole¢nosti TYROLIT

Spole¢nost TYROLIT nabizi profesionalnim uzivatelim
z rliznych prdmyslovych odvétvi rozsahly sortiment
vyrobki, at uz pro brouseni, rozbrusovani/fezani ¢i
povrchovou uUpravu.

Spolec¢nost TYROLIT je globalnim hraem v oblasti
specializovaného obchodu s brusnymi nastroji a ma
zastoupeni ve vice nez 65 zemich svéta. Nase vyrobky
se pouzivaji v celé fadé odvétvi — v kovozpracujicich
spole¢nostech, v lodénicich, v dilnach a na stavenistich.

Diky rozsahlé siti prodejct, regionalnim prodejnim tymdm

a zkusenym aplika¢nim techniklim v daném misté je
spole¢nost TYROLIT v pfipadé dotazu schopna rychle
poskytnout poradenstvi a pomoc zakaznikim po celém svété.
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Inovace vyrobkU ve spole¢nosti TYROLIT
Od napadu az k prumyslovému standardu

1982

TYROJet predstavuje revoluci
diamantovych kotouéut

Laserem svarované segmenty nyni
umoznuji pouziti diamantovych
kotoucl pro suché fezani a pfi
vysoké rychlosti.

1957

SECUR nastavuje novy
bezpecénostni standard

Tyrolit je prvni spole¢nosti v Evropé,
ktera zaCala vyrabét rozbruSovaci
kotouce a kotouc€e na hrubé brouseni
vyztuzené skelnymi viakny.

2011

PFirodni jutovy kotou¢ pro mensi
zatizeni zivotniho prostredi

Zavedenim kotoucU s pfirodnimi
vlakny, které obsahuiji pfirodni jutova
vlakna, se spole¢nosti TYROLIT
podafrilo vyrazné snizit zatizeni
zivotniho prostredi, jelikoz jadro téchto
kotouc je biologicky odbouratelné.

1992

VysSi produktivita diky ultratenkym
rozbrusovacim kotouétim

Spole¢nost TYROLIT zavedla na
trh prvni ultratenké rozbrusovaci
kotouce, z nichz zakaznici dodnes
profituji obrovskym narlistem
produktivity a vykonu.

2019

Cerabond X - nejvykonné;jsi brusny
kotou¢

Systém CERABOND v sobé spojuje
vysoce kvalitni keramické brusné zrno
s jedine¢nou pojivovou strukturou,
coz z Cerabond X Cini nejvykonn&;jsi
brusny kotou¢ na trhu.

2014

Vice pohodli s hrubovacim
brusnym kotou¢em Comfort Start
Diky zkosené hrané je prace
pohodingjsi a vyrazné se urychluje
pfipravenost k pouziti.

2019

Lidrem technologie diky X-Lock

TYROLIT je jednim z prvnich vyrobct
brusiv, ktefi integrovali inovativni
upinaci systém X-Lock do Sirokého
sortimentu rozbruSovacich, brusnych
a lamelovych kotoucd.
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Kvalitativni rady

Abychom vam usnadnili hledani optimalniho nastroje, rozdélili jsme
nas sortiment do tfi Urovni vykonu. Diky tomu jsme schopni
nabidnout dokonalé rfeSeni pro kazdou aplikaci!

Nase kvalitativni fada PREMIUM Nase kvalitativni fada STANDARD je Nase kvalitativni fada BASIC je pro

je urCena pro profesionaly, ktefi pro femeslniky, ktefi hledaji perfektni femesliniky, ktefi hledaji vynikajici
pouzivaji brusivo denné. Nabizi tu vSestranny produkt. Nabizi vynikajici hodnotu. Tato fada nabizi dobrou Zzi-
nejdelsi Zivotnost a nejvyssi komfort  Zivotnost a pohodli a zaruéi vyjimeéné  votnost, pohodli a pfinasi velmi dobré
v pramysiu. pracovni vysledky. pracovni vysledky.

PREMIUM STANDARD
Maximalni fezivost a vykon pfi Vynikajici fezivost a vykon pfi Dobra fezivost a vykon pfi Ubéru
Ubéru materiélu Ubéru materialu materialu
Nadpriimérna zivotnost Vynikajici Zivotnost Dobra zivotnost
Nejlepsi pracovni vysledky Vyjime€né pracovni vysledky Dobré pracovni vysledky
Maximalni ekonomicka efektivita Vysoky stuper ekonomické

efektivity

Rozsahly sortiment — idealni
vyrobek pro kazdou aplikaci Siroky sortiment — pro

VyuZiti inovativnich technologii
a nejlepsich surovin

Maximalni pohodli pro uzZivatele
diky nizkym drovnim vibraci
a hluénosti
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Symboly

Bezpecnost

Pouzivejte ochranné
rukavice

o

Pouzivejte ochranu oci

Pouzivejte ochranu sluchu
Pouzivejte masku

®
®

Material

@O

PouZivejte ochranny odév

Ridte se navodem
k pouziti

Pfipustné pouze pro
mokré brouseni

Neptipustné pro
mokré brouseni

Nepouzivejte poSkozené
kotouce

Nepfipustné pro
brouseni boc¢ni plochou

VolIné ruéni brouseni a

brouseni s ruénim vedenim
je nepfripustné

Neobsahuje FE, S, Cl

O
@59 Neobsahuje FE, S, CI, F

Bézna ocel

Abrazivni materialy

Asfalt

Gelovy povlak

Litina

Tvrdé kamenivo

OP000H

»
~+
=
=
(1)

VOODOO

Tvrdokov

Plast

Kémen

Kompozitni
materialy

Rychlofezna ocel

Kolejnice

DOOIOB OO®B@

Dlazdice

Beton

Mramor

Titan

Nezelezné kovy

Univerzalni

a\

(ovey  Allin One

Nerezova ocel (INOX)

Barva/lak

Drevo

Palenych cihel

Jadrovy vrtak pro
vrtani za sucha

Jédrovy vrték pro
vrtani za mokra

Pasova bruska

Stojanova bruska

W ok =

g Uhlova bruska s hrcovym
/all brusnym kotouc¢em

=0 —

Uhlova bruska s kartaéem

»

E‘:"F' Uhlova bruska

P mF

Ci)\

Podlahova fezaci pila

Excentricka bruska

Prenosna pasova bruska

Pneumatickd uhlova
bruska

Benzinova pila

Miniaturni pasova
bruska

Brouseni s ru¢nim vedenim

Pfima bruska

Stacionarni rozbruSovacka

Stolni pila

Satina¢ni bruska

Brouseni vnéjSich
vélcovych ploch

Brou$eni vnitfnich
vélcovych ploch

Rovinné brouseni

Brouseni s ruénim vedenim

Ostfeni nastrojd

e
r

Ostreni pil

Orovnavani a ostreni

Elektricka ruéni pila

| Kyvadlové brouseni na
stojanové brusce






Rezaci kotouée

Informace o rozbrusovani Benzinova rozbrusovaci pila
Uhlova bruska Stacionarni rozbruSovacky
Prima bruska

Brouseni

Informace o brouseni PFfimé brusky
Uhlové brusky

Kartace
Informace o kartacich Stojanova bruska
Uhlova bruska Brouseni s ru¢nim vedenim

Prima bruska

Brusiva na podlozce

Informace o brouseni Ruéni brouseni a superfiniSovani
Uhlova bruska Excentrické bruska

Pfima bruska Satinaéni bruska

Pasova bruska Stojanova bruska
Poznamky

Bezpecnost VSeobecné udaje

Rychlé vyhledavani vyrobkd

Symboly

Bezpecnost Stroje
Material
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Specificke informace
Rezaci kotouce pojené umélou pryskyrici

Produktové stitky Ffezacich kotoucu

Bezpecnostni
standardy EN

afety guard

use?®

Datum expirace . .
Objednaci Cislo

Registrovana
ochranna znamka

Maximalni pracovni rychlost
a maximalné pfipustny pocet
otacek za minutu

CUT AND GRIND,, Specialni klasifikace
; (neni k dispozici u vSech
. | 125u20x2223 5
Kvalitativni fada 50w 5/84" 4 718" modeld)

Piktogramy o pouzivani
a bezpec€nosti

Tvar a specifikace

9 0031707019156

STAHL | ROSTFREIER STRHL
Snostni BTEEL | STAINLESS STEEL
Bezpecnostni ' %> ACIER 1 ACIER INCHUDABLE Rozméry D x H x V v
smérnice 0Sa ACERC | ACERD INGHIDABLE

metrickych a palcovych

. . jednotkach
Vhodné materialy

Kéd EAN
Barevné kody
Stitek Ocel 2in1/3in1 Nerezova ocel Nezelezné kovy Litina Kamen
INOX

Barevny kéd MODRA MODRA CERVENA ORANZOVA FIALOVA ZELENA
Material Ocel 2in1 = Pro brouseni Uslechtila ocel Hlinik, méd;, zinek, Lité materialy Kamen

bézné a uslechtilé mosaz, bronz,

oceli, 3in1 = Pro kémen

brouseni litiny,
béZné a uslechtilé
oceli.
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Specifikace rezacich kotoucu

,A,46,N-,B,F,X,A|«,

A Vnéjsi sitova vyztuz: S vnéjsi sitovou vyztuzi
X Interni oznageni X TYROLIT
F VyztuzZeny vlaknitou hmotou: skelna tkanina (bezpeénost, odolnost proti bo¢nimu zatizeni,
rychlost prace)
B Pojivo: V = keramicky pojené, B = pojené umélou pryskyfici, E = elasticky pojené,
G = galvanicky pojené
Oznageni tvrdosti: N = mékky az T = tvrdy
46 Popis zrnitosti zrnitost v jednotkach mesh
(Velikost sita na coul)
14-36 HRUBY
46-60 STREDNI
80-220 JEMNY
800-1 200 VELMI JEMNY
A Brusivo: A = normalni korund, C = karbid kfemiku, ZA = zirkonovy korund, CA = keramika
gt o e
EY . | -
= i \9\ 2 N/

Uhlova bruska

Pfima bruska

Benzinova pila Stacionarni

rozbruSovacka

Rezaci

kotouce
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4 Uhlova bruska




Rezaci
kotouce

REZACI KOTOUCE UHLOVA BRUSKA

Rezaci kotouce

pro uhlové brusky

Prace s uhlovou bruskou patfi pfi ru¢nim brouseni a v

Vg vivys

veskerych druh( kovi. Spole¢nost TYROLIT nabizi idealni
fezaci kotou€ pro snadné a rychlé pouziti v malych i vel-

kych uhlovych bruskach.

Prednosti nasich fezacich kotouc¢t

z hlediska inovaci a hospodarnosti

se projevuji zejména pfi rozbruso-
vani tenkosténnych plech a profilQ.
Zvlasté u nasich vyrobk( rady
PREMIUM*** vam nabizime maximalni
vykon a trvanlivost, velmi Cisté fezné
plochy a nizké tepelné zatizeni. Diky

tomu z velké ¢asti odpada potreba
naslednych Uprav, ¢imz uSetfite Cas
i penize. Za nejvyssi prioritu vSak ve
spoleénosti TYROLIT povazujeme
zdravi svych zékaznikd. Proto fezaci
kotouce znacky TYROLIT odpovidaji
tém nejprisnéjsim bezpeénostnim
normam a pfispivaji zna¢nou mérou

18

ke zlep$eni vasich pracovnich podmi-
nek. Tlumeni vibraci a snizeni hlukové
zatéze mnohonasobné zvysuiji pra-
covni komfort. Na ndsleduijicich stran-
kach naleznete nastroj odpovidajici
vasim potfebam podle barevného
kédu platného pro vSechny materialy.
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Tvary

— N e
41 Rezaci 42 Rezaci kotoud
kotouce (lomené provedeni)

(pfimé provedenti)

— T —

27EC a 27CC
CUT AND GRIND
(lomené provedeni)

Doporuceny zpusob pouziti

® @ & 8 €

Hodnoceni produktu

Kvalitativni . Uslechtila Nezelezné - . L 5. Vykon*
fada Design Zrno Ocel ocel kovy Litina Kamen Strany Agresivita Zivotnost (0-100)
LONGLIFE
XXk g X-LOCK A ° 20, 21 { D ( Q 100
LONGLIFE
2in1 & \ (r
X-LOCK 2in1 A C ® 23,24 ( o d 78
ACCU A ° ° 28 ( } (A 72
CERABOND  CA ° ° 26 ( Q ( :} 100
DEEP CUT = =
PROTECTION e e 27,28 (" (" 89
INOX & = (
e e ° 31,32,33 (y a 95
ALU A ° 35, 36 ( } ( Q 100
SIC/ALU A ° ° 36 ( D ( N\ 04
FOCUR
EXTRA A ° 38 50
FOCUR SA A ° 38 100
Xk OCEL A ° 22 ( s ( D 69
» >
2in1 A ° ° 29 (d (4 61
KAMEN c ° 37 g ) ( > 70
L/
INOX A ° 33,34 g ‘5 67
L/
BA*_;..: 2in1 A ° ° 30 o4 e\, 53
. 4
KAMEN c ° 37 g\, ( d 55
>
INOX A ° 34 ( d 45 53

*Vykonnost oznacuje celkovy vykon produktu ve srovnani s vyrobky se stejnou vhodnosti pouZziti.

Rezaci

kotouce
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REZACI KOTOUCE UHLOVA BRUSKA
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* k *

PREMIUM

Rezaci kotou¢e LONGLIFE

na ocel

Maximalni Zivotnost diky techno-
logii LONGLIFE

Nejkratsi pracovni doba diky
vynikajici fezivosti a nizkému
tepelnému zatiZzeni obrobku
(zahfivani)

Urceno pro:
K opracovani rliznych druh ocel

K fezani plechd, profilll, trubek, ty&i a piného materialu

Doporucujeme:
1,0 az 1,9 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi tvorbu
otfepll

Bez nutnosti naslednych uprav
typu ocisténi ¢i odjehleni

2,0 az 3,0 mm pro maximalni zivotnost a maximalni

brusny vykon
%% Rezaci kotouce LONGLIFE "
PREMIUM na ocel )
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
M 34332576 115x1,0x22,23 A60S-BFP 25
34332755 115x1,6x22,23 A46S-BFP 25
637066 115x2,0x22,23 A30S-BFXA 25
34332754 125x1,0x22,23 AB0S-BFP 25
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<
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

4 34332756 125x1,6x22,23 A46S-BFP 25

637067 125x2,0x22,23 A30S-BFXA 25

34332757 150x1,2x22,23 A46S-BFP 25

34332758 150x1,6x22,23 A46S-BFP 25

637068 150x2,0x22,23 A30S-BFXA 25

34332759 178x1,6x22,23 A46S-BFP 25

785339 178x2,0x22,23 A30S-BFXA 25

637069 178x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

34332760 230x1,9x22,23 A46S-BFP 25

34332771 230x2,0x22,23 A30S-BFP 25

637070 230x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

—_ 42 637071 115x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

637072 125x2,5x22,23 A30S-BFXA 25

637073 178x3,0x22,23 A30S-BFXA 25

637074 230x3,0x22,23 A30S-BFXA 25

xxx Rezaci kotouée X-LOCK LONGLIFE Lop” @
PREMIUM na ocel %
Urcéeno pro Vyhody
+ K opracovani rGznych druhi oceli + Spole¢nost TYROLIT integruje novy upinaci systém X-LOCK od

spole¢nosti BOSCH, ktery je vhodny pro Siroky sortiment fezacich,

K fezani plechd, profildi, trubek, ty&i a plného materialu ; ] Lo
+ P P Y P brusnych a lamelovych kotoucl

+ Tento vyrobek nabizi snadnou manipulaci a maximalni bezpe¢nost.

+ Maximalni Zivotnost diky technologii LONGLIFE

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 34411637 115x1,0x22,23/XL ABOS-BFP 25
34411638 115x1,6x22,23/XL A46S-BFP 25
34411639 125x1,0x22,23/XL AB0S-BFP 25

34411640 125x1,6x22,23/XL A46S-BFP 25

Rezaci
kotouce
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* % Rezaci kotouce Lop”
STANDARD na ocel /‘>
Uréeno pro Vyhody

+ Kopracovani rGznych druhi oceli

+ K ezani plechd, profild, trubek, tyéi a plného materialu

Doporuéujeme

+ 1,0 az 1,9 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi tvorbu otfepu

+ 2,0 az 3,0 mm pro dlouhou zZivotnost a maximalni brusny vykon

+

+

Pohodliné fezani a vynikajici trvanlivost

Kratka pracovni doba diky velmi dobré fezivosti a nizkému tepelnému

zatizeni obrobku (zahfivani)

Bez nutnosti naslednych Uprav typu oc€isténi a odjehleni

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.

41 34332840 115x1,0x22,23 AB0S-BFS 25

34332852 115x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367565 115x2,5x22,23 A30S-BF 25

34332851 125x2,0x22,23 A60S-BFS 25

34332853 125x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367569 125x2,5x22,23 A30S-BF 25

34332854 150x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367574 150x2,5x22,23 A30S-BF 25

34332892 178x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367578 178x3,0x22,23 A30S-BF 25

34332856 230x1,9x22,23 A46S-BFS 25

34332857 230x2,0x22,23 A30S-BFS 25

367583 230x3,0x22,23 A30S-BF 25

—_— 42 367781 115x2,5x22,23 A30S-BF 25
367785 115x3,0x22,23 A30S-BF 25

367786 125x2,5x22,23 A30S-BF 25

367789 125x3,0x22,23 A30S-BF 25

367800 178x3,0x22,23 A30S-BF 25

367803 230x3,0x22,23 A30S-BF 25
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Rezaci
kotouce

* k Kk

PREMIUM

Rezaci kotouc¢e X-LOCK

na béZznou a nerezovou ocel

Spolecnost TYROLIT integruje
novy upinaci systém X-LOCK
od spole¢nosti BOSCH, ktery

je vhodny pro Siroky sortiment
fezacich, brusnych a lamelovych
kotougu.

* kK

PREMIUM
2in1

41 ABOG-BFR

Z4adné samostatné sougasti
Tento vyrobek nabizi snad-

nou manipulaci a maximalni
bezpecnost.

Urcéeno pro:
K fezani rGznych druhd oceli a nerezové oceli

K fezani plechd, profill, trubek, ty&i a piného materialu

xx% Rezaci kotouée X-LOCK %.‘;( @ ‘
PREMIUM na béZnou a nerezovou ocel =
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 34411628 115x1,0x22,23/XL A60Q-BFP 25
34411629 115x1,6x22,23/XL A46Q-BFP 25
34411630 125x1,0x22,23/XL A60Q-BFP 25

34411632 125x1,6x22,23/XL A46Q-BFP 25
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* k Kk

PREMIUM

Rezaci kotouée 2in1

na béznou a nerezovou ocel

Chemicka cistota vyrobku za-
brariuje vzniku koroze, koroznich
porl a poklesu Uinavové pevnos-
ti, a vede tak k nejlepsim vysled-
kim také na nerezové oceli.

NejkratSi pracovni doba diky
vynikajici fezivosti a nizkému
tepelnému zatizeni obrobku
(zahfivani)

Urcéeno pro:
K opracovani réznych druhd oceli a nerezové oceli

K fezani plechd, profill, trubek, tyéi a pIného materialu

x%x Rezaci kotouée 2in1
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel

Doporucujeme:

Vysoky komfort diky fezné
specifikaci

1,0 az 1,9 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi tvorbu

otfepl

2,0 az 3,5 mm pro maximalni trvanlivost a stabilitu

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 34424279 115x1,0x22,23 A60Q-BFP 10
34424280 125x1,0x22,23 A60Q-BFP 10
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< 2
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

4 34332791 115x1,0x22,23 AB0Q-BFP 25

34472855 115x1,2x22,23 A46Q-BFP 25

34332793 115x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872338 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

34332792 125x1,0x22,23 AB0Q-BFP 25

34472851 125x1,2x22,23 A46Q-BFP 25

34332794 125x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872339 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

34332795 150x1,2x22,23 A46Q-BFP 25

34332796 150x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872340 150x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

34332797 178x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872341 178x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872342 178x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

34332798 230x1,9x22,23 A46Q-BFP 25

34332799 230x2,0x22,23 A30Q-BFP 25

872343 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872344 230x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

T 4 872346 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
872347 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872348 125x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

872350 178x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

121878 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872351 230x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

872352 230x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25
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PREMIUM

Rezaci kotouée CERABOND

na béznou a nerezovou ocel

Vysoka fezivost diky vyuziti
keramického zrna

Konzistentni vykon diky kom-
binaci pojivového systému a
keramického zrna

Urcéeno pro:
K fezani rGznych druhd oceli a nerezové oceli
K fezani velmi tvrdych, naro¢nych obrobkl a pinych
materiald

Doporucéujeme:
1,0 az 1,9 mm pro nejrychlejsi rozbruSovani a nejmensi
tvorbu otfepl

NejdelSi Zivotnost, a proto
mensi poCet vymeén kotouce

pro uzivatele

2,0 az 3,0 mm pro dlouhou Zivotnost a maximalni

brusny vykon

x %% Rezaci kotouée CERABOND _op” @ .
PREMIUM na béZnou a nerezovou ocel b
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
34241344 115x1,0x22,23 CA60Q-BFKA 15
34256272 115x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15
34256157 115x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15
34241345 125x1,0x22,23 CAB0Q-BFKA 15
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Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

41 34256273 125x1,3x22,23 CAB0Q-BFKA 15

34256266 125x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34256281 125x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

34256274 150x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15

34256268 150x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34256275 178x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34256276 230x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

- 42 34256270 125x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

34256271 150x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

* ok K

PREMIUM

Rezaci kotouée DEEP CUT PROTECTION

na béznou a nerezovou ocel

Kovové pouzdro s DEEP CUT DEEP CUT PROTECTION jde
PROTECTION zabrariuje vylome- v bezpec€nosti uzivatele jesté
ni otvoru. o krok dal.

£ Je K

PREMIUM

Umoziiuje maximalni zabér

do obrobku a styk s ostrymi
hranami obrobku bez poskozeni
kotouce.

Vysoky komfort diky fezné
specifikaci

Uréeno pro:
K opracovani rliznych druhl oceli a nerezové oceli

K fezani plechd, profill, trubek, ty¢i a pIného materialu

Rezaci

kotouce
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* %% Rezaci kotoué¢e DEEP CUT PROTECTION ’é\’( @ .
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel =
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
—_— 42 34472853 115x1,2x22,23 A46Q-BFP 25
34472852 125x1,2x22,23 A46Q-BFP 25
34472854 150x1,2x22,23 A46Q-BFP 25
x %% Rezaci kotouée ACCU 9" @ .
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel =
Uréeno pro Vyhody
+ Tyto vyrobky jsou optimalizovany pro akumulatorové thlové brusky + Prace s osvédcenou kvalitou zna¢ky TYROLIT i bez zdrojl elektrické-

a hodi se zejména k fezani tenkosténnych plech, profild a trubek
z oceli a nerezové oceli

ho proudu v pfipadé mensich praci a na obtizné pfistupnych mistech

Nastroj Ize pouzit k mnoha riznym Gceldm na béznou a nerezovou

ocel.

Uginné pouziti také u malych prérez(, ty&i nebo ocelovych tyéovych

vyztuzi

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 34022958 115x1,0x22,23 AB0Q-BFKA 25
34022959 125x1,0x22,23 AB0Q-BFKA 25
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x%  Rezaci kotouée 2in1

STANDARD 5 héznou a nerezovou ocel

” @@

Uréeno pro

+ K opracovani riznych druh( oceli a nerezové oceli

+ K ezani plechl, profild, trubek, ty¢i a plného materi

ialu

Vyhody

+ Vyrobek s velmi dobrou trvanlivosti a stabilitou

+ Rychla a pohodina prace

Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 34332859 115x1,0x22,23 AB0Q-BFS 25
34332860 125x1,0x22,23 AB0Q-BFS 25
34332861 115x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332862 125x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332863 150x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332893 178x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332865 230x1,9x22,23 A46Q-BFS 25
34332866 230x2,0x22,23 A30Q-BFS 25
%% % CUT AND GRIND ’é“( @ ‘
UL na béznou a nerezovou ocel )=
Urcéeno pro Vyhody
+ K opracovani rGznych druhi oceli a nerezové oceli + CUT AND GRIND umoziuje provadét s jedinym nastrojem riiz-
né ukony, napfiklad brouseni, odjehleni, tvarovani, rozbrusovani
a zapichovani
+ Slaba tloustka 2,0 mm s DEEP CUT PROTECTION pfinasi uzivateli do-
dateénou bezpecénost a zabraruje vylomeni otvoru pfi styku s ostrymi
hranami obrobku
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
_— 27EC 34042756 115x2,0x22,23 A46Q-BFXA 25
34042757 125x2,0x22,23 A46Q-BFXA 25
743946 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25
743947 178x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25

*S ochranou vyztuze DEEP CUT PROTECTION

Rezaci

kotouce
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kotouce

* CUT AND GRIND

LS na béznou a nerezovou ocel

Uréeno pro

+ K opracovani riznych druh( oceli a nerezové oceli

¢ @0
Vyhody

+ CUT AND GRIND umoziiuje provadét s jedinym nastrojem riiz-
né ukony, napfiklad brouseni, odjehleni, tvarovani, rozbruSovani
a zapichovani

+ Vyrobek nabizi dobry vykon pfi zachovani nejvyssich bezpec¢nostnich

standardd
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
=T T 27CC 743942 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
757089 125x2,8x22,23 A30Q-BF 25
743944 178x3,5x22,23 A30Q-BF 25

* Rezaci kotoude 2in1 ’é\‘( @ .
EY-Cl= na béznou a nerezovou ocel )
Uréeno pro Vyhody

+ K obrabéni rlznych druhl oceli a nerezové oceli

+ Krozbrusovani plecht, profilli, trubek, tyéi a plného materidlu
Doporucéujeme

+ 1,0 az 1,9 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi tvorbu otfepl

+ 2,0 az 3,0 mm pro dlouhou Zivotnost a maximalni fezny vykon

+ Chemicka &istota umozriuje pracovat na bézné i nerezové oceli
+ Pohodiné fezani bez otfepll a s dobrou trvanlivosti

+ Kratka pracovni doba diky dobré fezivosti

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
41 34332870 115x1,0x22,23 AB0Q-BFB 25
34332872 115x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
222997 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
34332871 125x1,0x22,23 AB0Q-BFB 25
34332873 125x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
222998 125x2,5x22,23 A30Q-BF 25
34354703 150x1,2x22,23 AB0Q-BF 25
34332874 150x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
34476855 150 x 2,0 x 22,23 A30Q-BF 25
222999 150x2,5x22,23 A30Q-BF 25
34332875 178x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
250165 178x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223000 178x3,0x22,23 A30Q-BF 25
34332876 230x1,9x22,23 A46Q-BFB 25
34332877 230x2,0x22,23 A30Q-BFB 25
250169 230x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223002 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25
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Rezaci

4 )
Tvar Obj. gislo Rozméry Specifikace Bal. j.
) 223021 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223022 125x2,5x22,23 A30Q-BF 25
291948 125x3,0x22,23 A30Q-BF 25
223023 178x3,0x22,23 A30Q-BF 25
222044 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25

* * ok

PREMIUM

Rezaci kotouée

na nerezovou ocel

Chemicka Cistota vyrobku za-
braruje vzniku koroze, koroz-
nich pord a poklesu Gnavové
pevnosti, a vede tak k nejlepSim
vysledklm na nerezové oceli.

NejkratSi pracovni doba diky
vynikajici fezivosti a nizkému
tepelnému zatizeni obrobku
(zahfivani)

Urcéeno pro: Doporucujeme:
K opracovani rliznych druhl nerezové oceli

K Fezani plechd, profil(, trubek, ty&i a piného materialu tvorbu otfepd

Specialné pro druhy oceli
odolné proti rzi a kyselindm

0,75 az 1,9 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi

2,0 az 3,0 mm pro maximalni trvanlivost a stabilitu

kotouce
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xx% Rezaci kotouée ’é\’( .
RECMIOM na nerezovou ocel )2
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.

41 34424276 115x1,0x22,23 AB0R-BFP 10

34424278 125x1,0x22,23 AB0R-BFP 10

34332800 115x0,75x22,23 AB0R-BFP 25

34332802 115x1,0x22,23 A60R-BFP 25

34332804 115x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41489 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41491 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

34332801 125x0,75x22,23 A60R-BFP 25

34332803 125x1,0x22,23 A60R-BFP 25

34332805 125x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41492 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41493 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41494 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

34332807 150x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41495 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

34332808 178x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41499 178x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

35946 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

34332809 230x1,9x22,23 A46R-BFP 25

34332810 230x2,0x22,23 A30R-BFP 25

35950 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41501 230x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

—_—— 42 282149 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25

35937 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41504 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

282150 125x0,75x22,23 ABOR-BFXA 25

35944 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41505 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41506 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

291587 150x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

41507 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41508 150x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

291588 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

41509 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41511 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25
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x %% Rezaci kotouée X-LOCK Lo .
REEMIDN na nerezovou ocel =

Uréeno pro Vyhody

+ K opracovani rGznych druh( nerezové oceli + Spole¢nost TYROLIT integruje novy upinaci systém X-LOCK od

spole¢nosti BOSCH, ktery je vhodny pro Siroky sortiment fezacich,

K fezani plechd, profill, trubek, ty&i a piného materialu , ; ‘o
+ P P Y P brusnych a lamelovych kotoucl

+ Tento vyrobek nabizi snadnou manipulaci a maximalni bezpe&nost

+ Chemicka gistota vyrobku zabrafiuje vzniku koroze, koroznich pord,
poklesu Unavové pevnosti a vede diky tomu také k tém nejlepSim
vysledkim na nerezové oceli

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
41 34411623 115x1,0x22,23/XL A60R-BFP 25
34411624 115x1,6x22,23/XL A46R-BFP 25
34411625 125x1,0x22,23/XL ABOR-BFP 25
34411626 125x1,6x22,23/XL A46R-BFP 25
* % Rezaci kotouée ’é\‘( ‘

STANDARD g nerezovou ocel =

Urcéeno pro Vyhody

+ K opracovani rGznych druhd nerezové oceli + Chemicka ¢istota vyrobku zabrafuje vzniku koroze, koroznich port

nebo poklesu Unavové pevnosti, a vede tak k velmi dobrym vysled-
kdim na nerezové oceli

Doporuéujeme + Pohodiné fezani a vynikajici trvanlivost

+ 1,0 az 1,9 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi tvorbu otfepl

+ K ezani plechd, profild, trubek, tyéi a piného materialu

+ Kratka pracovni doba diky velmi dobré fezivosti a nizkému tepelnému

+ 2,0 az 3,0 mm pro dlouhou Zivotnost a maximalni brusny vykon zatizeni obrobku (zahfivani)
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 34332830 115x1,0x22,23 A60R-BFS 25
34332833 115x1,6x22,23 A46R-BFS 25
34332832 125x1,0x22,23 AB0R-BFS 25
34332834 125x1,6x22,23 A30R-BFS 25
408496 125x2,0x22,23 A46R-BFINOX 25
34332835 150x1,6x22,23 A46R-BFS 25
367776 150x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367575 150x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
34332891 178x1,6x22,23 A46R-BFS 25

Rezaci
kotouce
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* % Rezaci kotouée é‘;f .
STANDARD  na uslechtilou ocel =
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 367777 178x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367577 178x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
34332838 230x1,9x22,23 A46R-BFS 25
34332839 230x2,0x22,23 A30R-BFS 25
367582 230x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
- 367783 115x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367788 125x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367791 178x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
367802 230x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
* Rezaci kotouce " .
BAasic na nerezovou ocel =z
Urcéeno pro Vyhody
+ K ezani rznych druhll nerezové oceli + Chemicka Cistota vyrobku zabrafuje vzniku koroze, koroznich port
+ K ezani plechu, profild, trubek, tyéi a piného materialu ieﬁzlz(izu;cl?’o"é pevnostl, a vede tak k dobrym vysledkdm na
+ PohodIné rozbrusovani bez otfepl a s dobrou trvanlivosti
+ Tloustka pouhy 1,0 mm umoznuje rychlou a pfesnou praci
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
4 34332868 115x1,0x22,23 A60R-BFB 25
34332869 125x1,0x22,23 A60R-BFB 25
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Rezaci

* kK

PREMIUM

Rezaci kotouée

na nezelezné kovy

Nové specifikace zabranuiji
obvyklému zanaSeni a otupovani
kotouce.

Specifikace a zplsob vyroby
umoznuji dosazeni nejkratsi
doby rozbrusovani.

Urceno pro: Doporucéujeme:
K opracovani rliznych druhl neZeleznych kovd, napfi- 1,0 az 1,9 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi tvorbu
klad hliniku, hlinikového bronzu a dalSich hlinikovych otfepl

slitin, médi, bronzu, mosazi, alpaky a titanu 2,0 az 3,0 mm pro maximalni trvanlivost a stabilitu

xx% Rezaci kotoude
PREMIUM na nezelezné kovy

B
(&

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
4 34332821 115x1,0x22,23 ABON-BFP 25
34332823 115x1,6x22,23 A46N-BFP 25
39624 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
34332822 125x1,0x22,23 ABON-BFP 25
34332824 125x1,6x22,23 A46N-BFP 25

kotouce
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L3 <
xx% Rezaci kotouée ’é\‘( .
RREMIONM na nezelezné kovy =
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
39321 125x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
o 525355 178x2,0x22,23 A30N-BFXA 25
. P 32141 178x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
34332825 230x2,0x22,23 A30N-BFP 25
32142 230x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
_— T 4 82646 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
366888 125x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
5485 178x3,0x22,23 A30N-BFXA 25
30741 230x3,0x22,23 A30N-BFXA 25

x%% Rezaci kotouce
PREMIUM na nezelezné kovy a kamenivo

LY
&
D

Urcéeno pro Vyhody
+ Pro opracovavani dlazdic, keramiky, klinker(l a nezeleznych kov( + Dokonald uprava povrchu a zadné odstipovani hran
+ Drobné prace na pfirodnim kameni a betonu + Snizené mnozstvi odpadniho feziva a brusného prachu diky malé

tloustce kotouce

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.

41 34332827 115x1,0x22,23 C46S-BFP 25

34332828 125x1,0x22,23 C46S-BFP 25
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* % Rezaci kotouce
STANDARD na kamenivo

R

Uréeno pro Vyhody
+ K opracovavani riiznych materiall z kameniva + Cisté fezné hrany a velice dobra kvalita fezu
+ Rychla a pohodina prace bez velkého silového namahani

+ Diky karbidu kifemiku velmi dobra trvanlivost a stabilita pfi fezani
kameniva a betonu

Tvar Obj. gislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 367566 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
367572 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
367580 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
367585 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
- 42 367782 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
367787 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
367801 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
367804 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
* Rezaci kotouce o ‘
D na kamenivo =
Urceno pro Vyhody
+ K opracovavani rdznych materialt z kameniva + Prace s vynaloZzenim men§i sily diky dobré fezivosti

+ Rychla a pohodiné prace

+ Dobra trvanlivost a stabilita

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
4 223012 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
223015 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
222042 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
223019 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
- 42 223025 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
223027 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
223029 178x3,0x22,23 C30S-BF 25

223031 230x3,0x22,23 C30S8-BF 25

Rezaci
kotouce



Rezaci
kotouce
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x%% Rezaci kotouée FOCUR SA ’é\’( @
PREMIUM g [itinu =
Uréeno pro Vyhody
+ Krezani lité oceli + Splfiuje normu DIN 13236
+ Nejvyssi agresivita s neuvéfitelnou Zivotnosti diky inovativni technolo-
gii vyroby a pouziti diamantovych zrn
+ AZ 25krat vyssi Zivotnost ve srovnani s béznymi pryskyfici pojenymi
nastroji
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
E ucs 102813 230x3,0x22,23 DC ClI 1
x%% Rezaci kotou¢e FOCUR EXTRA " @
(IS na litinu =
Uréeno pro Vyhody
+ Kopracovani litych materiald + Maximalni brusny vykon a zaroven nejlepsi trvanlivost diky novator-
skym vyrobnim technologiim
+ Novy pojivovy systém spolu s kvalitnim zirkonovym korundem umoz-

fluje maximalni tbér materialu

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.

- 4 929887 178x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25
635268 230x3,0x22,23 ZA30P-BFXA* 25
855818 230x3,5x22,23 ZA30P-BFXA* 25
929889 230x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25

*Neobsahuje Fe, Cl, S
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Upinaci pfiruba - prislusenstvi
pro fezaci kotouce

Uréeno pro

+ Vyvinuta ke zlep$eni stability tenkych fezacich kotouc¢t o primeéru
178 mm a 230 mm

Doporucéujeme

+ Pro fezaci kotouce do 2,0 mm v pfimém provedeni a s primérem
178 mm nebo 230 mm

Vyhody
+ Mnohondsobné zvySuje pfi¢nou stabilitu

+ Ze zuSlechténé nastrojové oceli pro Uhlové brusky s hnacim vietenem
M14

+ Umoznuje jesté presnéjsi vedeni fezu a zlepSuje chovani pfi nafiznuti

Tvar Obj. éislo

Rozmeéry Bal. j.

100SFL 614644

76 mm 1

Rezaci

kotouce






1.2 Rezaci kotouce
Prima bruska

Rezaci
kotouce




Rezaci
kotouce

REZACI KOTOUCE PRIMA BRUSKA

Rezaci kotoude

pro primé brusky

Pouziti pfimych brusek se vyzaduje pokazdé, kdyz zale-

Zi na dosazeni presnych vysledki v obtizné pfistupnych
mistech. Diky mnohostrannym moznostem pouziti je pfima
bruska velmi oblibenym nastrojem.

V zajmu splInéni vlastnich vysokych
narokl vyvinula spole¢nost TYROLIT
kotouce pro obzvlasté rychlé roz-
bruSovani bez otfepl a s maximalni
trvanlivosti. Tyto vysoce vykonné
nastroje se skvéle hodi k rozbrusova-

ni plechd, profild, trubek a tyci, a to i
v obtizné pfistupnych mistech. Stejné
jako u v8ech vyrobkl znacky TYROLIT
jsou pro nas samoziejmé i zde
absolutni prioritou nejvyssi standar-
dy bezpec€nosti. Tlumeni vibraci a

a2

snizeni hlukové zatéze mnohona-
sobné zvysuji pracovni komfort. Na
nasledujicich strankach naleznete
nastroj odpovidajici vasim potfebam
podle barevného kddu platného pro
v§echny materialy.



REZACI KOTOUCE PRIMA BRUSKA a3
S
@
N
)
s
Tvary
41 Rezaci
kotouce
(pfimé provedeni)
$% - o v ug,
Doporuceny zpusob pouziti
Kvalitativni rada Specifikace Ocel Uslechtila Strany
ocel
- [ J
* * * A100-BFM m
BEEMIDNM ABOR-BFXA 44, 45
A46R-BFXA 44, 45

kotouce
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Rezaci
kotouce

x%% Rezaci kotoude
PREMIUM na °ce|

-—@

Uréeno pro

+ K opracovani riznych druhl oceli

Vyhody

+

+ K ezani tenkosténnych plechd, profild, trubek, ty&i a piného materialu

Obzvlasté tenké a jemnozrnné kotou€e umozriuji kratké doby rozbru-
Sovani a neunavuijici praci

+ Idedlni k obrabéni obtizné pfistupnych
+ Presvédci dlouhou Zivotnosti i snadnou a pfesnou manipulaci
+ Zrnitost 100 umozhuje fezani bez otfepl
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
4 699330 63x1,0x10 A100-BFM 100
704198 63x2,0x10 A100-BFM 100
325212 75x1,0x10 A100-BFM 100
* %% Rezaci kotouce g ’
PREMIUM na nerezovou ocel
Uréeno pro Vyhody
+ K opracovani riznych druh( nerezové oceli + Chemicka gistota vyrobku zabranuje vzniku koroze, koroznich péri
+ K fezani tenkosténnych plechd, profill, trubek, ty&i a piného materialu :;erigzliséu;ﬁcr;vové pevnosti, a vede tak k neflepsim vysledkim na
+ Obzvlasteé tenké a jemnozrnné kotou¢e umoznuji kratké doby fezani
a neunavuijici praci
+ ldedlni k opracovani obtizné pfistupnych mist
+ Presvéd¢i dlouhou Zivotnosti, snadnou a pfesnou manipulaci

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 323976 50x1,0x6 AB0R-BFKA 100
323978 50x1,0x10 AB0R-BFXA 100
323970 50x2,0x6 A46R-BFXA 100
299269 63x1,0x10 ABOR-BFXA 100
324404 63x1,6x10 A46R-BFXA 100
324402 63x2,0x6 A46R-BFXA 100




REZACI KOTOUCE PRIMA BRUSKA aq45

<
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.

324303 63x2,0x10 A46R-BFXA 100
325228 75x1,0x8 ABOR-BFXA 100
299270 75x1,0x10 ABOR-BFXA 100
325222 75x1,6x10 A46R-BFXA 100
325224 75x2,0x8 A46R-BFXA 100
325219 75x2,0x10 A46R-BFXA 100

Upinaci trn g

pro fezaci kotouée s malym primérem

Uréeno pro Vyhody

+ Vyvinuto pro pfimou brusku k upinani rozbrugovacich kotouét + Snadna manipulace a maximalni mozna bezpecnost pro uzivatele
o malych priimérech + Ze zuslechténé nastrojové oceli pro pfimé brusky a ohebné hfidele

Doporucujeme

+ Pfi pouziti dbejte na maximalni pfipustné otacky

Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

\ 803404 S6/H10/M10 SS171 1
G i ~ 846442 S6/H6/M6 SS174 1

Rezaci
kotouce






1.3 Rezaci kotoude
Benzinové rozbrusovaci pily

kotouce

s

3 .\-.\\\_-- A\




Rezaci
kotouce

REZACI KOTOUCE BENZINOVE ROZBRUSOVACI PILY

L i

Rezaci kotoude

Pro benzinové rozbrusovaci pily

Na stavenistich bez pfipojky elektriny a nalezité infra-
struktury byva zas a znovu nutnosti fezani materiald. At
jsou to armovaci tyCe, trubky nebo i kolejnice — bruska na
benzinovy pohon nabizi vzdy moznost rychlého a efektiv-
niho pouziti. Zejména pfi rozbruSovani velkych prirezu je
benzinova rozbrusovacka oblibenym a ¢asto pouzivanym

strojem.

Pro tyto mnohostranné fezaci prace
nabizi spole€nost TYROLIT optimalni
nastroje. Diky prehlednému systému
barevného znaceni a navodu k pouziti
najdete vzdy ten spravny vyrobek
odpovidajici konkrétnimu pouziti a

materialu, ktery chcete rozbrousit — at
uz jde o béznou ¢i uslechtilou ocel,
kamenivo nebo kolejnice. Spole€¢nost
TYROLIT zaru€uje optimalni vysledky
rozbrusovani a maximalni bezpe¢nost
v kazdé situaci.

Tvary

41 / 41H Rezaci
kotouce
(pfimé provedeni)
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A4 ” (o] VAT NG
Doporuceny zpusob pouziti
Kvalitativni rada Specifikace Ocel Kolejnice Kamen Strany
A300-BF02A2 [} 50
%k K
PREMIUM A30P5BF71A2 [} 50
A30Q-BF02A2 [} 50
M85A30P4BF91A2 [} 50
A24Q-BF100 51
ZZA24R-BF 100 52
A30S-BF 50
* %
SFANDARD) A30S-BF100 50
A30S-BF RAIL 53
A30S-BF RAIL100 [} 53
C30S-BF ® 54
C30S-BF100 54
A30S-BF 51
*
BASIC A30S-BF100 [} 51
C30S-BF 54
C30S-BF100 54

Rezaci

kotouce
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Rezaci
kotouce

x %% Rezaci kotouce
PREMIUM na ocel

> @

Uréeno pro

+

+

+

K opracovani riiznych druhd oceli
K fezani obrobkd o velkém praméru

Vyvinuty pro pouZziti u ruénich rozbruSovacek s elektrickym
¢i benzinovym motorem

Vyhody

+ Optimalizovany na maximalni fezivost a trvanlivost

+ Hodi se vyhradné k volnému ruénimu a ruéné ovladanému pouziti

Tvar Obj. gislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41H 255451 300x3,5x20 A300-BF02A2 10
75020 300x3,5x20 A30P5BF71A2 10
307876 300x3,5x20 A30Q-BF02A2 10
141512 300x3,5x22,23 A30Q-BF02A2 10
514745 300x3,5x22,23 M85A30P4BF91A2 10
363478 300x3,5x25,4 A300-BF02A2 10
-

_ ok :Eﬁ::fl kotouce e @

Uréeno pro Vyhody

+ K opracovani riznych druhl oceli + Hodi se vyhradné k volnému ruénimu a rué¢né ovladanému pouziti

+ K ezani obrobk(l s velkym prifezem + Velmi dobra trvanlivost a stabilita

+ Vyvinuty pro pouziti u ruénich rozbruSovacek s elektrickym + Vhodné také pro vykonné (nad 5 kW) stacionarni stroje

¢i benzinovym motorem
Tvar Obj. gislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41H 384753 300x3,5x20 A30S-BF 10

384754 300x3,5x22,23 A30S-BF 10
384755 300x3,5x25,4 A30S-BF 10
384756 350x4,0x20 A30S-BF100 10
384757 350x4,0x22,23 A30S-BF100 10
384758 350x4,0x25,4 A30S-BF100 10
386002 400x4,5x20 A30S-BF100 10
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* Rezaci kotouce as> @
BASIC na ocel =
Uréeno pro Vyhody
+ Kopracovani oceli + Tento vyrobek nabizi krat§i doby fezani pfi vynalozeni mensi sily
+ K ezani profilli, plného materialu a velkych prarez( + Dobra trvanlivost a stabilita
+ Vyvinuty pro pouZiti u ruénich rozbruSovacek s elektrickym + Vhodné také pro vykonné (nad 5 kW) stacionarni stroje

¢i benzinovym motorem

Tvar Obj. gislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41H 223035 300x3,5x20 A30S-BF 10
223037 300x3,5x22,23 A30S-BF 10
223039 300x3,5x25,4 A30S-BF 10
223040 300x3,5x32 A30S-BF 10
223042 350x4,0x20 A30S-BF100 10
223043 350x4,0x22,23 A30S-BF100 10
222045 350x4,0x25,4 A30S-BF100 10
—
A e e S
Uréeno pro Vyhody
+ Kezani kolejnic + Tento vyrobek nabizi nejkrat$i doby rezani pfi vynalozeni mensi sily:

+ Vyvinuty pro pouziti u ruénich rozbruSovacek s elektrickym take pfi vinkosti, chladu a kolisavé teploté

¢i benzinovym motorem + Nejcistsi a lesklé fezné plochy snizuji potfebu dodate¢nych Uprav
a zkracuji pracovni dobu

+ Maximalni trvanlivost a stabilita

+ Vhodné také pro vykonné (nad 5 kW) stacionarni stroje

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
41H 676423 300x3,5x22,23 A24Q-BF100 10
671093 350x3,8x22,23 A24Q-BF100 10
671108 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10
671090 400x4,3x22,23 A24Q-BF100 10

676428 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10

Rezaci
kotouce
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REZACI KOTOUCE BENZINOVE ROZBRUSOVACI PILY 52

* k Kk

PREMIUM

Rezaci kotouée

na kolejnice k vedenému volnému ru¢nimu rozbrusovani

Maximalni brusny vykon
a trvanlivost

Pridané zrno zirkonového
korundu citelné zvySuje fezivost
kotou€e a umoznuje uzivateli
dosahovat jesté vySSiho vykonu.

Urcéeno pro: Doporucujeme:
K vedenému volnému ruénimu rozbrusovani kolejnic Kotouc€e na fezani kolejnic Ize pouzivat pouze s vhod-
nym upinacim zafizenim pfipevnénym ke kolejnici pro
vedené volné rucni rozbruSovani

xx% Rezaci kotouée
PREMIUM na kolejnice k vedenému volnému ruénimu rozbrusovani

D
ol

o

> &

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
41 34202534 350x3,8x20 ZZA24R-BF 100 10
34202550 350x3,8x25,4 ZZA24R-BF 100 10

34202561 400x4,3x25,4 ZZA24R-BF 100 10
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+* Rezaci kotouce as>
STANDARD  nj kolejnice N o
Uréeno pro Vyhody
+ Kezani kolejnic + Tento vyrobek nabizi kratsi doby rozbruSovani pfi vynaloZzeni mensi

+ Vyvinuty pro pouziti u ruénich rozbrugovacek s elektrickym sily: také pfi vihkosti, chladu a kolisavé teploté

¢i benzinovym motorem + Cisté a lesklé fezné plochy snizuji potfebu dodateénych tprav
a zkracuji pracovni dobu

+ Velmi dobra trvanlivost a stabilita

+ Vhodné také pro vykonné (nad 5 kW) stacionarni stroje

Tvar Obj. éislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
41H 75937 300x3,5x20 A30S-BFRAIL 10
75938 300x3,5x22,23 A30S-BFRAIL 10
75934 350x4,0x20 A30S-BFRAIL100 10
75935 350x4,0x22,23 A30S-BFRAIL100 10
75936 350x4,0x25,4 A30S-BFRAIL100 10

355251 400x4,3x25,4 A30S-BFRAIL100 10

Rezaci
kotouce
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]
0
3
=]
L
* % Rezaci kotouce
STANDARD g kamenivo
Uréeno pro Vyhody
+ Pro opracovani kameniva + Vysoka fezivost umozriuje pracovat s vynalozenim mensi sily a dosa-
+ K tezani plného materialu a velkych prarezl hovat pfitom téch nejlepsich vysledku
+ Vyvinuty pro pouziti u ruénich rozbrusovadek s elektrickym + Hodi se vyhradné k volnému ruénimu a ruéné ovladanému pouziti
¢i benzinovym motorem + Velmi dobra trvanlivost a stabilita
+ Vhodné také pro vykonné (nad 5 kW) stacionarni stroje
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41H 384759 300x3,5x20 C30S-BF 10
384764 350x4,0x25,4 C30S-BF100 10
* Rezaci kotouce
BAsic na kamenivo
Uréeno pro Vyhody
+ Pro opracovani kameniva + Prace s vynaloZzenim mensi sily diky dobré fezivosti
+ K ezani plného materialu a velkych prarez( + Hodi se vyhradné k volnému ruénimu a ruéné ovladanému pouziti
+ Vyvinuty pro pouZziti u ruénich rozbrusovacek s elektrickym + Dobra trvanlivost a stabilita
¢i benzinovym motorem
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41H 223129 300x3,5x20 C30S-BF 10
223132 300x3,5x25,4 C30S-BF 10
- 223134 350x4,0x20 C30S-BF100 10
223136 350x4,0x25,4 C30S-BF100 10




1.4 Rezaci kotoude
Vyztuzené tkaninou i bez vyztuzeni

Stacionarni rozbruSovacky
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Rezaci
kotouce

Rezaci kotouce
pro stacionarni rozbrusovacky

Stacionarni rozbruSovacky se pouzivaji zejména v dilnach.
Umozniuji presné rozbrusovani véech material(l nezavisle na
priméru. Pro tyto Ucely nabizi spole¢nost TYROLIT jednak
rozbruSovaci kotoucCe vyztuzené tkaninou, které je mozné
pouzivat k fezani profill, trubek a také plného materialu.

Na druhé strané jsou k dispozici ko- Diky prehlednému systému barevné- béznou &i uslechtilou ocel, kamenivo
touce bez vyztuzeni tkaninou uréené ho znageni a navodu k pouziti najdete  nebo kolejnice. Spole€¢nost TYROLIT
k pouZziti v laboratofich, k fezani a k vzdy ten spravny vyrobek odpovida- zarucuje optimalni vysledky rozbruso-
ostreni pil a k rozbrusovani vysoce jici konkrétnimu pouziti a materialu, vani a maximalni bezpe¢nost v kazdé

vykonné rychlofezné oceli. ktery chcete rozbrousit — at uz jde o situaci.
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Tvary

— N e
41 Rezaci 42 Rezaci kotoud
kotouce (lomené provedeni)

(pfimé provedenti)

1A1R Rezaci
kotou&e s prichozi feznou
hranou

41N Beztkaninové brusné
kotouce

Doporuceny zpusob pouziti

® @

© €& O

Kvalitativni rada Specifikace Ocel Uslechtila Nezelezné Kamen Litina Strany
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*x% Rezaci kotouce ;@
PREMIUM — na ocel
Uréeno pro Vyhody
+ K opracovani nejriiznéjsich druhd oceli + Obzvlasté drsné bocni plochy diky specidlnimu lisovacimu procesu,

‘o o Lo . ” o diky éemuz dochazi k nizkému boénimu tfeni a nedochazi k nabého-
+ KrozbruSovani obrobku s velkymi prirezy, plného materidlu a profil( ) A

vému zbarveni obrobku
+ |dedlni pro pouziti na stacionarnich rozbruSovackach v pricném

PR + Vyrobek nabizi maximalni trvanlivost a fezivost
a kapovacim fezani

Doporucéujeme

+ Dodrzujte maximalni pfipustnou obvodovou rychlost (80 m/s, popf.
100 m/s)

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
41 779426 300x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10
643371 300x3,5x25,4 A30N-BF02M 10
140022 300x3,5x30 A30Q-BF02M 10
151301 300x3,5x32 A30Q-BFO2M 10
615549 350x2,5x25,4 A46N4BF71M 10
779428 350x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10
408229 350x3,5x25,4 A30N-BFO2M 10
309469 350x3,5x25,4 A24P-BF02M 10
633286 350x4,0x25,4 A30N-BF02M 10
780938 400x3,5x25,4 A36N5BF71M 10
639076 400x4,0x25,4 A30N-BF02M 10
396678 400x4,0x40 A30N-BF02M 10
196324 400x4,0x32 A30Q-BF02M 10
136777 400x4,0x40 A30Q-BF02M 10
272894 400x4,0x40 A24P-BFO2M 10
630537 400x4,0x51 A30P5BF71M100 10
514338 500x5,5x40 A2404BF71M100 10
722981 500x5,0x25,4 A24Q4BF71M 10
647259 500x5,0x40 M101A2404BF71M 10

647260 600x6,0x60 M101A2404BF71M2 10
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Rezaci kotouée
na ocel

*

STANDARD

k<)

Uréeno pro

+ Kopracovani rGznych druhd oceli

+ K fezani obrobkd s velkymi prafezy, piného materialu a profild

+ Idedlni pro pouziti pfi kapovacim fezani na stacionarnich
rozbruSovackach

Doporucéujeme

+ Dodrzujte maximalni pfipustnou obvodovou rychlost (80 m/s, popf.
100 m/s)

B@
Vyhody

+ Obzvlasté drsné bocni plochy diky specialnimu lisovacimu procesu,
diky ¢emuz dochazi k nizkému boénimu tfeni a nedochazi k nabého-
vému zbarveni obrobku

+ Vyrobek nabizi velmi dobrou fezivost a trvanlivost

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 390531 300x2,5x25,4 A46S-BF 10
390532 350x2,8x25,4 A46S-BF 10
* Rezaci kotouce

EY-EH= na ocel

Uréeno pro
+ Kopracovani rGznych druhd oceli

+ K Fezani obrobkd s velkymi prafezy, piného materialu a profild

Vyhody

+ Obzvlasteé drsné bocni plochy diky specialnimu lisovacimu procesu,
diky éemuz dochazi k nizkému boénimu tfeni a nedochazi k nabého-
vému zbarveni obrobku

+ Vyrobek nabizi dobrou fezivost a trvanlivost

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41 223032 300x2,5x25,4 A46S-BF 10
223033 350x2,8x25,4 A46S-BF 10

Rezaci

kotouce
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0
3
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x %% Rezaci kotouce 9 .
PREMIUM na nerezovou ocel 1
Uréeno pro Vyhody
+ K opracovani nejriiznéjsich druhl nerezové oceli + Obzvlasté drsné boéni plochy diky specialnimu lisovacimu procesu,
Y o . oy . i o diky emuz dochazi k nizkému boénimu tfeni a nedochazi k nabého-
+ K ezani obrobki s velkym priifezem, piného materialu a profild . .
vému zbarveni obrobku
+ Idedlni prO'DOVUZIt’I r'1a stacionarnich rozbruSovackach v pficném + Vyrobek nabizi maximalni fezivost a Zivotnost
a kapovacim fezani
L. + Chemicka Cistota vyrobku zabraruje vzniku koroze, a vede tak
Doporucujeme k nejlepsim vysledkim na nerezové oceli
+ Dodrzujte maximalni pfipustnou obvodovou rychlost (80 m/s, popf.

100 m/s)

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
4 559743 300x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66490 300x3,0x25,4 A240-BFXM 10
519232 350x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66491 350x3,5x25,4 A240-BFXM 10
538503 400x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
551616 400x3,0x25,4 A46N4BF68M 10
66493 400x4,0x40 A240-BFXM 10
460744* 500x5,0x40 A24P4-BF97M 10
793077* 500x5,5x25,4 A241P4-BF98M 10
- 42 647389* 500x6,0x60 A24P4-BF97M 10
647377* 600x7,0x60 A2404-BF97M2 10

Rezaci kotouce

N5
" ©
RREMION na nezelezné kovy =B
Uréeno pro Vyhody
+ K ezani rdznych druhd neZeleznych kovd, napfiklad hliniku, hliniko- + Nové specifikace zabranuji zanaseni/pfimazavani brusného kotouce
veho bronzu a dalSich hlinikovych slitin, médi, bronzu, mosazi, alpaky + Obzvlasté drsné bocni plochy diky specialnimu lisovacimu procesu,
a titanu P N PPN - -
diky ¢emuz dochazi k nizkému boénimu tfeni a velmi nizkému
+ Pro obrobky s velkym prifezem, plny materidl a profily zahfivani obrobku
+ |dedlni pro pouziti na stacionarnich rozbrusovackach v pricném + Vyrobek nabizi maximalni fezivost a trvanlivost
a kapovacim fezani
Doporucéujeme
+ Dodrzujte maximalni pfipustnou obvodovou rychlost (80 m/s, popf.

100 m/s)
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<
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
41 58157 300x3,5x25,4 A30P4BF59M 10
309471 350x3,5x25,4 A3004BF59M 10
800035 400x4,0x40 A3004BF59M 10
422374 500x5,5x40 A24N5BF59M2 10

+ %% Rozbrusovaci kotouce "@ .
PREMIUM pro kamenivo =1
Uréeno pro Vyhody

+ Pro opracovani kameniva a béznych stavebnich materiald

+ |dedlni pro pouziti na stacionarnich rozbruSovackach v pricném
a kapovacim fezani

Doporucéujeme

+ Dodrzujte maximalni pfipustnou obvodovou rychlost (80 m/s, popf.
100 m/s)

+ Vyrobek umozriuje pracovat s vynalozenim mensi sily a dosahovat
pfitom téch nejlepsich vysledkd u velkych prarez

+ Maximalni fezivost a trvanlivost

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
41 1649 350x4,0x25,4 C2004BF33M 10
28692 400x4,0x30 C2004BF33M 10

Rezaci kotou¢e FOCUR SA

na litinu

n®o

Uréeno pro
+ Kopracovani lité oceli

Vyhody
+ Splfuje normu DIN 13236

+ NejvysSsi agresivita s neuvéfitelnou zivotnosti diky inovativni technolo-
gii vyroby a pouziti diamantovych zrn

+ AZ 25krat vys$si Zivotnost ve srovnani s béznymi pryskyfici pojenymi

nastroji
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
ucs 102814 300x3,0x40 DC ClI 1
102831 350x3,5x40 DC ClI 1
102850 400x4,0x60 DC ClI 1
102859 600x5,0x60 DC ClI 1

Rezaci

kotouce
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%% Laboratorni rozbrusovaci kotouce o
200

PREMIUM na bé&znou a nerezovou ocel =
Uréeno pro Vyhody
+ K obrabéni riiznych druht oceli a nerezové oceli + Rozbrusuje vzorky v laboratofi bez zmén vnitni struktury, deformaci

R . o R obrobku &i trhlin
+ KrozbruSovani laboratornich vzorkd za mokra pfi pricném

a kapovacim fezani + Maximalni vykon pfi citelné niz§im opotiebeni nastroje
Doporuéujeme
+ Obrobek pred obrabénim zafixujte a kotou¢ nevystavujte boénimu
zatizeni.
+ Mékké pro 60,5-72,3 HRC
+ Stfedni pro 22,0-60,5 HRC
+ Tvrdé pro 2,0 HRC

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Klasifikace Bal. j.
41N 167215 230x1,5x32 A80-BM50 Stiedni 10
167207 250x1,5x32 A80-BH50 Tvrda 10
167205 250x1,5x32 A80-BM50 Stiedni 10
165940 250x1,5x32 A80-BS50 Mékka 10
596848 250x1,8x32 89A60L5B17/50  Dobry v fezu 10
167226 300x2,0x32 A80-BM50 Stredni 10
597041 300x2,0x32 89A60L5B17/50  Dobry v fezu 10
167334 350x2,5x32 A80-BM50 Stiedni 10
167333 350x2,5x32 A80-BS50 Mékka 10
597383 350x2,5x32 89A60J5B17/50  Dobry v fezu 10

167339 400x3,0x32 A80-BM50 Stredni 10




STACIONARNI ROZBRUSOVACKY 63

Rezaci

Laboratorni rozbruSovaci kotouce S
i L JEY- IS

na ocel a rychlofeznou ocel

Uréeno pro Vyhody
+ K pouziti na oceli a rychlofezné oceli + Maximalni vykon pfi citelné nizSim opotrebeni nastroje
+ Kezani za sucha na stacionarnich strojich a automatickych strojich
k ostfeni pil
Doporuéujeme
+ Obrobek pred opracovanim zafixujte a kotou¢ nevystavujte bo¢nimu
zatizeni

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 63 m/s

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
41N 529392 100x1,0x20 A80N4B2 10
202159 100x1,0x20 AB80N4B68 10
46633 100x1,0x20 A8004B43 10
1197 120x2,0x51 AB005B43 10
25590 125x1,0x20 AB005B43 10
282079 125x1,0x20 ABON5B68 10
282110 150x1,0x20 ABON5B68 10
1211 150x1,0x20 AB005B43 10
591103 150x1,0x20 AB005B68 10
282111 150x1,0x20 AB0ON5B68 10
13695 150x1,0x20 A8005B43 10
594360 150x1,0x20 A8005B68 10
75306 150x1,0x30 97A54P5B71 10
39110 150x1,0x32 A8005B43 10
8833 150x1,5x20 AB005B43 10
282085 150x1,5x20 ABON5B68 10
591104 150x1,5x20 AB005B68 10
79957 150x1,5x20 A8005B43 10
662430 150x1,5x32 AB0ON5B68 10
42808 150x1,6x20 ABOP4B43 10
227165 150x1,6x32 AB005B43 10
58158 150x1,6x32 ABOP4B43 10
15685 150x2,0x20 AB005B43 10
594362 150x2,0x20 AB005B68 10
675283 180x1,0x32 AB005B43 10
493199 180x1,6x32 AB005B68 10
282113 200x1,5x20 ABON5B68 10
1254 200x1,5x20 AB005B43 10

kotouce



Rezaci

STACIONARNI ROZBRUSOVACKY 64

kotouce

<

Laboratorni rozbruSovaci kotoucée S
5 L YCY- IS

na ocel a rychlofeznou ocel

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
41N 282114 200x1,5x32 ABON5B68 10

6718 200x1,5x32 AB004B43 10
42809 200x1,6x25,4 AB0P4B43 10
230691 200x1,6x32 AB0M4B43 10
205822 200x1,6x32 AB0P4B43 10
6710* 200x2,0x20 ABON4B2 10
96205* 200x2,0x32 AB0N4B2 10
62874 200x2,0x32 ABON4B43 10
12970 200x3,0x32 AB0N4B2 10
863284 200x3,0x32 AB0P4B68 10
599666 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10
373520 250x1,5x25,4 AB005B71 10
834839 250x1,6x32 89A80L4B43 10
549002 300x2,0x31,75 89A80L4B43 10
60572 300x2,0x32 A8005B71 10
220394 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10

Rozbrusovani rota¢nich nastroju ‘,@ . @

na rychloreznou ocel |

Urcéeno pro Vyhody

+ Vysoce vykonny fezaci kotou¢ CBN pro pouZziti na rychlofezné oceli + Dokonaly fezny vykon diky novatorskému pojivovému systému

Y L » a zrm0m vhodné jakosti
+ K ezani za mokra na stacionarnich strojich

Doporucéujeme

+ Maximalni pracovni rychlost 50 m/s s ru¢nim ¢&i automatickym
posuvem

Tvar Obj. cislo Rozméry U-X Specifikace Bal. j.
1A1R 788700 125x1,0x20 1-5 B126 C75B 1
164485 125x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1
494701 150x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1

* Pouze k ostreni pil.
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- Ve Ve - Ve Ve = O
Rozbrusovani rota¢nich nastroju 9 . @
pro karbid wolframu =8
Uréeno pro Vyhody
+ Vysoce vykonny diamantovy rozbruSovaci kotou¢ pro pouZiti na + Dokonaly fezny vykon diky novatorskému pojivovému systému
karbidu wolframu a zrndm vhodné jakosti

+ K rozbrusovani za mokra na stacionarnich strojich

Doporuéujeme

+ Maximalni pracovni rychlost 50 m/s s ru¢nim ¢i automatickym
posuvem

Tvar Obj. éislo Rozméry U-X Specifikace Bal. j.
1A1R 157800 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75 B 1
119395 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1
100660 100x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
101000 125x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
148132 150x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
278979 150x1,0x20 1-5 D151 C100 B 1
667995 200x1,0x22 1-5 D126 C100 B 1

603284 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1

Rezaci
kotouce
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Seni

Brou

SPECIFICKE INFORMACE

Specifické informace

Brusné kotouce pojené umélou pryskyrici

Produktové Stitky brusné kotouce

Maximalni pracovni rychlost
a maximalné pfipustny pocet
otacek za minutu

Kvalitativni rada

=

Piktogramy o pouzivan
a bezpec€nosti

Bezpecnostni
standardy EN

Bezpecnostni
smérnice 0Sa

Objednaci ¢&islo

Vhodné materialy

Barevné kody

STAHL | ROSTFREIER STAHL
STEEL | STRINLESS STEEL
ACIER | ACIER INOHYDRBLE v metrickych a

ACEROD | ACERD INORIDABLE

Registrovana ochranna
znamka

Datum expirace

Specialni klasifikace
(neni k dispozici
u v8ech model()

27 CRAR4Q-BFP

125170412223 |
5w 9/32" 1 7/

Tvar a specifikace

Rozméry DxHxV

palcovych jednotkach

Kéd EAN

Stitek Ocel 2in1/3in1 Nezelezné kovy Litina Kamenivo
Barevny kéd MODRA MODRA ORANZOVA FIALOVA ZELENA
Material Ocel 2in1 = pro brouseni Hlinik, méd, zinek,  Lité materialy Kamenivo
bézné a uslechtilé mosaz, bronz,
oceli, oceli kamenivo

3in1 = uslechtilé
oceli a litiny
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Specifikace rozbrusovacich kotoucu

A 24Q-BFX

X Interni oznac¢eni X TYROLIT
F Vyztuzeny vlaknitou hmotou: skelna tkanina (bezpecnost, odolnost proti bo€nimu zatizeni, rychlost prace)
B Pojivo: V = keramicky pojené, B = pojené umélou pryskyrici, E = elasticky pojené, G = galvanicky pojené
Q Oznageni tvrdosti: N = mékky, O, P, Q, R, S, T = tvrdy
24 Popis zrnitosti, zrnitost v jednotkach mesh
(Velikost sita na coul)
14-36 hruby
46-60 stfedni
80-220 jemny
800-1 200 velmi jemny
A Brusivo: A ... normalni korund, C ... karbid kifemiku, ZA ... zirkonovy korund, CA ... keramika
- < =)
[ Lo ‘/'! Ell" -t
= /& Ia)
Uhlova bruska Pneumaticka Uhlova bruska s Pima bruska
Uhlova bruska hrncovym brus-

nym kotouc¢em

Seni

Brou:
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2 .1 Hrubovaci kotouce
Uhlova bruska

Brouseni




Brouseni

HRUBOVACI KOTOUCE UHLOVA BRUSKA

Hrubovaci kotouce
pro uhlové brusky

Prace s uhlovou bruskou patfi pfi ruénim brouseni a v

Vg vivzs

priimyslu k nejdllezitéjSim pos

tuplim pro opracovavani

veskerych druhd kovl. Spole¢nost TYROLIT nabizi idealni
hrubovaci kotou€ pro snadné a rychlé pouziti v malych i

velkych uhlovych bruskach.

Program spole¢nosti TYROLIT
zaméfeny na hrubovaci kotouce
splfiuje nejmodernéjsi pozadavky
ohledné hospodarné prace, vysokého
brusného vykonu, snadné manipula-
ce a nadprimérné Zivotnosti. Nase
vysoce vykonné hrubovaci kotouce
nabizeji ty nejlepsi vysledky pro
standardni i specialni pouZziti.

Diky neustalému zdokonalovani,

Tvary

o e I e

27 Hrubovaci kotou¢

vibraci)

27V Hrubovaci kotou¢
(VIBSTAR s tlumenim

jakym je napfriklad zavedeni hrany
~Comfort Start”, s niz kazdy uzivatel
dosahne okamzité po zahajeni prace
optimalnich vysledkd, se nase hrubo-
vaci kotouce radi k nejpokrokovéjsim
nastrojim v oboru.

Velmi dilezita je vSak pro nas také
otazka bezpecnosti a pohodli pfi
praci, na kterou se zaméfuje napfiklad

= =

27SI Hrubovaci kotou¢
(SILENTIO - zvukové
izolovany)

hrubovaci kotou¢ VIBSTAR s tlume-
nim vibraci nebo model SILENTIO se
snizenou hluénosti.

VSechny hrubovaci kotou¢e TYROLIT
se vyrabéji a testuji podle pozadavk
normy EN 12413. Prlibézny systém
barevného znaceni zarucuje, Ze si
vzdy vyberete ten spravny vyrobek
pro konkrétni pouziti.
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Doporuceny zpusob pouziti

® @6 © 8 €

Hodnoceni produktu

Nerezova

i ivni . ézna Z 8 aye . L, .. 2iVOt- Y *
Ilv,g’;:tat'vm Design Zrno Boe:élla (I(;lcoe)l() Nelz(ilev;ne Litina Kamen Stranky Agresivita nost \(()Y_':%f(\))
LONGLIFE %o, =,
ptetnﬁn Z-MAX ZA L 74,75 (7 ((7 80
CERABOND X CA ° ° 76 ( Q ( Q 100
»
2int A ° ° 77 ( A ( d 55
>
X-LOCK 2in A ° ° 78 ( 4 ( 4 55
o
FASTCUT A ° ° 79 ( 4 (A 55
>
3in1 ZA ° ° ° 81 ( d g » 50
| /Y >
INOX A ° 81 g ( 4 65
| /Y >
VIBSTAR A ° 82 g ( 4 65
I >
SILENTIO A ° 83 P4 ( d 65
ALU N A ° 84, 85 ( A ( Q 75
ALUL A ° 85 ( Q (A 75
L/
T-GRIND ZA ° ° 85 g (A 50
FOCUREXTRA  ZA ° 86
FOCUR EXTRA
VIBSTAR ZA C 87
sm*.\..ﬁnn BEZNA OCEL A ° 75 e\, g » 35
INOX A ° 84 4 » g » 40
KAMEN C ) 88, 89
* o
sasic in1 A ° ° 79, 80 ‘\, ‘\, 25
FASTCUT A ° ° 80 g ) yo 25
PIPELINER A ° ° 80 gs @\, 25
KAMEN C ° 89
TOUCH WA ° ° 89 g ) - 20

*Vykonnost oznacuje celkovy vykon produktu ve srovnani s vyrobky se stejnou vhodnosti pouZiti.

Seni

Brou:
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HRUBOVACI KOTOUCE UHLOVA BRUSKA 74

* k Kk

PREMIUM

Hrubovaci kotouce LONGLIFE Z-MAX

na ocel

Vysoce vykonny hrubovaci
kotou¢ s technologii LONGLIFE
pro maximalni zivotnost

Hrana Comfort Start garantuje
pfijemné zahajeni brouseni
a zvysuje pracovni komfort.

Kombinace zirkonového
korundu a nového pojivového
systému nabizi neprekonatelny
brusny vykon.

Uréeno pro: Doporucujeme:
K brouseni ploch a hran, k opracovavani svard v naro¢- Tloustka 4 mm pro brouseni po obvodové strané
nych aplikacich na rdiznych druzich oceli Tloustka 7 mm pro hrubovaci brougeni
Tloustka 8 a 10 mm pro hrubovaci brouseni s vySsi
zivotnosti

Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych uhlovych

bruskach
x %% Hrubovaci kotouée LONGLIFE Z-MAX ’é\‘( @
PREMIUM na ocel >
Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
27 34353701 115x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353683 115x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353702 125x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353684 125x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353704 150x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start
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<
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
mf™ N o7 34353686* 150x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353705 178x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353687* 178x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353688* 178x8,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353706 230x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353689 230x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353690 230x8,0x22,23 ZA24S-BFX 10
* Kk Hrubovaci kotouce " @
STANDARD na ocel
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro brouseni rovinnych ploch a hran na rlznych druzich oceli + Pojivovy systém uzplsobeny oceli s velmi dobrym brusnym vykonem
a zivotnosti
+ Hrana Comfort Start garantuje pfijemné zahajeni brouseni a zvySuje
pracovni komfort
+ Veétsi pracovni komfort
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
™ Nam 27 367377 115x6,0x22,23 A24S-BF 10
367771 125x6,0x22,23 A24S-BF 10
367772 150x6,0x22,23 A24S-BF 10
367773 178x6,0x22,23 A24S-BF 10
367775* 230x6,0x22,23 A24S-BF 10

*S hranou v provedeni Comfort Start

Seni

Brou:
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* k

PREMIUM

Hrubovaci kotouce CERABOND X

na béznou a nerezovou ocel

Nejrychlejsi brouseni diky
strukture pouzitého keramické-
ho zrna

Ddsledny brusny vykon diky
kombinaci nového pojivového
systému a keramického zrna

Urceno pro:

EHTRR
. SHARP
27 chzac-are
128 u70u2223
o I

STAHL | ROSTFREIER STAHL
STEEL | STRINLESS STEEL

ACERD | ACERD INOHIDABLE

‘.A
%' ACIER | ACIER INOHHORBLE
I

Ideéini k brouseni tvrdych povrch( z oceli a nerezové
oceli, jako je napfiklad brouseni hran, plo$né brouseni

&i odstrariovani svard

Doporucujeme:

Maximalni Zivotnost pro uzi-
vatele znamena méné c¢astou

vyménu kotouce.

Tloustka 4 mm pro brouseni po obvodové strané

Tloustka 7 mm pro hrubovaci brouseni

%%  Hrubovaci kotouée CERABOND X 37 @ .
PREMIUM na béZnou a nerezovou ocel =z

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.

—=f™ N 27 34401827 115x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401830 115x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401841 125x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34387126 125x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401843 150x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401847 150x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401849 178x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401850 178x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401852 230x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34387127 230x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
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+% % Hrubovaci kotouce 2in1 "
g @0

RREMIDONM na béZnou a nerezovou ocel

Uréeno pro Vyhody

+ Pro naro¢né aplikace na riznych druzich oceli a nerezové oceli + Pojivo s hrubSim zrnem a nova skladba vrstev umozniuji rychlou

. a pohodinou praci bez nutnosti vynakladani velké sily
Doporuéujeme L ) - A -
+ Hrana Comfort Start garantuje pfijemné zahajeni brouseni a zvySuje

+ Tloustka 4 mm pro brouseni po obvodové strané pracovni komfort

+ Tloustka 6 a 7 mm pro hrubovaci brouseni + Maximalni brusny vykon a Zivotnost

+ Tloustka 8 mm pro hrubovaci brouseni s vy$si Zivotnosti

Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

™ N 27 5270 75x6,0x9,5 A30Q-BFX 10
23875 100x4,0x16 A30Q-BFX 10
5287 115x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046120* 115x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
5308 125x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046131* 125x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
734378 150x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046132* 150x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
5349 178x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046133* 178x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
34046135* 178x8,0x22,23 A24Q-BFX 10
5406 230x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046134* 230x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
34046136* 230x8,0x22,23 A24Q-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start

Seni

Brou:
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* k Kk

PREMIUM

Hrubovaci kotouce X-LOCK

na béZznou a nerezovou ocel

Novy upinaci systém X-LOCK
% %k

pro nejrychlejsi vymeénu kotouce TS

2inl

27 R30P-BFP

Bezpecna instalace diky slysi-
telnému kliknuti pfi upnuti

Uréeno pro:
Pro naro¢né aplikace na rlznych druzich oceli a nere-

zové oceli s novymi uhlovymi bruskami Bosch

* Kk Hrubovaci kotouc¢e X-LOCK

RREMION na béznou a nerezovou ocel

-4

Maximalni brusny vykon
a zivotnost

Hrana Comfort Start garantu-
je prijemné zahajeni brouseni
a zvysuje pracovni komfort.

@ e

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
mfm N 27 34428030 115x7,0x22,23/XL A30Q-BFP 10
125x7,0x22,23/XL A30Q-BFP 10

34428041
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x %% Hrubovaci kotouée FASTCUT 8" @ ‘
REEMIDN na béznou a nerezovou ocel b
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na rdznych druzich oceli a nerezové oceli + Technologie FASTCUT pro maximalni fezivost a Ubér materialu
Doporuéujeme + Hrana Comfort Start garantuje pfijemné zahajeni brouseni a zvySuje
pracovni komfort
+ Tloustka 7 mm pro hrubovaci brouseni
. i L — 3 + Univerzéiné pouzitelné
+ TlouStka 8 a 10 mm pro hrubovaci brouseni s vy$si Zivotnosti
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
ﬁ 27 5293 115x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5313 125x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5330* 150x7,0x22,23 A30P-BFX 10
1421* 178x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5382* 178x8,0x22,23 A30P-BFX 10
5412 230x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5428* 230x8,0x22,23 A30P-BFX 10
* Hrubovaci kotouée 2in1 8" @ ‘
BASIC na béznou a nerezovou ocel b
Uréeno pro Vyhody
+ Pro brougeni ploch a hran na rdznych druzich oceli a nerezové oceli, + Rychla a pohodina prace bez nutnosti vynakladani velké sily
obzvlasté pri stavbé potrubi a brouseni po obvodové strané . ox . .
+ Univerzalné pouzitelné
Doporucujeme + Hrana Comfort Start garantuje piijemné zahajeni brouseni a zvySuje
+ Tloustka 4 mm pro brouseni po obvodové strané pracovni komfort
+ Tloustka 6 mm pro hrubovaci brouseni
+ Tloustka 8 mm pro hrubovaci brouseni s vySSi Zivotnosti
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
mf™ N 27 34257184 115x4,0x22,23 A30Q-BF 10
222858 115x6,0x22,23 A30Q-BF 10
34257187 125x4,0x22,23 A30Q-BF 10
222860 125x6,0x22,23 A30Q-BF 10
34176633 150x4,0x22,23 A30Q-BF 10
222861 150x6,0x22,23 A30Q-BF 10

*S hranou v provedeni Comfort Start

Seni

Brou:
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Brou:
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<
* Hrubovaci kotouce 2in1 é‘t( @ .
BAsIC na béznou a nerezovou ocel b
Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
d:h 27 34257201 178x4,3x22,23 A30Q-BF 10
222863 178x6,0x22,23 A30Q-BF 10
222868 178x8,0x22,23 A30Q-BF 10
34257206 230x4,3x22,23 A30Q-BF 10
222865 230x6,0x22,23 A30Q-BF 10
222870 230x8,0x22,23 A30Q-BF 10
x  Hrubovaci kotouge FASTCUT & ? @
BAsIC na béZnou a nerezovou ocel =
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro brouseni rovinnych ploch a hran na rliznych druzich oceli a nere- + Technologie FASTCUT pro velky Ubér materidlu v kratkém case

zové oceli . x s .
+ Univerzalné pouzitelné

+ Dobra zZivotnost

Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
27 34468716 115x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468717* 125x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468718 150x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468719 178x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468771 230x6,0x22,23 A30P-BFB 10
* Hrubovaci kotouée PIPELINER ’é\‘( @ .
BASIC na béznou a nerezovou ocel =
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro pouziti na rliznych druzich oceli a nerezové oceli + Hrubovaci kotouce jsou tvoreny jen jednou vrstvou hrubych zrn,

+ Vyvinuty pro opracovavani svarl pfi stavbé potrubi a poskytuji tak rovnomérny obrus obrobku.

+ Dobry Ubér materialu a zivotnost

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
™ N 27 734693 178x7,0x22,23 A30Q-BF PIPE 10
34307835 230x7,0x22,23 A30Q-BF PIPE 10

*S hranou v provedeni Comfort Start
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* %%  Hrubovaci kotouée 3in1
REEMUM na béznou i nerezovou ocel a litinu

& 20

Uréeno pro
+ Pro ndro¢né aplikace na oceli, nerezové oceli a litiné

+ Chemicky Cisté, a proto obzvlasté vhodné pro pouZiti v jadernych

Vyhody

+

Tento nastroj neobsahuje Zelezo, siru, chlor ani fluor a zanechava

povrch obrobkd neutralni

Seni

Brou:

elektrarnach + Maximalni brusny vykon umozriuje v nejkrat§im mozném case
dosahnout velkého Ubéru materialu
+ Nadpriimérna Zivotnost
Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
mf™ N 27 466744* 115x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
466749* 125x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
466754* 178x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
466762* 230x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
x %%  Hrubovaci kotouée Lop” .
LI na nerezovou ocel =
Uréeno pro Vyhody
+ Pro rdznorodé brusné aplikace na riiznych druzich nerezové oceli + Specialni pojivovy systém pro nerezovou ocel s dobrym brusnym

L. vykonem a vysokou Zivotnosti
+ Doporucéujeme L i L ) i .
+ Chemicka Cistota vyrobku zabraruje vzniku koroze, koroznich pord

+ Tloustka 4 mm pro brouseni po obvodové strané a poklesu tnavové pevnosti, a vede tak k nejlepsim vysledkiim na
+ Tloustka 7 mm pro hrubovaci brouseni nerezové oceli

+ Hrana Comfort Start garantuje pfijemné zahajeni brouseni a zvySuje
pracovni komfort

Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

™ N 27 117064 115x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117065* 115x7,0x22,23 A30R-BFX 10
117068 125x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117070* 125x7,0x22,23 A30R-BFX 10
117071 178x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117072* 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10
117073 230x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117074* 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start
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* k Kk

PREMIUM

Hrubovaci kotouce VIBSTAR

na nerezovou ocel

Tlumeni vibraci VIBSTAR vyvi-
nuté a patentované spole¢nosti
TYROLIT snizuje zatizeni

vibracemi az o0 50 %. Technologie VIBSTAR zamezuje

vzniku nemoci z povolani, jako
jsou napfiklad poskozeni svalll
¢i kostry, neurologicka one-
mocnéni a poruchy krevniho

obéhu.
Tlumeni vibraci prodluzuje
zivotnost stroje.
Urceno pro:
Pro naro¢né aplikace na réiznych druzich nerezové oceli
x%%  Hrubovaci kotouée VIBSTAR 9" ‘
PREMIUM na nerezovou ocel b
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
g _— N 27V 474524* 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10
474526" 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start
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* k&

PREMIUM

Hrubovaci kotouce SILENTIO

na nerezovou ocel

Technologie SILENTIO snizuje
hluénost o 10 decibel(, a snizuje
tim vnimani hluku o 50 %.

Maximalni vykon ubéru materialu
a dlouha zivotnost

Tlumeni hluku zabrariuje vzniku
trvalého poskozeni téla a zvysu-
je pracovni komfort.

Uréeno pro:
Pro brouseni rovinnych ploch a hran na rliznych druzich

nerezové oceli

Brouseni

x4  Hrubovaci kotouée SILENTIO é“( .
o na nerezovou ocel )
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
—/ N— 278l 515988* 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10
515989 230x8,0x22,23 A30R-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start
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Brou:
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* % Hrubovaci kotouée 8" .
STANDARD g nerezovou ocel =z
Uréeno pro Vyhody
+ Pro rGznorodé brusné aplikace na riiznych druzich nerezové oceli + Pojivovy systém specialné uzplsobeny nerezové oceli s velmi dobrym

L. brusnym vykonem a zivotnosti
Doporuéujeme L . L ) ) .
+ Chemicka Cistota vyrobku zabrariuje vzniku koroze, koroznich port

a poklesu Ginavové pevnosti, a vede tak k velmi dobrym vysledkim na
+ Tloustka 8 mm pro hrubovaci brouseni s vy$si Zivotnosti nerezoveé oceli

+ Tloustka 6 mm pro hrubovaci brouseni

+ Hrana Comfort Start garantuje prijemné zahajeni brouseni a zvysuje
pracovni komfort

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
mf™ N 27 367545* 115x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367548 125x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367550 150x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367551 178x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367554 230x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367556 230x8,0x22,23 A30R-BFINOX 10
x% %  Hrubovaci kotouée ’é\‘( .
BEEMIDNM na nezelezné kovy =
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na nezeleznych kovech, jako jsou hlinik, hliniko- + Bez zanaseni kotouce diky specialné vyvinutému pojivu — brusny
vy bronz a dal$i hlinikové slitiny, méd, bronz, mosaz, alpaka a titan vykon tak z(stava zachovan a vytvafi jen velice malé mnoZstvi tepla
Doporuéujeme + 3iyikzr1iun|'zkém pfitlaku dosahuje kotou¢ velmi vysokého brusného

+ Dlouho trvanliva tvrdost N pro brouseni hran
+ Mekgei, fezatelna tvrdost L pro brouseni rovinnych ploch
+ Tloustka 4 mm pro brouseni po obvodové strané

+ Tloustka 7 mm pro hrubovaci brouseni

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
27 5289 115x4,0x22,23 A36N-BFX 10
5295* 115x7,0x22,23 A36N-BFX 10
636789 125x4,0x22,23 A36N-BFX 10
5316* 125x7,0x22,23 A36N-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start
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<
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
27 5365* 178x7,0x22,23 A36N-BFX 10
46586 230x4,0x22,23 A36N-BFX 10
5416* 230x7,0x22,23 A36N-BFX 10
576049* 115x7,0x22,23 A36L-BFX 10
647549* 125x7,0x22,23 A36L-BFX 10
576050* 178x7,0x22,23 A36L-BFX 10
647550* 230x7,0x22,23 A36L-BFX 10
x %%  Hrubovaci kotouée T-GRIND v @ @
REEMIDNM na ocel a litinu =
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na oceli a litiné + Specialné vyvinuty tak, aby splnily naro¢né pozadavky na turbinové

+ K pouziti na pneumatickych a vysokofrekvenénich bruskach alamelové pneumaticke brusky

+ Maximalni Zivotnost a fezivost

+ Hrana Comfort Start garantuje pfijemné zahajeni brouseni a zvySuje
pracovni komfort

Tvar Obj. Cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.

mf™ N 27 701518* 125x7,0x22,23 ZZA24T-BFK 10
701439* 178x7,0x22,23 ZZA24T-BFK 10
701515* 230x7,0x22,23 ZZA24T-BFK 10

*S hranou v provedeni Comfort Start
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RUBOVACI KOTOUCE UHLOVA BRUSKA

* % * Hrubovaci kotouc¢e FOCUR EXTRA

(RIS na litinu

=

& @

Uréeno pro

+

Pro naroc¢né aplikace na litiné a veskerych litych materidlech,
k brouseni rovinnych ploch i k odjehlovacim nebo &isticim pracim

Vyhody

Maximalni vykon pfi Ubéru materidlu diky kvalitnimu zirkonovému

korundu

Pojivo specialné uzplisobené litiné umoziuje dosahovat maximalni

Doporucujeme T

+ ZA24N-BFX: pro brouseni rovinnych ploch trvaniivost

+ ZA24P-BFX: univerzalni typ

+ ZZA24R-BFX: specialista v oboru odjehlovani

+ ZZA24S-BFX: pro dlouhou trvanlivost

+ Tloustka 4 mm pro brouseni po obvodové strané

+ Tloustka 7 mm pro hrubovaci brouseni

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
f N 27 233756* 125x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10

233757 178x4,0x22,23 ZA24N-BFX 10
233759 178x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
233762 230x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
233765* 125x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
233768 178x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
233771 230x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
233773 125x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233774 178x4,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233776 178x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233777 230x4,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233778 230x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
929017 178x4,0x22,23 ZZA24S-BFX 10
929020* 230x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start



HRUBOVACI KOTOUCE UHLOVA BRUSKA

87

* ok K

PREMIUM

Hrubovaci kotouce FOCUR EXTRA VIBSTAR

na litinu

Tlumeni vibraci VIBSTAR vyvi-
nuté a patentované spole¢nosti
TYROLIT umozhuje obzvlasté
Setrné brouseni.

* Kk

PREMIUM

Vicevrstva skladba a pevné pfi-
pojena plastova pfiruba snizuji
zatizeni vibracemi az o0 50 %.

Urcéeno pro:

Pro naro¢né aplikace na litiné a veskerych litych ma-
teridlech, k brou$eni rovinnych ploch i k odjehlovacim

nebo disticim pracim

*. FOCUR EXTRA
VIB STRR

/| BUSS-EISEN
CAST IRON
ALLIAGE FONTE
- FUNDICION 0

Doporucujeme:

Technologie VIBSTAR zamezuje
vzniku nemoci z povolani, jako
jsou naptiklad poskozeni svall i
kostry, neurologickd onemocnéni
a poruchy krevniho obéhu.

ZA24N-BFX: pro brouseni rovinnych ploch
ZA24P-BFX: univerzalni typ

ZZA24R-BFX: specialista v oboru odjehlovani
ZZA24S-BFX: pro dlouhou trvanlivost

%% Hrubovaci kotou¢e FOCUR EXTRA VIBSTAR

e na litinu

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

= - 27V 474527 178x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
474532* 230x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
474533* 230x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
474534* 230x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
474531* 178x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10
474535* 230x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

*S hranou v provedeni Comfort Start

Brouseni



Seni

Brou:

HRUBOVACI KOTOUCE UHLOVA BRUSKA

* % Hrubovaci kotou¢e FOCU

STANDARD na Iitinu

R

b

@

Uréeno pro

+ Pro naro¢né aplikace na litiné a ve$kerych litych materialech,

k brouseni rovinnych ploch i k odjehlovacim nebo &isticim pracim

Vyhody

+ Velmi dobry pomér fezivosti a Zivotnosti

+ JiZ pfi nizkém pfitlaku podava kotou¢ dobry brusny vykon a dobie se

s nim manipuluje

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
™ N 27 154544* 178x7,0x22,23 ZA300-BF 10
154545* 230x7,0x22,23 ZA300-BF 10
* Hrubovaci kotoude o9 @
BASIC na litinu =z
Uréeno pro Vyhody

+ Vhodné pro pouziti na veskeré lité materialy, obzvlasté pro brouseni

odlitkd

+ Dobry pomér fezivosti a zivotnosti

+ Jiz pfi nizkém pfitlaku podava kotou¢ dobry brusny vykon a dobre se

s nim manipuluje

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
™ N\ 27 567352* 178x8,0x22,23 AC30N-BF 10
567353 230x8,0x22,23 AC30N-BF 10
** Hrubovaci kotouée Lo .
STANDARD g kamenivo >
Uréeno pro Vyhody

+ Pro brouseni rovinnych ploch a hran na kamenivu vSech tvrdosti,
pfirodnim a umélém kameni i betonu

+ Nejrychlejsi a pohodina prace bez velkého silového namahani

+ Diky karbidu kfemiku vhodné zejména na kamenivo a materidly tvofici

kratkeé trisky

+ Velmi dobra trvanlivost a brusny vykon

*S hranou v provedeni Comfort Start
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|
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
mfm N 27 367549* 125x6,0x22,23 C30S-BF 10
367552 178x6,0x22,23 C30S-BF 10
367557 230x6,0x22,23 C30S-BF 10
* Hrubovaci kotoué¢ %o‘t( .
BAsic Na kamenivo )2
Uréeno pro Vyhody
+ Pro brouseni hran a rovinnych ploch na kamenivu vSech tvrdosti, + Rychla a pohodina prace bez velkého silového namahani

prirodnim a umélém kameni i betonu + Diky karbidu kfemiku vhodné zejména na kamenivo a materidly tvofici

kratké tfisky
Tvar Obj. éislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
N 27 222873" 115x6,0x22,23 C30S-BF 10
222889 125x6,0x22,23 C30S-BF 10
222043 178x6,0x22,23 C30S-BF 10
222898 230x6,0x22,23 C30S-BF 10
* Brusné kotouée TOUCH o8 . ‘
BAsIC na nerezovou ocel a nezelezné kovy b
Uréeno pro Vyhody
+ Pro brousici, odjehlovaci a tvarovaci prace i k rozbruSovani nerezové + Vicevrstva struktura umoziiuje studené brouseni s dobrym odvodem
oceli a nezeleznych kovd tfisek, a zabraruje tak zbarveni materialu

+ Nizké vibrace diky nizké hmotnosti a speciélni strukture zarucuiji tichy
chod a redukuji hluk

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
27 236318 115x22,23 WA46R-BF 25
236319 125x22,23 WA46R-BF 25
236320 178x22,23 WA46R-BF 25

*S hranou v provedeni Comfort Start

Seni

Brou:
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RONDELLER® UHLOVA BRUSKA a2

Brouseni

RONDELLER®
pro uhlové brusky

vvvvvv

Prace s Uhlovou bruskou patfi pfi ruénim brouseni a v priimyslu k nejdllezitéjSim postu-
plm pro opracovavani veskerych druhd kovll. Spole¢nost TYROLIT vyvinula specialni
nastroj pro pouziti v Uhlovych bruskach, ktery v sobé spojuje vyhody nékolika riznych
brusnych nastroji. Kotou¢ RONDELLER® je mozno pouzivat bez jakéhokoli specialniho
prislusenstvi — maximalné snadna manipulace je zarucena.

Jedine¢na geometrie a nopkova brouseni, odjehlovavani a tvarovani Tva ry
struktura umozriuje spolehlivy odvod zakfivenych ploch je navic zaru¢ena
tfisek, brouseni za studena Setrné k prace bez nezadoucich vibraci a opti-
obrobku a ergonomickou praci. P¥i malni pfizplsobeni obrobku.
29 RON
RONDELLER®

Doporuceny zpusob pouziti

®» ©@ & © ©

Kvalitativni rada Specifikace Bézna Nerezova Kamen Plast NezZelezné Stranky
ocel ocel (INOX) kovy
A...Q-BF ° ® 93
* %k e
(LA IEL C...S-BF ([ ] ® 94

A..N-BF ° 94
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* k Kk

PREMIUM

RONDELLER® 2in1

na béznou a nerezovou ocel

Snadna montaz bez
nutnosti pouziti specialniho
prislusenstvi, napfiklad
opérného talife ¢i upinaci
matice

* ok K

PREMIUM

Vynikajici odvod tfisek

a brouSeni za studena
Setrné k obrobku diky jedi-
nec¢né geometrii a nopkové
strukture

Urcéeno pro:

Pro naro¢né prace na rlznych druzich oceli a nerezové

oceli

Idedlni pro brousici, odjehlovaci a tvarovaci prace na

zakfivenych plochach

%%« RONDELLER® 2in1

L1 na béznou a nerezovou ocel

Doporucujeme:

Ergonomicka prace
bez vibraci a optimalni
pfizplsobeni

Zrnitost 24/36 pro velky ubér materialu

Zrmitost 60 pro jemné;jsi vysledny vzhled povrchu

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.

S— N 29RON 57004 115x22,23 A24Q-BF 25
908225 115x22,23 A36Q-BF 25
908226 115x22,23 AB60Q-BF 25
57005 125x22,23 A24Q-BF 25
908227 125x22,23 A36Q-BF 25
908229 125x22,23 A60Q-BF 25
170599 150x22,23 A36Q-BF 25
57006 178x22,23 A24Q-BF 25
908230 178x22,23 A36Q-BF 25
908231 178x22,23 A60Q-BF 25

Seni

Brou:



Seni

Brou:
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* %%  RONDELLER® & € Q
PREMIUM  ha kamenivo b

Uréeno pro Vyhody

+ Pro naro¢né prace na rlznych materidlech z kameniva i PVC + Snadna montaz bez nutnosti pouziti specidlniho prislusenstvi,

- NV . A S napriklad opérného talife ¢i upinaci matice
+ Idedlni pro brousici, odjehlovaci a tvarovaci prace na zakfivenych P P P

plochach + Vynikajici odvod tfisek a brouseni za studena Setrné k obrobku diky
L. jedine¢né geometrii a nopkové strukture
Doporucéujeme

) . L + Ergonomicka prace bez vibraci a optimalini pfizplisobeni se obrobku
+ Zmitost 36/60 pro velky ubér materialu

+ Zmitost 100/180 pro jemnou praci

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

S N —— 29RON 908233 115x22,23 C36S-BF 25
908220 178x22,23 C36S-BF 25
908221 178x22,23 C60S-BF 25
908223 178x22,23 C100S-BF 25
908224 178x22,23 C180S-BF 25

x%% RONDELLER® o8
g ©

PREMIUM na nezelezné kovy

Uréeno pro Vyhody

+ Pro naro¢né aplikace na nezeleznych kovech, jako je hlinik, méd, + Snadna montaz bez nutnosti pouziti specialniho pfislusenstvi,
mosaz a bronz napiiklad opérného talife ¢i upinaci matice

+ Idedlni pro brousici, odjehlovaci a tvarovaci prace na zakfivenych + Vynikajici odvod tfisek a brouSeni za studena Setrné k obrobku diky
plochach jedine¢né geometrii a nopkové strukture

+ Ergonomicka prace bez vibraci a optimalni pfizplsobeni se obrobku

+ Bez zanaSeni kotouce diky specialné vyvinutému pojivu — brusny
vykon tak z(stava zachovan a Zivotnost je vyssi

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
S N 29RON 34300411 115x22,23 A36N-BF 25
34300412 125x22,23 A36N-BF 25

34300416 178x22,23 A36N-BF 25
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Brouseni

HRNCOVE BRUSNE KOTOUCE UHLOVA BRUSKA

Hrncové brusné kotouce
pro uhlové brusky

Prace s uhlovou bruskou patfi pfi ruénim brouseni a v pra-

Veiywvivzs

myslu k nejdulezitéjSim postuplm pro opracovavani veske-
rych druhd kovd. Pouziti hrncovych kotoucl se doporucuje
zejména pri brouseni velkych a tézkych dilll, protoze tyto
kotoucCe jsou mimoradné robustni a trvanlivé.

Pritom je tfeba dbat na to, aby se hrn-
cové kotouce pouzivaly vyhradné v
Uhlovych bruskéach uréenych pro pri-
mér 178 mm. MenSi stroje maji pfilis
vysokeé otacky, vétsi pak pfili§ nizké!
Dale je vyzadovan specialni ochranny
kryt za UCelem zajiSténi dostatecné
bezpecnosti pfi praci.

S hrncovymi brusnymi kotouc€i znacky
TYROLIT Ize dosahnout vysokého
ubéru materidlu a dlouhé trvanlivosti.
Vzhledem ke svym vlastnostem jsou
hrncové kotouce vhodné k opra-
covavani svarovych vl na velkych
plochach nebo k zabruSovani jizev na
pohledovych betonovych plochach.

Hrncové brusné kotouce znacky
TYROLIT Ize pouzit nejen k opraco-
vavani kovd, ale i na mramor, bridlici
nebo zulu.

Priibézny systém barevného znace-
ni zaruCuje, ze si vzdy vyberete ten
spravny vyrobek pro konkrétni pouziti.
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Tvary

.\ rn

11BT Hrncovy 11ZB Hrncovy 11ZT Hrncovy
brusny kotou¢ brusny kotoué brusny kotou¢

A

6ZB Hrncovy
brusny kotoué

Doporuéeny zpusob pouziti

@

Kvalitativni rada Specifikace Bézna ocel Nerezova ocel Kamen Stranky
(INOX)

A...P4B84 98

* % %

(FLAI=L R A...04B84 98
A...M4B2 ® 99
1C...L4B2 ® 99
1C...K4B2 [ 99
1C...J4B2 [ 99
1C...J4B0 [ 99
A..P-B [} 98

* %
STANDARD C..J-B Y 100

Seni

Brou:
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* Kk Hrncovy brusny kotou¢ obsahujici umélou pryskyrici -
PREMIUM na ocel Al
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na riznych druzich oceli + Maximalni vykon pfi Ubéru materialu pfi velkoplo$nych brousicich
pracich

+ K brouseni hran, ¢isténi ploch, zkoseni a zabrudovani svard
+ Robustni a mimoradné trvanlivé

Seni

Brou:

Doporuéujeme
+ Zmitost 16 a 36 pro hrubé brouseni

+ Pouzivejte specialni ochranu na hrnce

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j. Max. otacky
D 11BT 310183 110/90x55x22,23 A16P4B84 2 8 680
311096 110/90x55x22,23 A3604B84 2 8 680
351386 130/90x55x22,23 A16P4B84 2 7 340
310997 130/90x55x22,23 A3604B84 2 7340
ﬁ 11zB 321395 110/90x55xM14 A16P4B84 2 8 680
310184 110/90x55xM14 A3604B84 2 8 680
377664 130/90x55xM14 A3604B84 2 7 340
ﬂ 11ZT 241413 102/76x51x5/8" A16P4B84 2 9360
23525 152/120x51x5/8" A16P4B84 2 6 280
* % Hrncovy brusny kotou¢ obsahujici umélou pryskyrici - @
STANDARD na Ocel /el
Uréeno pro Vyhody

+ Pro naro¢né aplikace na rliznych druzich oceli + Velmi dobry vykon pfi Ubéru materidlu pfi velkoplo$nych brousicich

— - . o o racich
+ K brouseni hran, €isténi ploch, zkoseni a zabruSovani svaru P

- + Robustni a trvanlivé
Doporucujeme

+ Zritost 16 a 36 pro hrubé brouseni
+ Pouzivejte specialni ochranu na hrnce

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Tvar Obj. éislo

D 11BT 895678

895669 110/90x55x22,23 A36P-B 2 8 680

Rozméry Specifikace Bal. j. Max. otacky

110/90x55x22,23 A16P-B 2 8 680
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* %%  Hrncovy brusny kotou¢ obsahujici umélou pryskyfici - .
]
PREMIUM na nerezovou ocel e
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na riiznych druzich nerezové oceli + Maximalni vykon pfi Ubéru materidlu pfi velkoplosnych brousicich
pracich

+ K brouseni hran, ¢isténi ploch, zkoseni a zabru$ovani svard

. + Robustni a mimoradné trvanlivé
Doporucéujeme o . L ) o
+ Chemicka Cistota vyrobku zabraruje vzniku koroze, koroznich pord

a poklesu Unavové pevnosti, a vede tak k nejlepsim vysledkim na
nerezové oceli

+ Zmitost 20 pro hrubé brouseni
+ Pouzivejte specialni ochranu na hrnce

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j. Max. otacky
ﬂ 11ZT 23509 127/94x51x%" A20M4B2 2 7510
275634 152/120x51x%" A20M4B2 2 6280
* % Kk Hrncovy brusny kotou¢ obsahujici umélou pryskyfrici v .
PREMIUM na kamenivo e
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na kamenivu + Maximalni vykon pfi Ubéru materidlu pfi velkoplosnych brousicich
pracich

+ K zabru$ovani jizev na pohledovych betonovych plochach, zkoseni
hran a k predbéznému brouseni umélého kamene a terasovych + Robustni a mimoradné trvanlivé

dlazdic, rovnéz k brouseni rovinnych ploch u mramoru, bfidlice a Zuly + Karbid kfemiku pro nejlepsi vysledky na kamenivu a materidlech

Doporuéujeme tvoficich kratkeé trisky
+ Zmitost 16 aZ 46 pro hrubé brouseni

+ Zrnitost 60 az 220 pro jemné brouseni

+ Pouzivejte specialni ochranu na hrnce

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Seni

Brou:

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j Max. otacky
D 11BT 310980 110/90x55x22,23 1C16L4B2 2 8 680
318070 110/90x55x22,23 1C24L4B2 2 8 680
342583 110/90x55x22,23 1C46K4B2 2 8680
314463 110/90x55x22,23 1C60J4B2 2 8680
317307 110/90x55x22,23 1C120J4B0 2 8680
E 6ZB 89383 100x45xM14 1C24L4B2 2 9540
83585 100x45xM14 1C60J4B2 2 9540
56895 100x45xM14 1C120J4B2 2 9540
553403 100x45xM14 1C220J4B0 2 9540




Seni

Brou:
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* Kk

PREMIUM

Hrncovy brusny kotou¢ obsahujici umélou pryskyrici

na kamenivo

g
[

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j Max. otacky
D 11ZB 310992 110/90x55xM14 1C16L4B2 2 8680
310993 110/90x55xM14 1C24L4B2 2 8 680
321211 110/90x55xM14 1C60J4B2 2 8 680
320074 110/90x55xM14 1C120J4B0 2 8 680
326214 110/90x55xM14 1C220J4B0 2 8 680
310994 130/90x55xM14 1C16L4B2 2 7 340
310995 130/90x55xM14 1C24L4B2 2 7 340
320075 130/90x55xM14 1C60J4B2 2 7 340
424846 130/90x55xM14 1C120J4B0 2 7 340
336499 130/90x55xM14 1C220J4B0 2 7 340
* K Hrncovy brusny kotoué€ obsahujici umélou pryskyrici -
STANDARD  ng kamenivo el
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro ndro¢né aplikace na kamenivu + Velmi dobry vykon pfi Ubéru materialu pfi velkoplo$nych brousicich
pracich

+ K zabruSovani jizev na pohledovych betonovych plochach, zkoseni
hran a k pfedb&znému brouseni umélého kamene a terasovych dlaz- + Robustni a trvanlivé

dic, rovnéZ k brouseni rovinnych ploch u mramoru, bridlice a zuly + Karbid kfemiku pro vynikajici vysledky na kamenivu a materialech

Doporuéujeme tvoricich kratkeé trisky
+ Zmitost 16/36 pro hrubé brouseni

+ Zrnitost 60 pro jemné brouseni

+ Pouzivejte specialni ochranu na hrnce

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j. Max. otacky

D 11BT 895679 110/90x55x22,23 C16J-B 2 8680
895670 110/90x55x22,23 C36J-B 2 8680
895671 110/90x55x22,23 C60J-B 2 8680

D 11ZB 895676 110/90x55xM14 C16J-B 2 8680
895677 110/90x55xM14 C60J-B 2 8680
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2.4 Brusné kotouce
Prima bruska

Brouseni
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Brouseni

Brusné kotouce
pro primé brusky

Pouziti pfimych brusek se vyzaduje pokazdé, kdyz zalezi
na dosazeni presnych vysledkl v obtizné pfistupnych mis-
tech. Diky mnohostrannym moznostem pouziti jsou velmi
oblibenym nastrojem. V zajmu splnéni vlastnich vysokych
narokl klade spole¢nost TYROLIT u téchto hrubovacich
kotouc¢l mimoradny dlraz na vyrobky umoznujici brouseni

bez vibraci.

Program splnuje vSeobecné naroky se vyrabéji a testuji podle pozadavki
na hospodarnou praci, vysoky brusny  normy EN 12413. Pribézny systém
vykon, co nejsnadnéjsi manipulaci a barevného znaceni zarucuje, Ze si
nadprimérnou Zivotnost. vzdy vyberete ten spravny vyrobek

V8echny hrubovaci kotou¢e TYROLIT  pro konkrétni pouziti.
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Tvary

1F80 Hrubovaci kotoué

Doporuceny zplsob pouziti

® @ & @

Kvalitativni rada Specifikace Bézna ocel Nerezova Nezelezné Litina Stranky
ocel (INOX) kovy

A30S-BFX80 L] 104

* %k
(1A=L A30R-BFX80 ® 104
A36N-BFX80 L] 105

ZA24P-BFX80 ® 105

Brouseni



Seni

Brou:

BRUSNE KOTOUCE PRIMA BRUSKA
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* % * Brusné kotouce 1F80

PREMIUM na ocel

- @

Uréeno pro

+ Pro naro¢né aplikace na obtizné pfistupnych mistech na rlznych
druzich oceli

+ Kvytvareni drazek a vrubl &i k odjehleni ozubenych kol, udrzbé
lopatek turbiny ¢&i hrubovani zakfivenych ploch v dutinach a k
opracovani svardl

+ Doporucéujeme

+ Pouziti ochranného krytu v pfipadé priméru vétsiho nez 80 mm

Vyhody

+ Pojivovy systém uzplsobeny oceli s maximalnim brusnym vykonem

a dlouhou Zivotnosti

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.

E==1 E=3 1F80 439061 50x6,0x6 A30S-BFX80 100
441231 50x10,0x6 A30S-BFX80 100
441207 50x10,0x10 A30S-BFX80 100
441219 60x10,0x10 A30S-BFX80 100
441233 70x10,0x10 A30S-BFX80 100
441223 75x6,0x10 A30S-BFX80 100

* % K Brusné kotouce 1F80

B | | .

PREMIUM na nerezovou ocel
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né prace na obtizné pfistupnych mistech na rdznych druzich + Specidlni pojivovy systém pro nerezovou ocel s maximalnim brusnym

nerezové oceli

+ K vytvareni drazek a vrubl ¢i k odjehleni ozubenych kol, udrzbé
lopatek turbiny ¢&i hrubovani zakfivenych ploch v dutinach

Doporuéujeme

+ PouZiti ochranného krytu v pfipadé prdmeéru vétsiho nez 80 mm

vykonem a dlouhou Zivotnosti

Chemicka &istota vyrobku zabrariuje vzniku koroze, koroznich péra
a poklesu Ginavové pevnosti, a vede tak k nejlepsim vysledkim na

nerezové oceli

Tvar Obj. Cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

E==] E=3 1F80 439059 50x6,0x6 A30R-BFX80 100
441206 50x10,0x10 A30R-BFX80 100
441245 50x19,0x10 A30R-BFX80 100
441224 75x15,0x10 A30R-BFX80 100
441203 100x25,0x25 A30R-BFX80 25
441204 125x25,0x25 A30R-BFX80 20
441241 150x25,0x25 A30R-BFX80 20
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* Kk Brusné kotouce 1F80

REEMIDNM na nezelezné kovy

Uréeno pro

+ Pro naro¢né aplikace na obtizné pfistupnych mistech na nezeleznych
kovech, jako jsou hlinik, hlinikovy bronz a dal$i hlinikové slitiny, méd,
bronz, mosaz, alpaka a titan

+ Vhodné zejména k vytvareni drazek a vrubl ¢&i k odjehleni ozubenych
kol, udrzbé lopatek turbiny ¢i hrubovani zakfivenych ploch v dutinach

Doporuéujeme

+ PouZiti ochranného krytu v pfipadé prdméru vétsiho nez 80 mm

-t .
Vyhody

+ Bez zanaSeni kotouce diky specialné vyvinutému pojivu — brusny
vykon tak zUstava zachovan a Zivotnost je vyssi

+ JiZ pfi velmi nizkém pfitlaku dosahuje kotou¢ velmi vysokého brusné-
ho vykonu

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
== E=3 1F80 441248 75x6,0x10 A36N-BFX80 100
441250 100x20,0x20 A36N-BFX80 25

* % % Brusné kotouce 1F80

[FRIELOIELY na litinu

-

Uréeno pro

+ Pro naroéné prace na obtizné pfistupnych mistech na litiné

Vyhody

+ Pojivovy systém uzplsobeny litiné s maximalnim brusnym vykonem

+ Vhodné zejména k vytvareni dréZek a vrubl ¢&i k odjehleni ozubenych azivotnosti
kol, udrzbé lopatek turbiny ¢i hrubovani zakfivenych ploch v dutinach
a k opracovani svard
Doporucéujeme
+ Pouziti ochranného krytu v pfipadé praméru vétsiho nez 80 mm
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
E=E=] E=3 1F80 441353 150x25,0x25 ZA24P-BFX80 20

Seni

Brou:



Seni
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PrisluSenstvi
pro hrubovaci kotouce 1F80

B | |

Uréeno pro
+ Pro pouziti na pfimé brusce
Doporuéujeme

+ Dbejte na maximalni pfipustné otacky.

Vyhody

+ Hodi se k upinani véech hrubovacich kotou¢l pro pfimé brusky, které
jsou k dispozici v sortimentu zna¢ky TYROLIT

%

Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
\ 100SS 803404 S6/H10/M10 SS171 1
846442 S6/H6/M6 SS174 1




2.5 Montovana téliska
Prima bruska

Brouseni




Brouseni

MONTOVANA TELISKA PRIMA BRUSKA

Montovana téliska
pro primé brusky

Pouziti pfimych brusek se vyzaduje pokazdé, kdyz zale-

Zi na dosazeni presnych vysledk( v obtizné pristupnych
mistech. Diky mnohostrannym moznostem pouziti je pfima
bruska velmi oblibenym nastrojem. Aby zajistila feSeni pro
rozmanité moznosti pouziti, nabizi spole€nost TYROLIT
nejriznéjsi tvary montovanych brusnych télisek.

V segmentu montovanych télisek
pojenych umélou pryskyfici nabizi-
me téliska s tlumenim vibraci, ktera
splfuji ty nejvy$si naroky na kvalitu.
Siroka paleta pouziti véak navic vyza-

duje také keramicka téliska, ktera jsou
skvéle vyladéna z hlediska fezného
vykonu, jakosti povrchu a trvanlivosti.
Keramicka téliska se ¢asto pouzivaji
zvlasté ve slévarnach a pfi vyrobé fo-

108

rem. Pro Ucely dal§iho jemného opra-
covavani najdete v nasem sortimentu
i elasticka a lestici téliska, ktera jsou
vzdy pfizplsobena pro dané pouZiti.
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Tvary

—l

52ZY /52W Montované télisko

—»

52WR Montované télisko

n

52TO Montované télisko

-

52MS Montované télisko

v

52KE Montované télisko

.

52W Montované télisko

—»

52SP Montované télisko

—9

52KU Montované télisko

-

52A-1 Montované télisko

y

52A-8 Montované télisko

52A-14 Montované télisko

O

52A-26 Montované télisko

vV

52A-2 Montované télisko

J

52A-9 Montované télisko

—

52A-15 Montované télisko

52A-32 Montované télisko

v

52A-3 Montované télisko

y

52A-11 Montované télisko

)

52A-19 Montované télisko

52A-36 Montované télisko

O

52A-5 Montované télisko

>

52A-4 Montované télisko

1>

52A-12 Montované télisko 52A-13 Montované télisko

O

52A-25 Montované télisko

LD

52A-24 Montované télisko

52A-37 Montované télisko

>

52B-44 Montované télisko

O

52B-122 Montované télisko

-

52B-52 Montované télisko

O

52B-123 Montované télisko

—

52B-53 Montované télisko

4

52B-135 Montované télisko

>

52B-54 Montované télisko 52B-121 Montované télisko

Seni

Brou:
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Doporuceny zpusob pouziti

® @ & @ e O

Kvalitativni
fada

Specifikace Bézna ocel Nerezova Nezelezné Litina Rychlofezna Plast
ocel (INOX) kovy ocel

Stranky

* %k

PREMIUM

Montovana téliska obsa-
hujici umélou pryskyfici

..BO ®

111

.. B84 [ J

112

Keramicka
montovana téliska

88A ... °

113, 114, 115

89A ... (]

117

Elasticka
montovana téliska

... BE15 ([ ] [ [ ] (]

117

Rozmeéry montovaného téliska
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S Stopkové brusné kotouce pojené umélou pryskyrici R ‘
PREMIUM na nerezovou ocel
Uréeno pro Vyhody
+ Pro prace typu odjehleni, zkoseni &i vylamovani hran na riznych + Stopkové brusné kotouce s obsahem umélé pryskyfice diky svému
druzich nerezové oceli slozZeni tlumi vibrace, a vykazuiji tak nizsi citlivost na razy
Doporuéujeme + Vzhledem k chemicky ¢istému pojivu se hodi predevsim na materidly

z nerezové oceli
+ Zritost 36 pro hrubé brouseni
L. L | + Vhodné zejména pro obtizné pfistupna mista
+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.

—I 52ZY 682101 8x16-6x40 A36Q4B0 25
682103 10x20-6x40 A36Q4B0 25
34053928 10x32-6x40 A36Q4B0 25
682104 13x25-6x40 A36Q4B0 25
682105 16x32-6x40 A36Q4B0 25
682106 20x32-6x40 A36Q4B0 25
682107 20x40-6x40 A36Q4B0 25
34053929 25x13-6x40 A36Q4B0 25
682110 25x32-6x40 A36Q4B0 25
34053930 32x16-6x40 A36Q4B0 25
104962 32x40-6x40 A36Q4B0 25
104968 40x10-6x40 A36Q4B0 25
682111 40x20-6x40 A36Q4B0 25
34053942 50x13-6x40 A36Q4B0 25

682112 50x25-6x40 A36Q4B0 25

Seni

Brou:



Seni
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*xxx Stopkové brusné kotouce pojené umélou pryskyrici

PREMIUM na litinu

-

Uréeno pro
+ Pro prace typu odjehleni, zkoseni ¢i vylamovani hran na litiné
Doporucéujeme
+ Zmitost 20 aZ 46 pro hrubé brouseni
+ Dodrzujte rizné stupné tvrdosti podle specifikace:
+ P: pro vysoky brusny vykon
+ Q: univerzalné pouzitelné
+ S: pro vysokou trvanlivost

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Vyhody

Stopkové brusné kotouce s obsahem umélé pryskyfice diky svému
slozeni tlumi vibrace, a vykazuiji tak nizsi citlivost na razy

+

Vhodné zejména pro obtizné pfistupna mista

Vysoka hospodarnost

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
— 52ZY 108261 10x25-6x40 A36Q4B84 25
2111 13x25-6x40 A36Q4B84 25
108262 15x25-6x40 A36Q4B84 25
104604 16x32-6x40 A36Q4B84 25
105367 20x25-6x40 A36Q4B84 25
2211 25x32-6x40 A36Q4B84 25
2249 32x40-6x40 A36Q4B84 25
2258 40x20-6x40 A36Q4B84 25
123696 40x25-6x40 A36Q4B84 25
2284 50x25-6x40 A36Q4B84 25
— 52W 21094 10x32-6x40 A46S4B84 25
21125 13x40-6x40 A46S4B84 25
21137 16x25-6x40 A46S4B84 25
310504 16x50-6x40 A46S4B84 25
21160 20x25-6x40 A46S4B84 25
21166 20x40-6x40 A46S4B84 25
21192 25x25-6x40 A46S4B84 25
21202 25x40-6x40 A46S4B84 25
169543 32x20-6x40 A46P4B84 25
123644 32x32-6x40 A46P4B84 25
21232 32x64-8x40 A20Q4B84 25
21233 40x6-6x40 A46S4B84 25
21239 40x13-6x40 A46S4B84 25
] 52A-1 803833 20x63-6x40 A46P4B84 25
g 52A-11 126460 22x50-6x40 A46P4B84 25
] 52A-3 129260 25x70-6x40 A46P4B84 25
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* %% Keramické stopkové kotouce
PREMIUM na ocel

-

Uréeno pro

+ Pro naro¢né prace typu odjehleni, zkoseni ¢i vylamovani hran na
rGznych druzich oceli

Doporucéujeme

+ Zritost 24 az 46 pro hrubé brouseni

+ Zritost 60 az 90 pro jemné brouseni

+ Dodrzujte rizné stupné tvrdosti podle specifikace:
+ O: pro vysoky brusny vykon
+ P: univerzalné pouzitelné

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 50 m/s

Vyhody
Nabizi optimalni rovnovahu mezi feznym vykonem a vyslednym

+

vzhledem povrchu

Vhodné zejména pro obtizné pfistupna mista

Diky keramickému pojivu s riizovym uslechtilym korundem ideaini pro

nelegovanou ocel

Tvar Obj. ¢islo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
\ — 527ZY 2010 3x6-3x30 88A9005V38 25
169096 3x9-3x30 88A9005V38 25
2017 4x8-3x30 88A9005V38 25
100758 4x8-6x40 88A60P5V38 25
2026 5x10-3x30 88A60P5V38 25
2027 5x10-3x30 88A9005V38 25
2031 5x10-6x40 88A60P5V38 25
11362 6x10-3x30 88A60P5V38 25
2039 6x10-6x40 88A60P5V38 25
2046 6x13-3x30 88A60P5V38 25
2048 6x13-6x40 88A60P5V38 25
227450 6x20-3x30 88A60P5V38 25
116725 6x20-6x40 88A60P5V38 25
2055 8x10-3x30 88A60P5V38 25
2058 8x10-6x40 88A60P5V38 25
2062 8x16-6x40 88A60P5V38 25
120033 10x10-3x30 88A60P5V38 25
6879 10x10-6x40 88A60P5V38 25
88905 10x13-3x30 88A60P5V38 25
2072 10x13-6x40 88A60P5V38 25
2081 10x20-6x40 88A60P5V38 25
14364 10x25-6x40 88A60P5V38 25
2090 10x32-6x40 88A60P5V38 25
6896 13x16-6x40 88A60P5V38 25
6898 13x20-6x40 88A60P5V38 25
6899 13x25-6x40 88A60P5V38 25
112542 13x40-6x40 88A60P5V38 25

Seni

Brou:



Seni

Brou
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<

* %% Keramické stopkové kotouce
PREMIUM Na Ocel

-

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
—1 52ZY 6920 16x20-6x40 88AB0P5V38 25
2125 16x25-6x40 88A60P5V38 25
2133 16x32-6x40 88A36P5V38 25
2134 16x32-6x40 88A60P5V38 25
6928 16x50-6x40 88AB0P5V38 25
2145 20x10-6x40 88A60P5V38 25
2148 20x20-6x40 88AB0P5V38 25
2163 20x25-6x40 88A36P5V38 25
6932 20x25-6x40 88A46P5V38 25
2165 20x25-6x40 88A60P5V38 25
105009 20x32-6x40 88AB0P5V38 25
12836 20x40-6x40 88A36P5V38 25
2189 20x40-6x40 88AB0P5V38 25
122868 25x10-6x40 88A60P5V38 25
130009 25x25-6x40 88A36P5V38 25
2201 25x25-6x40 88A46P5V38 25
2202 25x25-6x40 88AB0P5V38 25
2209 25x32-6x40 88A46P5V38 25
548169 25x40-6x40 88A36P5V38 25
2238 32x8-6x40 88A60P5V38 25
131231 32x10-6x40 88AB0P5V38 25
6959 32x16-6x40 88A46P5V38 25
6961 32x20-6x40 88A46P5V38 25
116973 32x32-6x40 88A36P5V38 25
103394 32x32-6x40 88A46P5V38 25
2248 32x40-6x40 88A46P5V38 25
101508 40x6-6x40 88AB0P5V38 25
2256 40x10-6x40 88A60P5V38 25
15383 40x20-6x40 88AB0P5V38 25
150085 40x25-6x40 88A46P5V38 25
828192 40x40-6x40 88A36P5V38 25
6974 50x25-6x40 88A46P5V38 25
52B-44 169 6x10-3x30 88AB0P5V38 25
52B-53 39128 8x16-3x30 88A9005V38 25
52KE 6400 13x13-6x40, R=2 88AB0P5V38 25
6401 16x16-6x40, R=2,5 88A60P5V38 25
6402 20x20-6x40, R=3 88AB0P5V38 25
D 52A-5 11481 20x29-6x40 88A36P5V38 25
20023 20x29-6x40 88AB0P5V38 25
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Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
‘:D 52KE 330772 20x32-6x40, R=3 88A60P5V38 25
892 25x25-6x40, R=4 88A60P5V38 25
52A-3 11480 25x70-6x40 88A36P5V38 25
6207 25x70-6x40 88A46P5V38 25
104894 25x70-6x40 88A60P5V38 25
D 52A-4 113 32x32-6x40 88A46P5V38 25
20020 32x32-6x40 88A60P5V38 25
jjﬂ 52A-32 131 25x16-6x40 88A60P5V38 25
‘:i 52TO 1175 32x25-6x40 88A60P5V38 25
52A-15 97785 6x27-6x40 88A60P5V38 25
89504 6x27-6x40 88A9005V38 25
52B-52 174 10x20-3x30 88A60P5V38 25
75647 10x20-6x40 88A60P5V38 25
52SP 6660 13x20-6x40, R=22 88A60P5V38 25
j:> 52A-14 45422 18x22-6x40 88A60P5V38 25
i 52A-12 121 18x32-6x40 88A46P5V38 25
20037 18x32-6x40 88A60P5V38 25
52SP 6661 20x32-6x40, R=36 88A60P5V38 25
i> 52A-8 146601 20x51-6x40 88A36P5V38 25
52A-1 106372 20x63-6x40 88A36P5V38 25
108 20x63-6x40 88A46P5V38 25
109 20x63-6x40 88A60P5V38 25
ﬁ:\) 52A-11 148517 22x50-6x40 88A36P5V38 25
118 22x50-6x40 88A46P5V38 25
20031 22x50-6x40 88A60P5V38 25
D 52A-13 45421 32x32-6x40 88A60P5V38 25
7> 52A-9 127775 32x51-6x40 88A36P5V38 25
E::4:> 52KU 6404 5-3x30 88A9005V38 25
6405 8-6x30 88A60P5V38 25
‘(i) 52B-122 191 10-3x30 88A60P5V38 25
O 52B-121 62694 13-6x40 88A60P5V38 25
190 13-3x30 88A60P5V38 25
O 52A-26 130 16-6x40 88A60P5V38 25
Ezz{i) 52KU 917 20-6x40 88A60P5V38 25
{; 52A-25 20047 25-6x40 88A60P5V38 25
:::4:> 52KU 921 32-6x40 88A46P5V38 25
) 52A-24 128 6x20-6x40 88A60P5V38 25
D 52A-19 135853 32x51-6x40 88A36P5V38 25
\ ﬁ] 52A-37 139 32x6-6x40 88A60P5V38 25
<] 52A-36 138 40x10-6x40 88A60P5V38 25

Seni

Brou:
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%% Sada keramickych stopkovych kotoucu R @

PREMIUM na ocel

Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né prace typu odjehleni, zkoseni ¢i vylamovani hran na + Sada obsahuje vSechny brusné kotouce se stopkou, které jsou bézné
rGznych druzich oceli pouzivané pro obrabéni oceli, a to v€etné jednoho zdrsriovaciho
kamene

+ Nejdel$i mozna trvanlivost pfi odjehlovacich pracich, zkoseni a
vylamovani hran

+ Stopkové kotouce nabizeji optimalni rovnovahu mezi feznym vykonem
a vyslednym vzhledem povrchu

SADA Obj. cislo Tvar Obj. cislo Rozmeéry Bal. j.
74499 527Y-W228 6961 32x20-6x40

52ZY-W220 2201 25x25-6x40
52A-4 113 32x32-6x40

= 52A-5 20023 20x29-6x40
52ZY-W205 2165 20x25-6x40
527Y-W236 101508 40x6-6x40
52B-121 62694 13x6-6x40
52A-32 131 25x16-6x40 1
52ZY-W186 6898 13x20-6x40
52A-14 45422 18x22-6x40
52A-25 20047 25x6-6x40
52ZY-W176 2072 10x13-6x40
52A-37 139 32x6-6x40
52ZY-W217 122868 25x10-6x40
9011 54222 16x150-6x40

x %% Keramické stopkové kotouce NP .
RREMIONM na rychlofeznou ocel
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né prace typu odjehleni, zkoseni ¢i vylamovani hran na + Umozniuje obrabéni obrobk( az po ty nejmensi toleranéni rozsahy

vysoce legované oceli a rychlofezné oceli DT . R . , .
+ Nabizi optimalni rovnovahu mezi feznym vykonem a vyslednym

Doporuéujeme vzhledem povrchu

+ Zmitost 46 pro hrubé brouseni + Keramické pojivo s bilym uslechtilym korundem specialné uré¢ené pro

. . . , ., vysoce legovanou a rychlofeznou ocel
+ Zrmitost 60 az 120 pro jemné brouseni

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 35 m/s




+ Pro naroc¢né prace na nezeleznych kovech, PVC, oceli a nerezové oceli
Doporucéujeme
+ Zilkovaci kotoude se stopkou (tvar MS) k Zilkovani ploch

+ Dodrzujte maximalni pracovni rychlost 20 m/s

+
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Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
—I 52ZY 2020 4x8-3x30 89A120M5V38 25
2030 5x10-3x30 89A80M5V38 25
13529 6x13-6x40 89A80M5V38 25
113299 8x16-3x30 89A80M5V38 25
6886 10x20-6x40 89A80M5V38 25
—p» 52KE 441033 30x40-6x40, R=5 89A60M5V38 25
+ %%  Brusné kotouce se stopkou ELASTIC e . @ .
RREMUM na nezelezné kovy, PVC, béznou i nerezovou ocel
Uréeno pro Vyhody

Vyladéné svétle $edé pojivové systémy umoziuji univerzalni pouziti
stopkovych brusnych kotouét ELASTIC

V sortimentu jsou také méné elastické stopkové kotouce pro prace
pfi vyssich otackach nebo Zilkovaci kotouc€e se stopkou pro Zilkovani

ploch

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
— 52ZY 6884 10x20-6x40 C240-BE15 10
2155 20x20-6x40 C150-BE15 10
2224 30x30-6x40 C150-BE15 10
2221 30x30-6x40 C46-BE15 10
—1 52MS 923 30x30-6x40 C46-BE15 1
925 40x30-6x40 C46-BE15 1
929 50x30-6x40 C46-BE15 1

Seni

Brou:
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2.6 Tvrdokovova technicka fréza
Prima bruska




TVRDOKOVOVA TECHNICKA FREZA PRIMA BRUSKA

Brouseni

Tvrdokovove technicke frézy
pro primé brusky

Pouziti pfimych brusek se vyzaduje pokazdé, kdyz zale-
Zi na dosazeni presnych vysledkd v obtizné pfistupnych
mistech. Diky mnohostrannym moznostem pouziti je pfima
bruska velmi oblibenym nastrojem. Aby zajistila reSeni pro
rozmanité moznosti pouziti, nabizi spole¢nost TYROLIT
nejrizné;jsi tvary tvrdokovovych fréz v kvalité PREMIUM***.

Frézy TYROLIT se vyrdbéji z praxi tech CNC. Nade tvrdokovové frézy Ize
provérenych a vysoce kvalitnich proto pouzivat u Sirokého sortimentu
druhd tvrdokovovych materidld na ruéné ovladanych, pneumatickych

nejmodernéjsich brusnych automa- nebo elektrickych stroji i prdmy-

120

slovych robotti. Siroké spektrum
vhodnych materialll navic umozriuje
mnohostranné pouziti fréz na nejrliz-
né&jsi materidly.
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Doporuceny zpusob pouziti

® @ © & ©

Kvalitativni rada  Specifikace Bézna ocel Nerezova Nezelezné Litina  Rychlofezna Profil
ocel (INOX) kovy ocel zubu

Stranky

* % * MY ° ° ° ° %
PREMIUM %

126,127,128,129

MX [ ] [} [ J L] %

126,127,128,129

MXX ° ° ° ° ,.-‘-r-;
e

126,127,128,129

MXC ° ° ° ° % 127
==
ALU ™ %‘ 130
-
SC ° 124
IC ° g 125
Segmentace:
ALU:  Pro obrabéni hliniku (standardni s 8 bfity)
ALUG6: Pro obrabéni hliniku (specialni hruba se 6 brity)
MXC: Na ocelolitinu, svarové Svy, kalené a tvrzené oceli (lamac tfisek)
MX: Na vysoce legované oceli, korozivzdornou, kyselinovzdornou a zaruvzdornou litinu, plasty (diamant)

MXX: Na vysoce legované oceli, korozivzdornou, kyselinovzdornou a zaruvzdornou litinu, plasty (jemny diamant)

MY: Na ocelolitinu, svarové Svy, kalené a nekalené oceli s vysokou pevnosti (standardni)
SC: Na ocelolitinu, svarové Svy, kalené a nekalené oceli s vysokou pevnosti (standardni)

IC: Na uslechtilou ocel

Brouseni
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52FLH plaminkova

B52ZYA vélcova

=

52SKM kuzelova
za$picatéla

52KUD-N uhlova stopkova

fréza /koule

52TRE kapkovita

52KUD kulovita

52SKM-N kuzZelova
zaSpicatéla

§

52KEL kuzelova zaoblena

7
&

W

B52ZYA-S valcova s elnim
ozubenim

=t

52SPG Spicata

52WRC vaélcova zaoblena

=

52RBF obla

52WKN kuZelovita

—Pp

52KSK kuzelova
zahlubovaci

S
X

52ZYA-R vélcova s
polomérem hrany

Vg

52RND drazka

Moznosti pouziti

52ZYA vélcova

52SPG Spicata

52TRE kapkovita

52KUD kulovita

52WKN kuzelovita

52SKM-N kuzelova zaspicatéla
Kombinovana uhlova stopkova fréza a
kuzelova zaSpicatéla fréza

52KEL kuzelova zaoblena

B52ZYA-S valcova s elnim
ozubenim

52RND Drazka

52WRC vaélcova zaoblena

52RBF obla

52KUD-N
Uhlova stopkova
fréza/koule

52KSK kuzelova
zahlubovaci

52SKM kuzelova
zaSpiCatéla

52ZYA-R vélcova s
polomérem konce
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Rozmeéry tvrdokovovych technicky fréz

16 x 20 - 6 x 70
| |

PE e s 2 v ‘
R RS aat i adt Y
1 ;'*‘%3‘;& “av
ST

Doporucené otacky

Nekalena ocel Keramika, kalené oceli, nerezavéjici oceli,
legované na bazi niklu, *titan

16 16
15 15
14 14
13 13
212 212
8 11 2 14
310 S 10
> >
@ ® @ 9
S8 S8
37 37
I 6 I 6
5 5
4 4
3 3
0 10 20 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
ot./min x 1 000 ot./min x 1 000
Mékké materialy s dlouhou triskou, Al-slitiny, Mosaz, litina, méd;, bronz
GFK, hlinik, plasty, legované slitiny na bazi zinku
16 16
15 15
14 14
13 13
212 212
8 44 2 44
— —
210 210
@ 9 g 9
S8 S 8
37 37
T 6 T 6
5 5
4 4
3 3
0 90 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

ot./min x 1 000

ot./min x 1 000
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PREMIUM

Tvrdokovova fréza

na ocel

Maximalni trvanlivost diky specialné
vyvinuté geometrii kotoucu

Agresivni tvar frézy vytvari obzvlasté
dlouhé tfisky a dosahuje maximalniho
Ubéru materialu.

Urcéeno pro:
Pro naro¢né prace na rliznych druzich oceli

Pro univerzalni brusné aplikace na tézko pfistupnych
mistech s rué¢né ovladanymi, pneumatickymi nebo
elektrickymi stroji ¢i primyslovymi roboty

* Y % Tvrdokovova fréza
PREMIUM na Ocel

NizSi vyvin tepla Setfi frézu
i obrobek.

Doporucujeme:
Vybér vhodného stroje pro dokonalé vysledky

Nezapomerite také zvolit spravné otacky pracovni rych-

losti, vhodnou frézu a profil zubu

-

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
52ZYAS 34213557 6x18-6x50 SC 1
34213558 8x19-6x64 SC 1
X 34213559 10x19-6x64 SC 1
34213560 13x25-6x70 SC 1
52WRC 34213581 6x18-6x50 SC 1
\ 34213583 8x19-6x64 SC 1
% 34213584 10x19-6x64 SC 1
34213585 13x25-6x70 SC 1
: 52RBF 34213588 6x18-6x50 SC 1
34213589 8x19-6x64 SC 1
. % 34213590 10x19-6x64 SC 1
34213601 13x25-6x70 SC 1
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PREMIUM

Tvrdokovova fréza

na nerezovou ocel

Maximalni trvanlivost diky special-
né vyvinuté geometrii kotoucl

Agresivni tvar frézy vytvari ob-
zvlasté dlouhé tfisky a dosahuje
maximalniho ubéru materialu.

Urcéeno pro: Doporucujeme:

Pro naro¢né prace na rliznych druzich nerezové oceli

Pro univerzalni brusné aplikace na tézko pfistupnych
mistech s ru¢né ovladanymi, pneumatickymi nebo
elektrickymi stroji &i prdmyslovymi roboty

% Y % Tvrdokovova fréza
PREMIUM na nerezovou ocel

NizSi vyvin tepla Setfi frézu
i obrobek.

Vybér vhodného stroje pro dokonalé vysledky

Nezapomerite také zvolit spravné otacky pracovni rych-
losti, vhodnou frézu a profil zubu

| [ .

Tvar Obj. Cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
E§ 52ZYA 34213606 6x18-6x50 IC 1
\ 34213607 8x19-6x64 IC 1
% 34213608 10x19-6x64 IC 1
34213609 13x25-6x70 IC 1
\ 52WRC 34213610 6x18-6x50 IC 1
\,\ _ 34213621 8x19-6x64 IC 1
% 34213622 10x19-6x64 IC 1
34213623 13x25-6x70 IC 1
52RBF 34213624 6x18-6x50 IC 1
34213625 8x19-6x64 IC 1
34213626 10x19-6x64 IC 1
34213627 13x25-6x70 IC 1

Seni

Brou:
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* %k Tvrdokovova fréza

BREMIOM na litinu, béZnou a nerezovou ocel

-2 ®

Uréeno pro
+ Pro ndro¢né prace na liting, oceli a nerezové oceli

+ Pro univerzalni brusné aplikace na téZzko pfistupnych mistech s ru¢né
ovladanymi, pneumatickymi nebo elektrickymi stroji ¢i prdmyslovymi

roboty

Doporucéujeme
+ Vybér vhodného stroje pro dokonalé vysledky

+ Nezapomerite také zvolit spravné otacky pracovni rychlosti, vhodnou

frézu a profil zubu

Vyhody
Maximalni trvanlivost diky specialné vyvinuté geometrii kotou&t

+

+

Agresivni tvar frézy vytvari obzvlasté dlouhé trisky a dosahuje
maximalniho Ubéru témér na vSech materidlech

Niz8i vyvin tepla Setfi frézu i obrobek

Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
52FLH 801351 6x14-6x50 MX 1
765996 8x19-6x65 MX 1
768898 12x32-6x77 MX 1
766046 12x32-8x77 MX 1
=% 52KEL 766932 3x8-3x38 MX 1
801354 6x13-3x45 MX 1
766934 6x16-6x50 MX 1
902732 8x22-6x69 MX 1
766068 10x19-6x65 MX 1
766936 10x27-6x75 MX 1
768894 12x30-6x75 MX 1
766072 12x30-8x75 MX 1
801355 16x33-8x78 MXX 1
(E§ 52KSK 769680 10x5-6x55 My 1
769683 16x8-6x60 MY 1
52KUD 766050 3x2,7-3x38 MX 1
766051 6x5,4-3x38 MX 1
768821 6x5,4-6x50 MX 1
768824 8x7,2-6x52 MX 1
768828 10x9-6x53 MX 1
768832 12x10,8-6x55 MX 1
768833 13x11,7-6x55 MXX 1
768835 16x14,4-6x60 MX 1
768838 16x14,4-8x60 MX 1
766062 19x17,1-8x63 MX 1
52RBF 766155 3x13-3x38 MX 1
766156 6x13-3x45 MX 1
768841 6x16-6x50 MX 1
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Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

52RBF 902700 8x22-6x67 MX 1

768843 10x19-6x65 MX 1

768846 12x25-6x70 MX 1

768847 12x25-6x70 MXX 1

766160 12x25-8x70 MX 1

766929 16x25-8x70 MX 1

S 55KM 801365 3x11-3x38 MX 1

766091 3x13-3x38 MX 1

766092 6x13-3x45 MX 1

902737 6x13-3x45 MY 1

768913 6x19-6x50 MX 1

768916 10x16-6x65 MX 1

766937 12x19-6x65 MX 1

768919 12x22-6x70 MX 1

768918 12x22-6x70 MY 1

=3 52SPG 766139 3x13-3x38 MX 1

766140 6x13-3x45 MX 1

768941 6x16-6x50 MX 1

768944 10x19-6x65 MX 1

766942 12x19-6x65 MX 1

768948 12x25-6x70 MX 1

768949 12x25-6x70 MXX 1

766145 13x25-8x70 MX 1

768951 16x25-6x70 MX 1

766147 16x25-8x70 MX 1

52TRE 766939 3x6-3x38 MX 1

768924 8x13-6x58 MX 1

768926 10x16-6x60 MX 1

768929 12x22-6x67 MX 1

766154 16x25-6x70 MX 1

\ 52WRC 766126 3x13-3x38 MX 1

. 766127 6x13-3x45 MX 1

' 768874 6x19-6x50 MX 1

910766 6x19-6x50 MXC 1

768878 8x19-6x65 MX 1

768880 8x19-6x65 MXX 1

768881 10x19-6x65 MX 1

766930 12x25-6x70 MX 1

766133 12x25-6x70 MXX 1

766131 12x25-6x70 MY 1

768887 12x25-8x70 MX 1

768888 12x25-8x70 MXX 1

Seni

Brou:
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* %k k

PREMIUM

Tvrdokovova fréza

na litinu, béZnou a nerezovou ocel

—-—?0®

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
E=——% 52WRC 801349 13x19-6x65 MX 1
768891 16x25-6x70 MX 1
766134 16x25-8x70 MX 1
52ZYA 766099 3x13-3x38 MX 1
766100 6x13-3x45 MX 1
768747 6x19-6x50 MX 1
768750 8x19-6x65 MX 1
766108 10x19-6x65 MX 1
768752 10x19-6x65 MXX 1
766945 12x25-6x70 MX 1
768754 16x25-6x70 MX 1
766111 16x25-8x70 MX 1
52ZYA-S 766112 3x13-3x38 MX 1
766113 6x13-3x45 MX 1
768710 6x19-6x50 MX 1
768712 8x19-6x65 MX 1
766116 10x19-6x65 MX 1
766949 12x19-6x65 MX 1
766121 12x25-6x70 MX 1
766117 12x25-6x70 MXX 1
768718 12x25-8x70 MX 1
768721 16x25-6x70 MX 1
766119 16x25-8x70 MX 1
&“\ E§ 52RND 801529 10x1,6-3x34 MY 1
N ~ = 801530 12x2,6-6x48 MY 1
’ GV 801531 25x5,2-8x50 MY 1
52SKM-N 20487 12x25-6x70 MY 1
‘\\ g{;‘% 52KUD-N 34022392 12x20-6x63 MX 1
\ =
o
52ZYA-R 20555 6x16-6x50 MX 1
20557 8x19-6x65 MX 1
20565 10x19-6x65 MX 1
20587 12x25-6x70 MX 1
20590 16x25-6x70 MX 1
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x%% Sada tvrdokovovych fréz N @ . @

BEEMUM na litinu, béZnou a nerezovou ocel

Uréeno pro Vyhody

+ Bézné frézy pro naro¢né prace na liting, oceli a nerezové oceli + Vykonné presné nastroje zhotovené na modernich brusnych

+ Pro univerzalni brusné aplikace na tézko pfistupnych mistech s ruéné automatech CNC

ovladanymi, pneumatickymi nebo elektrickymi stroji ¢i pramyslovymi + Agresivni tvar frézy vytvafi obzvlasté dlouhé tfisky a dosahuje
roboty maximalniho Ubéru témér na vSech materialech
Doporuéujeme + Obsahuje nejbéznéjsi tvary a rozméry fréz v jedné sadé

+ Vybér vhodného stroje pro dokonalé vysledky

+ Nezapomerite také zvolit spravné otacky pracovni rychlosti, vhodnou
frézu a profil zubu

Obj. éislo Tvar Rozméry Specifikace Bal. j.
822725 52WRC 12x25 1
52KEL 12x30 1
Sada tvrdokovovych
52RBF 12x25 stopkovych fréz: 5 dild 1
se stopkou S6 x 40
52SPG 12x25 1
52KUD 12x11,7 1
845416 52FLH 8x19 1
52KEL 10x19 1
52SPG 6x16 1
52SPG 10x19 1
Sada tvrdokovovych
52TRE 8x13 stopkovych fréz: 10 1
59WRGC 6x19 dill se stopkou 1
S6 x 40
52WRC 8x19 1
52WRC 10x19 1
52ZYA 8x19 1
52ZYA-S 10x19 1
822718 52KEL 12x30 1
52WRC 12x25 1
52SPG 12x25 1
52SKM 12x22 1
52KUD 12x11,7 Sada tvrdokovovych 1
stopkovych fréz: 5 dild
52ZYA-S 10x19 se stopkou S6 x 40 1
52WRC 8x19 1
52RBF 10x19 1
52SPG 6x16 1
52KUD 8x7,2 1
34022430 52SKM-N 12x25 1
52KUD-N 12x20 1
Sada tvrdokovovych
52ZYA-R 12x25 stopkovych fréz: 5 dild 1
se stopkou S6 x 40
52ZYA-R 10x19 1

52ZYA-R 6x16 1
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* %%  Tvrdokovova fréza
PREMIUM  na nezelezné kovy

| [ ‘

Uréeno pro

+ Pro naroéné prace na nezeleznych kovech, jako jsou hlinik, hlinikovy
bronz a dalsi hlinikové slitiny, méd, bronz, mosaz, alpaka a titan

+ Vhodna zejména pro brusné aplikace na tézko pfistupnych mistech
s ruéné ovladanymi, pneumatickymi nebo elektrickymi stroji €i

prdmyslovymi roboty

Doporucéujeme
+ Vybér vhodného stroje pro dokonalé vysledky

+ Nezapomerite také zvolit spravné otacky pracovni rychlosti, vhodnou

frézu a profil zubu

Vyhody

+

Vykonny pfesny nastroj zhotoveny na modernich brusnych

automatech CNC

Nastroj dosahuje nejlepsi trvanlivosti a maximalniho brusného vykonu

na nezeleznych kovech

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
ﬁfé{{% 52KEL 766935 10x27-6x75 ALU 1
768896 12x30-6x75 ALU 1
52RBF 768845 10x19-6x65 ALU 1
768848 12x25-6x70 ALU 1
801524 16x25-8x70 ALU 1
52WRC 768884 10x19-6x65 ALU 1
768885 12x25-6x70 ALU 1
801528 16x25-8x70 ALU 1
52ZYA 806824 10x19-6x65 ALU 1
806826 12x25-6x70 ALU 1
52ZYA-S 768715 10x19-6x65 ALU 1
768717 12x25-6x70 ALU 1
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* %% Sada tvrdokovovych fréz

REEMUM na nezelezné kovy

| [ .

Uréeno pro

+ Bézné frézy pro naro¢né aplikace na nezeleznych kovech, jako jsou
hlinik, hlinikovy bronz a dal$i hlinikové slitiny, méd, bronz, mosaz,
alpaka a titan

+ Vhodna zejména pro brusné aplikace na tézko pfistupnych mistech
s ruéné ovladanymi, pneumatickymi nebo elektrickymi stroji ¢i
prdmyslovymi roboty

Doporucujeme

+ Vybér vhodného stroje pro dokonalé vysledky

+ Nezapomerite také zvolit spravné otacky pracovni rychlosti, vhodnou
frézu a profil zubu

Vyhody

+

Vykonny pfesny nastroj zhotoveny na modernich brusnych
automatech CNC

Nastroj dosahuje nejlepsi trvanlivosti a maximalni Zivotnosti u témér
v8ech materiald

Obsahuje nejbéznéjsi tvary a rozméry fréz v jedné sadé

Obj. éislo Tvar Rozméry Specifikace Bal. j.
822728 52WRC 10x19 1
52WRC 12x25
Sada tvrdokovovych
52RBF 10x19 stopkovych fréz: 5 dild 1
se stopkou S6 x 40
52RBF 12x25
52KEL 12x30 1

Seni

Brou:
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Specifické Informace
Kartacovaci nastroje

Co

Produktové Stitky kartac

Piktogramy ohledné

pouzivani a bezpec¢nosti Registrovana

ochranna znamka

Informace o
pouzitém druhu
materialu

Bezpecénostni
standardy EN

Max. otacky

Druhy dratu

Zkratka Popis Pouziti Zkratka Popis Pouziti
DW Vinity drat Vhodny na mékké materialy, DK Drat se zrnem  Vhodny k odjehleni ozube-
jako jsou nezelezné kovy, nych kol, dild pro ventily,
jemné povrchy a lehka feznych hran u hlinikovych
zneGisténi profild a trubek
Dz Copankovy Vhodny pro tézké prace, silna DG Rovny drat K ¢&isténi obrobkd pomoci
drat znecisténi a odstrarovani ru¢né ovladanych nastrojt

barvy ¢&i laku
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Stroje

oI (B 4

Uhlova bruska Pfima bruska Stojanova bruska Brouseni s
ruénim vedenim

Specifikace

6T DZ SH 0,5
|

0,5 Tloustka

SH Specifikace (osazeni)

DZ Druh dratu

6T Tvar

\
@ c ¢ €

S Ocelovy drat E Dréat z nerezavéjici oceli M Mosazny drat PP plastové Stétiny
SH Drat z kalené oceli EA Drat z nerezavéjici oceli, PA Plastovy drat se zrnem
kyselinovzdorny
Sz Drat z kalené oceli, hou- C Drat se zrnem z karbidu
Zevnaty kfemiku
SM  Ocelovy drat pomosazeny A Drat s korundovym zrnem

Pritlak

Kartace vyzaduji jen nepatrny pfitlak, protoze praci vykonavaji pouze $picky jejich dratd. Vysoky pfitlak
nezlepsuje vysledny ucinek kartaCe. Vysoky pfitlak snizuje zivotnost a je zapotrebi vétsi sila.

Prilis velky pfitlak Spravny pritlak

Kartace
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Kartace
pro uhlovou brusku

Prace s uhlovou bruskou patfi pfi ru¢nim brouseni a v
primyslu k nejdllezitéjSim postuplim pro opracovavani
veskerych druhl kovid. Spole¢nost TYROLIT nabizi Siroky

7 v O s

sortiment kartaCu pro uhlové brusky.

Obecné jsou kartace skutecné uni- ¢isténi svarli nebo povrchl témér u
verzalné pouzitelné a vyuZivaji se k v8ech materidl(.
nejriznéj8im pracim, jako je odjehleni,  Siroky sortiment kartaGovacich na-

Tvary

\!ﬁI&L& N
M DR RRERRE

Y
s

e
//I
7

7
7
e

strojl spole¢nosti TYROLIT nabizi pro
kazdy ukol vhodny tvar kartace, druh
dratu a specifikaci.

28KDZ Kuzelovy kartac

11TDW/6TDW Hrncovy
kartac

K odstrarovani rzi, barvy
¢i necistot a pro jemné
opracovavani

VY ——\\\\

1RDZ Kulaty kartac
K opracovavani svar( a
odstranovani okuiji &i lakl

11TDZ Hrncovy karta¢
Idealni pro pfipravu
povrchi pred lakovanim, k
odstranovani strusky, rzi,
okuji a zbytk( betonu

6TDZ Hrncovy kartac

Pro tézké prace a k odstra-
fovani rzi, barvy, necistot
nebo okuji

28KDW Kuzelovy kartac
Pro préci v obtizné pfistup-
nych mistech, k odstrario-
vani rzi, barvy, necistot a
pro jemné opracovavani

Pro praci v obtizné pfistup-
nych mistech, k odstrario-
vani strusky, rzi, okuji
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Doporuceny zpusob pouziti

® @

Kvalitativni Fada Specifikace Design Bézna ocel Nerezova ocel Nezelezné kovy Strana
(INOX)
* * % SM.. 141, 146, 147
FAEEEL S... 141,142, 143, 146, 147
SH... 142,143, 147, 149
SH... PIPELINER 151, 152
SZ...
E... INOX 144, 145, 148, 149, 150
E... INOX PIPELINER [} 152
M... ) 145
* S 143
BASIC SM... 143
SH... 147,150

Rozméry Hrncové a kuzelové kartace

77
777777
P22z

R

Kartace
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Maximalni otacky
Maximalni ot./min udavaji rychlost, pfi které Ize kartace bezpecné pouzivat. Tyto otacky neprekracujte!
Ve vétsiné piipadl je vyhodnéjsi, pouzivate-li nizsi rychlost, abyste dosahli lepsich vysledkd.

Pozor: Pfed kazdym pouzitim je nutné porovnat rychlost nastroje a rychlost stroje!

7] 60 65 75 80 920 100 115 125 150 178 200

Kulaty kartac,

. . 11 000 11 000 9 000 9 000 8 500 6 500
copankovy

Hrncovy kartac,

o 11 000 11 000 9 000 6 500 6 500
vinity

Hrncovy kartac,
copankovy, 11 000 11 000 11 000 11 000 6-8 500 6 500
tvar 11

Hrncovy kartac,
copankovy, 6-8 500 6-8 500 6 500
tvar 6

Kuzelovy kartac,

o 11 000
vinity

KuZelovy kartac,

, 5 11 000 11 000
copankovy

Optimalni obvodova rychlost

Obvodova rychlost vim/s

Pouziti
5 15 20 25 30 35 40 45

QOdjehleni

Opracovavani svar(

QOdstrarnovani okuji

Lesténi

Opracovavani plastl

Cisténi

Odstranovani rzi
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PREMIUM

Hrncové kartace SHIELD

na ocel

Prdhledny ochranny $tit pro ma-
ximalni bezpe&nost bez omezeni
pohledu na obrabény obrobek

Diky flexibilité plastovych lamel
Ize i t&zko pfistupna mista snad-

; gl
no opracovat. %;“L \

e—{

Univerzalné pouzitelny nastroj
s maximalni trvanlivosti

Pomosazeny ocelovy drat SM

zabrariuje korozi.

Urcéeno pro: Doporucujeme:
K odstrafovani rzi, barvy a laku, k ¢i$téni svar(, dale Vinity drat DW na mékké materidly, citlivé povrchy
k pfipravé povrchu a dokon¢ovacimu obrabéni oceli a lehka znecisténi

Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecisténi
a odstranovani barev a lak(

* % Kk Hrncové kartace SHIELD

PREMIUM na ocel

@
-

Tvar 6TDW, 6TDZ

Tvar Obj. cislo DxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
m 11TDW 34023780 75x20xM14-2 SMo,3 1 13000
34023778 65x20xM14-2 S0,5 1 15 000
m 6TDW 34023827 80x30xM14-2 SM0,3 1 8500
34023828 100x30xM14-2 SMo,3 1 8500
“ 6TDZ 34023823 80x25xM14-2 S0,5 1 8500
AN 34023824 100x25xM14-2 S0,5 1 8500

Kartace
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* %% Hrncové kartace
PREMIUM na Ocel

£ @

Uréeno pro

+ K odstrarovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svard, dale
k pfipravé povrchu a dokoncovacimu obrabéni oceli

+ Hrncové kartace specidlné uréené k opracovavani
velkych ploch

Tvar 11TDW, 117Dz~ Doporucujeme
+ Vinity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy
a lehka znecgisténi
+ Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecisténi
a odstrariovani barev a lakd

Vyhody

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+ K dispozici je drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost

+ Nejvyssi kvalita

Tvar Obj. Cislo DxLxH Specifikace Bal.j. Max. otacky
'lir' M 11TDW 896157 60x16xM14 S0,3 1 11 000
“ 896158 60x16xM14 S0,5 1 11 000
896160 75x20xM14 S0,3 1 9000
896161 75x20xM14 S0,5 1 9000
896164 100x30xM14 S0,3 1 8 500
896165 100x30xM14 S0,5 1 8 500
896250 125x35xM14 S0,3 1 6500
=T * 6TDZ 890860 65x20xM14 SH0,35 1 12 000
e . - XSNNN X
= NN 890862 65x20xM14 SH0,5 1 12 000
~ 890863 80x25xM14 SH0,35 1 8 500
890864 80x25xM14 SH0,5 1 8500
890866 100x25xM14 SH0,35 1 8 500
896289 100x25xM14 SH0,5 1 8500
896291 120x25xM14 SH0,35 1 6500
896290 120x25xM14 SH0,5 1 6500
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* Hrncové kartace = @
LY

ELSEiS na ocel

Uréeno pro Vyhody

+ Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecisténi + Univerzalné pouzitelny nastroj s dobrou trvanlivosti

a odstrariovani barev a lakd . . ) s .
+ Drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost

+ Hrncové kartace k opracovavani velkych ploch + Pomosazeny ocelovy drét SM zabrafiuje korozi
Doporucéujeme

+ VInity drat DW k odstranovani rzi a barvy, ale
i k dokon€ovacimu obrabéni

+ Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecisténi
a odstrarnovani barev a lak(

Tvar, 6TDZ
Tvar Obj. Cislo DxLxH Specifikace Bal.j. Max. otacky
- {i"p M 11TDW 34275595 60x16xM14 $0,5 1 12 500
“ 34275596 75x20xM14 S0,5 1 12 500
34275599 100x30xM14 S0,5 1 8 500
34275869 60x16xM14 SM0,3 1 12 500
34275870 75x20xM14 SMO0,3 1 12 500
34275961 100x30xM14 SM0,3 1 8500
== * 6TDZ 34275965 65x20xM14 SHO,5 1 12 500
& —:— | RN 34275966 80x25xM14 SHO,5 1 8 500

‘~ 34275967 100x25xM14 SHO,5 1 8 500

Kartace
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% %% Hrncové karta¢e SHIELD E— ‘
L)

(FLRIELEL na nerezovou ocel

Uréeno pro Vyhody
+ Kodstrarovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svard, dale + Prdhledny ochranny $tit pro maximalni bezpe¢nost bez
k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obrabéni nerezové omezeni pohledu na obrabény obrobek
oceli + Diky flexibilité plastovych lamel Ize i téZko pfistupna
Doporuéujeme mista snadno opracovat
+ Vinity drat DW na mékké materidly, citlivé povrchy + Univerzalné pouZzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

Tvar 11TDW, 11TDZ lehka [
a lehka znecisteni + Drét z vysoce kvalitni nerezové oceli zabrafiuje korozi
+ Copankovy drat DZ pro t&7ké prace, silna znegisténi obrobku

a odstrariovani barev a lak(

Tvar Obj. Cislo DxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
ST m 11TDW 34023812 75x20xM14-2 EO0,3INOX 1 13 000
e
/Tm\ 11TDZ 34023813 65x20xM14-2 EO0,5INOX 1 15 000
“ 6TDZ 34023825 80x25xM14-2 E0,5INOX 1 8 500
*x% Hrncové kartace e .
PREMIUM na nerezovou ocel L)
Uréeno pro Vyhody
+ K odstrafiovani rzi, barvy a laku, k ¢idténi svar, dale + Drat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabraruje korozi
k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obrabéni nerezové obrobku
oceli

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti
+ Hrncové kartace specidlné uréené k opracovavani
velkych ploch

Doporucujeme

+ Vinity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy
a lehka znecisténi

+ Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecisténi
a odstrariovani barev a lakd

Tvar 6TDZ
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|
Tvar Obj. cislo DxLxH Specifikace Bal.j. Max. otacky
M 11TDW 896167 60x16xM14 E0,3INOX 1 11 000
896170 75x20xM14 EO0,3INOX 1 9 000
896174 100x30xM14 E0,3INOX 1 8 500
=TT * 6TDZ 890851 65x20xM14 E0,35INOX 1 12 000
E= S 890852 65x20xM14 E0,5INOX 1 12 000
~ 890854 80x25xM14 EO0,5INOX 1 8 500
Hrncové kartace ~
* K SoVve Enr
(FEELOILTY na nezelezné kovy »
Urceno pro Vyhody
+ K odstrafiovani rzi, barvy a laku, k ¢idténi svar(, dale + Mosazny drat dosahuije nejlepsich vysledk( u obrobku
k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obrabéni nezelez- z nezeleznych kovl
nych kov(

velkych ploch

Tvar 11TDW

Doporuéujeme

+ Vinity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy

a lehka znegisténi

+ Hrncové kartace specidlné uréené k opracovavani

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

Tvar

Obj. cislo

DxLxH Specifikace

Bal. j.

Max. otacky

m 11TDW

34042515

80x25xM14 MO0,3

1

8500

Kartace
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* Kk

PREMIUM

Kuzelové kartace SHIELD

na oce

Prihledny ochranny &tit pro ma-
ximalni bezpe&nost bez omezeni
pohledu na obrabény obrobek

Pomosazeny ocelovy drat SM
zabrariuje korozi.

Uréeno pro:
K odstranovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svar(, dale
k pripravé povrchu a dokonéovacimu obrabéni oceli

Diky tvaru a flexibilité plastovych lamel vhodné zejména
pro obtizné pfistupna mista

* % % Kuzelové kartace SHIELD

PREMIUM na Ocel

Doporucéujeme:

Prihledny ochranny stit pro
maximalni bezpeénost bez
omezeni pohledu na obrabény
obrobek

VInity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy

a lehka znecisténi

Tvar Obj. cislo DxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
A amlulen.  28KDW 34023819 100x20xM14-2 SM0,3 1 13 000
28KDZ 34023817 100x20xM14-2 S0,5 1 15 000
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* Kk Kuzelové kartace
PREMIUM na Ocel

Uréeno pro

+ Kodstrafiovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svar, dale
k pfipravé povrchu a dokoncovacimu obrabéni oceli

Doporucéujeme

+ Vinity drat DW na mékké materidly, citlivé povrchy
a lehka znecisténi

f D
Tvar 28KDW, 28KDZR
+ Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecisténi
a odstrariovani barev a lakd

Vyhody
+ Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné
pfistupna mista

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni
trvanlivosti

+ Drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost

Tvar Obj. cislo DxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
anlben.  28KDW 829306 100x20xM14 S0,3 1 12 500
;{ 3 28KDZR 896294 100x20xM14 SHO,35 1 12 500
2 894595 100x20xM14 SHO0,5 1 12 500
34042520 115x27,5xM14 SHO0,35 1 12 500
894598 115x27,5xM14 SHO0,5 1 12 500

* Kuzelové kartace & @
BASC na ocel L)
Urceno pro Vyhody

+ K odstrafiovani rzi, barvy a laku, k ¢idténi svar, dale
k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obrabéni oceli

Doporuéujeme

+ Vinity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy
a lehka znegisténi

! D

Tvar 28KDW, 28KDZR + Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecisténi

a odstrariovani barev a lak(

+ Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné
pfistupna mista

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s dobrou trvanlivosti
+ Drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost

+ Pomosazeny ocelovy drat SM zabrariuje korozi

Tvar Obj. gislo DxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
- 28KDZR 34276004 100x20xM14 SHO0,5 1 12 500
m- 34276005 115x27,5xM14 SHO0,5 1 12 500
A 28KDW 34276006 100x20xM14 SMO0,3 1 12 500

34276007 115x27,5xM14 SM0,3 1 12 500

Kartace
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* k

PREMIUM

Kuzelové kartace SHIELD

na nerezovou ocel

Diky svému tvaru a flexibilité
plastovych lamel vhodné zejmé-
na pro obtizné pfistupna mista

Drat z vysoce kvalitni nerezové
oceli zabranuje korozi obrobku.
Prdhledny ochranny §tit pro
maximalni bezpeénost bez
omezeni pohledu na obrabény
povrch

Urcéeno pro: Doporucujeme:
K odstranovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svarQ, dale Vinity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy
k pfipravé povrchu a dokon&ovacimu obrabéni nerezo- a lehka znecisténi
vé oceli Copénkovy drat DZ pro t&7ké préce, silna znegisténi

a odstranovani barev a lak{

* %%  Kuzelové kartace SHIELD S0 .
BREMIONM na nerezovou ocel .

Tvar Obj. ¢islo DxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky

i b, 28KDW 34023822 100x20xM14-2 E0,3INOX 1 13 000

28KDZ 34023818 100x20xM14-2 EO0,5INOX 1 15000




KARTACE UHLOVA BRUSKA

149

* kK

PREMIUM

Kuzelové kartace
na nerezovou ocel

-

I D 1

Tvar 28KDW, 28KDZR

Uréeno pro

+ K odstranovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svar(, +

Vyhody

dale k pfipravé povrchu a dokonéovacimu obrabé-

ni nerezové oceli

Doporuéujeme

+

Vinity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy +

a lehka znegisténi

Copankovy drat DZ pro tézké prace, silna znecis-

téni a odstrariovani barev a lak{

Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné

pristupna mista

Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni

trvanlivosti

Drat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabrariuje

korozi obrobku

Obj. ¢islo DxLxH Specifikace Bal.j.  Max. otacky
28KDW 896260 100x20xM14 EO0,3INOX 1 12 500
28KDZR 894602 100x20xM14 EO0,5INOX 1 12 500
938642 115x27,5xM14 EO0,35INOX 1 12 500
938646 115x27,5xM14 E0,5INOX 1 12 500
* %% Kulaté kartace - @
PREMIUM na ocel Y
" L Urcéeno pro Vyhody
+ K odstrafovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svard, + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni
dale k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obra- trvanlivosti
bén oceli + Drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost
i + Predevsim k opracovavani svard
Tvar 1RDZ Doporucujeme

+ Copankovy drat DZ k pfipravé povrchu

a k odstranéni rzi, okuiji a betonovych zbytku

Tvar Obj. cislo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky

Pt 1RDZ 310303 115x11x23x22,2 SH0,35 1 11 000
894085 115x11x23x22,2 SHO0,5 1 11 000
960324 115x11x23xM14 S0,35 1 11 000
938680 115x11x23xM14 SHO0,5 1 11 000
903406 125x12x25%x22,2 SHO0,35 1 12 000
947205 125x12x25x22,2 SHO,5 1 12 000
34042522 125x12x25xM14 SHO0,35 1 12 000
603818 125x12x25xM14 SHO0,5 1 12 000
829026 178x13x38x22,2 SHO,5 1 9 000

Kartace
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* Kulaté kartace

EY-Ei= na ocel

Uréeno pro

+ K odstranovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svar(,
dale k pfipravé povrchu a dokonéovacimu
obrabéni oceli

+ Predevsim k opracovavani svard

Tvar 1RDZ

Doporucujeme

+ Copankovy drat DZ k pfipravé povrchu
a k odstranéni rzi, okuji a betonovych zbytkd

o @
-
Vyhody

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s dobrou trvanlivosti

+ Drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost

Tvar Obj. cislo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
Vet 1RDZ 34275969 100x11x22x16 SHO0,5 1 12 500
34276001 115x11x23x22,2 SHO0,5 1 12 500
34276002 125x12x25x22,2 SHO0,5 1 12 500
34276003 178x15x44xM14 SHO0,5 1 9000
%% Kulaté kartace EE— .
RECMIDNM na nerezovou ocel [
Urcéeno pro Vyhody
+ Kodstrafovani rzi, barvy a laku, k odjehleni, dale + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni
- 5 k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obrabéni trvanlivosti

=

Tvar 1RDZ

nerezové oceli

Doporucujeme

+ Vinity drat DW pro odstrafiovani barvy a rzi, dale
pro dokoncovaci obrabéni, leSténi a matovani

+ Drat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabranuje
korozi obrobku

Tvar Obj. éislo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky

Vrrrrmmm—— st 1RDZ 310305 115x11x23x22,2 E0,35INOX 1 11 000
890608 115x11x23x22,2 EO0,5INOX 1 11 000
16422 115x11x23xM14 E0,35INOX 1 11 000
890626 115x11x23xM14 EO0,5INOX 1 11 000
890635 125x12x25x22,2 E0,35INOX 1 12 000
34042526 125x12x25x22,2 EO,5INOX 1 12 000
34042528 125x12x25xM14 EO0,35INOX 1 12 000
16425 178x15x44xM14 E0,35INOX 1 9 000
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* k Kk

PREMIUM

Kulaté kartace na potrubi

na ocel

Idedlni k ¢isténi jednotlivych
svar( pfi stavbé potrubi

Drat z kalené oceli SH pro vétsi

trvanlivost
Velmi spolehlivy a odolny
nastroj
Urcéeno pro:
Kartac€e specialné vyvinuté pro stavbu potrubi
K rychlému ¢isténi ocelového potrubi
*x% Kulaté kartace na potrubi S @
PREMIUM  na ocel [
i B
| 5
Tvar 1RDZ
Tvar Obj. ¢islo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
Prrmmm—mmmt TRDZ 34313968 115x6,0x26x22,2 SHO,5 1 15 000
A 34202827 125x6,0x21x22,2 SHO,5 1 12 500
= 34371697 150x6,0x25x22,2 SHO,5 1 12 500
W 34313969 178x6,0x29x22,2 SHO,5 1 9000

Kartace
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+4xx Kulaté kartaée PIPELINER PLUS

PREMIUM na ocel

Uréeno pro
+ Kartace specialné vyvinuté pro stavbu potrubi

B 4+ Krychlému ¢&isténi ocelového potrubi

Tvar 1RDZ

Vyhody
+ Idedlni k ¢idténi jednotlivych svarl pfi stavbé
potrubi

+ Velmi spolehlivy a odolny nastroj

+ Drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost

Tvar Obj. cislo DxBxLxH

Specifikace Bal. j. Max. otacky

Yrvrmm——mmmoyy  1RDZ 34447913

178x6,0x29x22,2 SHO0,5 1 9000

x4  Kulaté kartace na potrubi

PREMIUM na nerezovou ocel

Uréeno pro
+ Kartace specialné vyvinuté pro stavbu potrubi

B + Krychlému ¢isténi potrubi z nerezové oceli

Vyhody
+ ldedlIni k ¢idténi jednotlivych svarl pfi stavbé
potrubi

+ Velmi spolehlivy a odolny nastroj

‘ D + Drat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabrariuje
Tvar 1RDZ korozi obrobku.
Tvar Obj. ¢islo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
AL Vit 1RDZ 34370855 115x6x26x22,2 E0,5INOX 1 15000
&a p’% 34202829 125x6x21x22,2 EO,5INOX 1 12 500
| =
= $ 34371698 150x6x25x22,2 EO0,5INOX 1 12 500
%ﬂl&&\ 34370856 178x6x29x22,2 EO0,5INOX 1 9000
34202829 125x6,0x21x22,2 EOQ,5INOX 1 12 500

34371698 150x6,0x25x22,2 EO,5INOX 1 12 500
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KARTACE PRIMA BRUSKA

Kartace

KartaCe
pro primou brusku

Pouziti pfimych brusek se vyzaduje vzdy, kdyz zalezi na
dosazeni presnych vysledki v obtizné pristupnych mis-
tech, napriklad na vnitfnich stranach trubek. Diky mno-
hostrannym moznostem pouziti jsou velmi oblibenym
nastrojem.

Proto spole¢nost TYROLIT nabizi roz-  ve vrtackach.

sahly sortiment hrncovych, kulatych Moznosti pouZiti pokryvaji velmi

a $tétcovych kartacd, které je mozné Siroky rozsah. Stopkové kartace
pouzivat i v jinych strojich, napfiklad se pouzivaji pfevazné k opracova-

1549

vani povrch, jako je ¢isténi od rzi,
odjehleni, strukturovani a Ubér vrstev,
mezi které patfi napfiklad barva nebo
guma.
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Doporuceny zpusob pouziti

? © @ ©

Kvalitativni rada Specifikace Bézna ocel Nerezova Nezelezné Allin One Strana
ocel (INOX) kovy
*** S... [} 157, 160, 162
AR SM... [} 158, 160
SH... [} 162
SZ... [} 157, 158
E... INOX 158, 159, 161, 163, 164
EA... INOX 164
M... ° 159, 161, 165
C... [} 159, 162, 165
* S [} 163
BAsIC SM... ° 163
SZ... [} 158
SM... [} 163
E...INOX ) 164
Tvary
NS A SIS §§ § AANS
52TDW Hrncové kartace 52RDW Kulaté kartace 52RDZ Kulaté kartace 52RDK Kulaté kartace 52PDZ Stétcové kartase
Hodi se k cisticim pracim, K odstranovani rzi, ¢isténi, Jsou uréeny k opracovava- K matovani a hlazeni s Hodi se ke zdrsnovani,
jako je odstranovani barvy hlazeni, lesténi, matovani a ni svard a k odstrafiovani oplasténym zrnem. odjehleni, odstranovani
a rzi, nebo k odjehleni. zdrsnovani. okuji a laku. okuji, matovani i ¢isténi.

Tyto kartace se vyznacuiji
velkou flexibilitou. Karta¢
se otevira vzniklou odstre-
divou silou. Zvlasté vhodny
je také k ¢isténi vnitrku
trubek.

Kartace
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Rozméry Rozmeéry
Stétcové kartace Hrncové stopkové kartace
S S
: = &
LS

L1 Lt
— e A

LLT){ L 7 Z

Rozméry
Kulaté stopkové kartace
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Optimalni obvodova rychlost

Obvodova rychlostvim/s

Pouziti
5 15 20 25 30 35 40 45

Odjehleni

Opracovavani svar

Odstranovani okuji

Lesténi

Opracovavani plastd

Cisténi

Odstranovani rzi
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xxx Stétcové kartace

PREMIUM na ocel

-®

Uréeno pro

+ Zejména k cCisténi vnitrku trubek

Doporuéujeme

Tvar 52PDW . ivax <
ké znecisténi

s

pfip. k odstrariovani barev a lakd

Tvar 52PDZ

+ K odstrafovani rzi, barvy a laku, k ¢i§téni svar(, dale
k pfipravé povrchu a dokoncovacimu obrabéni oceli

+ Copankovy drat DZ pro tézké prace a silna znecisténi,

Vyhody

+ Diky svému tvaru obzvlasté vhodné pro obtizné pfistup-

na mista

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+ Druh dratu DZ se roztahuje v zavislosti na otackach,
a mUze tak opracovavat otvory rliznych primérQ

+ VInity drat DW na mékké materidly, citlivé povrchy a leh-

+ Tvrdy dréat z kalené oceli SZ pro vétsi trvanlivost

a robustnost

@
0
£

Tvar Obj. éislo DxL-SxL1 Specifikace Bal. j. Max. otacky Q
52PDW 903431 12x20-6x60 S0,2 25 20 000
‘ 890719 12x20-6x60 S0,3 25 20 000
903432 12x20-6x60 S0,5 25 20 000
34043179 17x22-6x65 S0,2 25 18 000
890721 17x22-6x65 S0,3 25 18 000
903429 24x25-6x68 S0,2 25 18 000
903430 24x25-6x68 S0,3 25 18 000
890722 24x25-6x68 S0,5 25 18 000
58293 30x25-6x68 S0,2 25 15 000
19012 30x25-6x68 S0,3 25 15 000
890723 30x25-6x68 S0,5 25 15 000
52PDZ 903357 19x28-6x68 SZ0,35 25 20 000
~ 34043542 22x28-6x68 S70,25 25 20 000
YIS NRRY NN
RN
T 34043543 22x28-6x68 S$70,35 25 20 000
939968 28x28-6x68 S70,25 25 20 000
34043545 28x28-6x68 S$70,35 25 20 000
936422 28x28-6x68 SZ0,5 25 20 000
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Stétcové kartaée

* e [ @
BASIC na ocel
Uréeno pro Vyhody
+ K odstrafovani rzi, barvy a laku, k ¢i§téni svar(, dale + Diky svému tvaru obzvlasté vhodné pro obtizné
k pripravé povrchu a dokoncovacimu obrabéni oceli pristupna mista
+ Zejména k Cisténi vnitiku trubek + Univerzalné pouzitelny nastroj s dobrou trvanlivosti
Doporuéujeme + Druh dratu DZ se roztahuje v zavislosti na otackach,
o o . a mlze tak opracovavat otvory rtiznych prdmérd.
+ Vinity drat DW k odstrafiovani otfep(, rzi, gumy a dalSich
nedistot na obtizné pistupnych mistech + Tvrdy dréat z kalené oceli SZ pro vétsi trvanlivost
s | o » . L a robustnost
: + Copankovy drat DZ k pfipravé povrchu a k odstranéni rzi,
i okuji a betonovych zbytkd + Pomosazeny ocelovy drat SM zabrariuje korozi
Tvar 52PDZ
Tvar Obj. ¢islo DxL-SxL1 Specifikace Bal. j. Max. otacky
52PDW 34276009 24x25-6x68 S0,3 1 4500
‘v 34276012 24x25-6x68 SMO0,3 1 4500
52PDZ 34276015 28x28-6x68 S70,25 1 20 000
* kK Stétcové kartace R .
PREMIUM na nerezovou ocel
Urcéeno pro Vyhody
+ K odstranovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svard, dale + Diky svému tvaru obzvlasté vhodné pro obtizné
k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obrabéni nerezové pfistupna mista
oceli . fx 5 .. ) L . .
+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti
+ Zejména k Gisténi vnitrku trubek + Druh dratu DZ se roztahuje v zavislosti na otackach,
Doporuéujeme a mQze tak opracovavat otvory riznych pramérd
+ Vinity drat DW na mékké materialy, citlivé povrchy a leh- + Dréat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabraruje korozi
s ka znegisténi obrobku
? + Copankovy drat DZ pro t&zké prace a silna znecisténi,
pfip. k odstrariovani barev a lakd
Tvar 52PDZ
Tvar Obj. éislo DxL-SxL1 Specifikace Bal. j. Max. otacky
52PDW 897357 12x20-6x60 EOQ,3INOX 25 20 000
890707 17x22-6x65 EOQ,3INOX 25 18 000
890709 24x25-6x68 EOQ,3INOX 25 18 000
903340 30x25-6x68 EOQ,3INOX 25 15 000
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<
Tvar Obj. éislo DxL-SxL1 Specifikace Bal. j. Max. otacky
52PDZ 890652 19x28-6x68 E0,25INOX 25 20 000
890654 19x28-6x68 E0,35INOX 25 20 000
TS $$$ AN

SRS 890653 22x28-6x68 E0,25INOX 25 20 000

890655 22x28-6x68 E0,35INOX 25 20 000

934433 28x28-6x68 E0,25INOX 25 20 000
*kx Stétcové kartace R .

RREMONM na nezelezné kovy

Uréeno pro Vyhody

+ K odstrafovani rzi, barvy a laku, k ¢i§téni svar(, dale + Diky svému tvaru obzvlasté vhodné pro obtizné pfistupna
k pfipravé povrchu a dokoncovacimu obrabéni nezelez- mista
nych kovu + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+ Zejména k ¢Cisténi vnitrku trubek

+ Kartac se roztahuje v zavislosti na otakach, a mize tak

Tvar 52PDW Doporuéujeme opracovavat otvory rliznych priimérd.
+ Vinity drat DW na mékké materidly, citlivé povrchy a lehka + Mosazny drat dosahuje nejlepsich vysledk{ u obrobki
znecisténi z nezeleznych kov(.
Tvar Obj. ¢islo DxL-SxL1 Specifikace Bal. j. Max. otacky
[ 52PDW 890658 12x20-6x60 MO,2 25 20 000
903343 12x20-6x60 MO,3 25 20 000
890717 24x25-6x68 M0,3 25 18 000
Stétcové kartad ~
%* % K étcové kartace .
- P . ~agr T‘ll-' IN ONE
(FEEGTLY pro univerzalni pouziti o/
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro pouziti na témér vS§ech materidlech, jako je ocel, nerezova ocel, + Obzvlasté vhodné k pouZiti na obtizné pfistupnych mistech

hlinik, méd, mosaz, dfevo . o x . L. . s . .
+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+  Zejména k Cisténi vnitrku trubek + Stétcové kartace s obsahem karbidu kiemiku jsou velmi tvrdé a diky

Doporuéujeme tomu umoznuji vysoké vykony pfi Ubéru materialu

+ Drat se zrnem DK k odjehleni ozubenych kol, &asti ventill, feznych
hran profilll a trubek

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal.j.  Max. otacky
B W 52PDK 34043547 17x22-6x65 C180 25 18 000
M
34043549 24x25-6x68 C180 25 18 000

34043552 30x25-6x68 C180 25 15 000

Kartace
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%% %  Hrncové stopkové kartace R
PREMIUM na Ocel )
Uréeno pro Vyhody

+ K odstranovani rzi, ¢isténi svard, dale k pfipravé povrchu
a dokon&ovacimu obrabéni oceli

Doporucéujeme

Tvar 52TDW rzi, okuji a usazenych nanosu, nebo k odjehleni

+ Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna

mista

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+ VInity drat DW pro Cistici prace, jako je odstrafiovani barev,

Tvar Obj. gislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky

m 52TDW 890753 40x10x15-6x30 S0,2 25 10 500
890756 40x10x15-6x30 S0,3 25 10 500
34043171 50x10x20-6x30 S0,2 25 10 500
903359 50x10x20-6x30 S0,3 25 10 500
890764 60x15x20-6x30 S0,2 25 4 500
890763 60x15x20-6x30 S0,3 25 4500
890774 70x15x25-6x30 S0,3 25 4 500

* Hrncové stopkové kartace

LS na ocel

-

Uréeno pro

+ K odstranovani rzi, ¢isténi svard, dale k pfipravé povrchu
a dokon¢ovacimu obrabéni oceli

Doporucéujeme

rzi, okuji a usazenych nanost, nebo k odjehleni
Tvar 52TDW

Vyhody

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s dobrou trvanlivosti

+ Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna

mista

+ Vinity drat DW pro &istici prace, jako je odstrafiovani barey, ~+ Pomosazeny ocelovy drat SM zabrariuje korozi

Tvar Obj. éislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
_ 52TDW 34276010 70x15x25-6x30 S0,3 1 12 000
“—
34276013 70x15x25-6x30 SM0,3 1 12 000
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Hrncové stopkové kartace
na nerezovou ocel

Uréeno pro

+ K odstranovani rzi, ¢igténi svard, dale k pfipravé povrchu
a dokon&ovacimu obrabéni nerezové oceli

| | .
Vyhody

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+ Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna

Doporuéujeme mista
. + Vinity drat DW pro &istici prace, jako je odstrafiovani barev,  + Drat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabranuje korozi
rzi, okuji a usazenych nanosd, nebo k odjehleni obrobku
Tvar 52TDW
Tvar Obj. ¢islo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky

52TDW 890757 40x10x15-6x30 E0,2INOX 25 10 500
890758 40x10x15-6x30 E0,3INOX 25 10 500
34038259 50x10x20-6x30 E0,2INOX 25 10 500
903877 50x10x20-6x30 E0,3INOX 25 10 500
890762 60x15x20-6x30 E0,2INOX 25 4 500
890761 60x15x20-6x30 E0,3INOX 25 4 500
890771 70x15x25-6x30 E0,3INOX 25 4 500

Hrncové stopkové kartace
na nezelezné kovy

* K Kk

PREMIUM

Urcéeno pro

+ K odstrafovani rzi, ¢igténi svard, dale k pfipravé povrchu
a dokon&ovacimu obrabéni nezeleznych kov(

Doporucéujeme

rzi, okuji a usazenych nanost, nebo k odjehleni
Tvar 52TDW

=gl ‘
Vyhody

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+ Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna
mista

+ Vinity drat DW pro &istici prace, jako je odstrariovani barev, ~ + Mosazny drat dosahuje nejlepsich vysledki u obrobkd

z nezeleznych kovl

Tvar Obj. Cislo DxBXxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
~ 52TDW 23470 50x10x20-6x30 M0,3 25 10 500
: 23469 60x15x20-6x30 M0,3 25 4500

Kartace
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* % % Hrncové stopkové kartace

e ﬁ

REEMUM pro univerzalni pouziti o/
S v -
Uréeno pro Vyhody
+ Pro pouziti na témér vSech materialech, jako je ocel, + Obzvlasté vhodné k pouziti na obtizné pfistupnych
nerezova ocel, hlinik, méd, mosaz ¢i dfevo mistech
Doporuéujeme + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti
+ Drat se zrnem DK k odjehleni ozubenych kol, &asti venti- ~ + Hrncové stopkové kartace s obsahem karbidu kiemiku
° 10, Feznych hran profild a trubek jsou velmi tvrdé a diky tomu umozniuji dosahovat velmi
Tvar 52TDK vysokych vykond pfi tibéru materialu

Tvar Obj. ¢islo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
\‘ = Im 52TDK 34043177 50x10x20-6x30 C180 25 10 500
34043178 60x15x20-6x30 C180 25 4500
34043546 70x15x25-6x30 C180 25 4500

* % * Kulaté stopkové kartace

PREMIUM na ocel

-

Uréeno pro Vyhody

LS - . sLox . s
a dokon&ovacimu obrabéni

+ K odstranovani rzi, ¢i§téni svarl, dale k pfipravé povrchu + Vhodné zejména pro obtizné pfistupna mista

L + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti

+ Vinity drat DW k odstranovani rzi, ¢isténi, hlazeni, lesténi,
matovani a hrubovani

D

Doporucujeme + Drat z kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost

52RDZ 890810 70x6x15-6x30
N 2

Tvar 52RDW
+ Copankovy drat DZ k opracovavani svarl a k odstrario-
s vani okuji a laku
Ls
L
m|
D
Tvar 52RDZ
Tvar Obj. éislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
Jé 52RDW 890840 20x4x3-6x30 S0,2 25 20 000
890841 30x6x6,5-6x30 S0,2 25 20 000
890843 40x9x9-6x30 S0,3 25 18 000
890844 50x15x12,5-6x30 S0,2 25 15 000
890845 50x15x12,5-6x30 S0,3 25 15 000
890846 60x10x17,5-6x30 S0,3 25 15 000
890847 60x15x17,5-6x30 S0,2 25 15 000
890848 70x15x19-6x30 S0,3 25 15 000
890849 80x15x19-6x30 S0,3 25 12 000
SHO0,3 25 20 000
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* Kulaté stopkové stétcové kartace P @
CLEETS na ocel
S} - -
25, Urceno pro Vyhody
s + K odstrarovani rzi, barvy a laku, k gisténi svar(, dale k + Vhodné zejména pro obtizné pfistupna mista
. pl:lprave eovrchu a dokon&ovacimu obrabéni nezelez- + Dratz kalené oceli SH pro vétsi trvanlivost
nych kovl
JE + Pomosazeny ocelovy drat SM zabranuje korozi
: Doporucéujeme
Tvar 52RDW + Vinity drat DW k odstrafiovani rzi, ¢isténi, hlazeni, lesténi,
matovani a hrubovani
)
LS
L
m
D
Tvar 52RDZ
Tvar Obj. cislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
52RDW 34276008 70x15x19-6x30 S0,3 1 15 000
34276011 70x15x19-6x30 SMO0,3 1 15 000
34276016 70x6,0x15-6x30 SHO,3 1 12 500

52RDZ
I o

+ %%  Kulaté stopkové kartace R .
BaEMUNM na nerezovou ocel
S Uréeno pro Vyhody
s + K odstranovani rzi, ¢igténi svard, dale k pfipravé povrchu + Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna
a dokonc¢ovacimu obrabéni nerezové oceli mista
L
Doporuéujeme + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximailni trvanlivosti
: + Vinity drat DW k odstrafiovani rzi, ¢isténi, hlazeni, lesténi, ~ + Kyselinovzdorny nerezovy ocelovy drat EA
matovani a hrubovani
Tvar 52RDW

+ Copankovy drat DZ k opracovavani svarll a k odstrario-
vani okuji a laku

Tvar 52RDZ
Tvar Obj. Cislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
52RDW 890813 30x6x6,5-6x30 E0,2INOX 25 20 000
890814 40x9x9-6x30 E0,2INOX 25 18 000
890815 40x9x9-6x30 EO0,3INOX 25 18 000
890817 40x13,5x9-6x30 EO0,3INOX 25 18 000
890819 50x10x12,5-6x30 EO0,3INOX 25 15 000
890820 50x15x12,5-6x30 E0,2INOX 25 15 000
890821 50x15x12,5-6x30 EO0,3INOX 25 15 000

Kartace
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<
+ %%  Kulaté stopkové kartace

PREMIUM na nerezovou ocel

=D .

Tvar Obj. cislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
;; 52RDW 890822 60x10x17,5-6x30 EO0,2INOX 25 15 000
890823 60x10x17,5-6x30 EO0,3INOX 25 15 000
890827 60x15x17,5-6x30 EO0,2INOX 25 15 000
890828 60x15x17,5-6x30 EO0,3INOX 25 15 000
895521 70x15x19-6x30 EO0,2INOX 25 15 000
890831 70x15x19-6x30 EO0,3INOX 25 15 000
890832 80x10x19-6x30 EO0,3INOX 25 12 000
890835 80x15x19-6x30 EO0,3INOX 25 12 000
917186 50x15x12,5-6x30 EA0,3INOX 25 15 000
917189 70x15x19-6x30 EAOQ,3INOX 25 15 000
70x6x15-6x30 E0,35INOX 25 20 000

52RDZ 890811
T o

* Kulaté stopkové kartace R .
=L na nerezovou ocel 7
Sy Urceno pro Vyhody

+ K odstranovani rzi, ¢i§téni svard, dale k pfipravé povrchu
a dokon€ovacimu obrabéni nerezové oceli

e Doporucujeme

+ Vinity drat DW k odstrariovani rzi, ¢isténi, hlazeni, lesténi,
matovani a hrubovani
Tvar 52RDW

+ Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna
mista

+ Univerzalné pouzitelny nastroj s dobrou trvanlivosti

Tvar Obj. Cislo

DxBxL-SxLS Specifikace Bal.j.  Max. otacky

34276014

52RDW

70x15x19-6x30 EO0,3INOX 1 15 000
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+ %% Kulaté stopkové kartace S .
RREMIOM na nezelezné kovy
S Uréeno pro Vyhody
+ K odstrafovani rzi, ¢igténi svarl, dale k pfipravé povrchu + Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna
s a dokon¢ovacimu obrabéni nezeleznych kov( mista
L
] Doporuéujeme + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti
= : + VInity drat DW k odstrafiovani rzi, idténi, hlazeni, lesténi, + Mosazny drat dosahuje nejlepsich vysledkd u obrobk{
matovani a hrubovani z nezeleznych kovd
Tvar 52RDW

Tvar Obj. Cislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
52RDW 23472 40x9x9-6x30 MO,3 25 18 000
23473 50x10x12,5-6x30 MO,3 25 15 000
23474 60x10x17,5-6x30 MO,3 25 15 000
903339 70x15x19-6x30 MO,3 25 15 000
*xx Kulaté stopkové kartace . ™
. Sy veyr e [ IN ONE
REENIDM pro univerzalni pouziti o/
S Urcéeno pro Vyhody
+ K pouziti na témér vSech materidlech, jako je ocel, nerezo- + Diky svému tvaru vhodné zejména pro obtizné pfistupna
Ls vé ocel, hlinik, méd' ¢i mosaz mista
£ Doporuéujeme + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni trvanlivosti
& ] = ® 4+ Dratse zrmem DK k odjehleni ozubenych kol, Gasti ventild, + Kulaté stopkové kartace s obsahem karbidu kfemiku jsou
D feznych hran profilG a trubek velmi tvrdé a diky tomu umozZnuji dosahovat nejlepsich
vykon( pfi Ubéru materialu
Tvar 52RDK

Tvar Obj. Cislo DxBxL-SxLS Specifikace Bal. j. Max. otacky
52RDK 34043572 50x20x12,5-6x30 C180 25 15 000
908264 70x20x19-6x30 C180 25 15 000

Kartace
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Kartace

Kartace

pro stojanové brusky

Stojanova bruska je v mnoha dilnach vSestranné pouzi-
vanym strojem, ktery slouzi k opracovavani nejrliznéjsich
materiald. Siroky sortiment kartaéovacich nastrojli spole¢-
nosti TYROLIT zahrnuje proto vhodné tvary kartace, druh a
specifikaci dratu pro kazdy typ pouziti.

Zvinéné kulaté kartace, at uz se zr-

nem nebo bez zrna, se nejlépe hodi k
odstranovani rzi, ¢isténi, hlazeni, lesténi,
matovani a zdrsfiovani. Naproti tomu
jsou copankové kulaté kartace uréeny
predevsim k hrubym pracim, jako je
opracovavani svarll a odstrariovani okuji
Ci laku.

Tvary

= =

1RDW Kulaté kartace

K odstrariovani rzi, ¢isténi,
hlazeni, lesténi, matovani a
zdrsfiovani.

= =

1RDK Kulaté kartace
K matovani a hlazeni, s
oplasténym zrnem

168
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1RDZ Kulaté kartace

K opracovavani svar( a k
odstrafovani okuji a zbytkd
laku
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Doporuceny zpusob pouziti

® @ &

Kvalitativni rada Specifikace Bézna ocel Nerezova ocel All in One Strana
(INOX)
* * * S... L] 170
(FLAIEDIIEL E... INOX ® 171
¢ ° 171
Rozméry Kartac¢e Stojanova bruska
H H
B
L —
L
D D
Optimalni obvodova rychlost
. Obvodova rychlostvim/s

Pouzit 5 15 20 25 30 35 40 45
QOdjehleni

Opracovavani svarQ

Odstrarniovani okuji

Lesténi

Opracovavani plastd

Cisténi

Odstranovani rzi

Kartace



Kartace

KARTACE STOJANOVA BRUSKA

170

* %% Kulaté kartace

PREMIUM na ocel

wl (@

Urcéeno pro Vyhody
+ K odstranovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svard, + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni
dale k pfipravé povrchu a dokon€ovacimu obra- trvanlivosti
béni oceli
Doporucujeme
Tvar TRDW
+ Vinity drat DW k odstranovani rzi, ¢isténi, hlazeni,
H lesténi, matovani a hrubovani
B
.
D
Tvar 1RDZ
Tvar Obj. cislo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
ﬁ 1RDW 896109 100x20x24x20 S0,3 1 6 000

896111 125x24x36x20 S0,3 1 6 000
896238 125x24x36x20 S0,5 1 6 000
896115 150x18x27x32 S0,3 1 6 000
896239 150x18x27x32 S0,5 1 6 000
896241 180x22x42x32 S0,3 1 6 000
896243 180x22x42x32 S0,5 1 6 000
894770 200x26x40x32 S0,3 1 4500
896244 200x26x40x32 S0,5 1 4500
896121 200x36x40x32 S0,3 1 4500
896245 200x36x40x32 S0,5 1 4500
896246 250x38x50x32 S0,3 1 3600
896247 250x38x50x32 S0,5 1 3600

920436 250x42x50x100 S0,3 1 3600
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%% Kulaté kartace T ‘
BEEMIDNM na nerezovou ocel A
" Uréeno pro Vyhody
+ Kodstrafovani rzi, barvy a laku, k ¢isténi svard, + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni
B dale k pfipravé povrchu a dokoncovacimu obrabé- trvanlivosti
L ni nerezové oceli + Drat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabraruje
5 | + Predevsim k opracovavani svarQ korozi obrobku
Tvar 1RDW Doporucujeme

+ Vinity drat DW k odstrafiovani rzi, ¢isténi, hlazeni,
lesténi, matovani a hrubovani

Tvar Obj. cislo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
=S = RDW 896110 100x20x24x20 EO0,3INOX 1 6 000
896113 125x24x36x20 EO0,3INOX 1 6 000
896116 150x18x27x32 EO0,3INOX 1 6 000
128345 180x22x42x32 EO0,3INOX 1 6 000
896119 200x26x40x32 EO0,3INOX 1 4500
896122 200x36x40x32 EO0,3INOX 1 4500
896124 200x45x40x32 EO0,3INOX 1 4500
* %% Kulaté kartace "] o™
RECMIONM pro univerzalni pouziti A
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro pouziti na témér vSech materidlech, jako je + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni
ocel, nerezova ocel, hlinik, méd, mosaz ¢i drevo trvanlivosti
Doporuéujeme + Kulaté kartace s obsahem karbidu kfemiku jsou
. velmi tvrdé a diky tomu umozniuji dosahovat
+ Kulaté kartace s obsahem karbidu kfemiku pro

. o= o ” P nejlepsich vykon( pfi Ubéru materidlu
odjehlovaci prace na ruznych obrobcich z téméf

Tvar TRDK véech materiald, jako je ocel, hlinik, nerezova ocel,
méd, mosaz
Tvar Obj. Cislo DxBxLxH Specifikace Bal. j. Max. otacky
34043577 125x13x22x20 C320 1 10 000
34043578 150x13x34x32 C320 1 8 000
916720 150x15x29x40 C320 1 8 000

227435 200x13x43x50,8 C320 1 6000

Kartace
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PrisluSenstvi ke kartaéum pro stojanové brusky

Redukéni krouzky

Uréeno pro

+ Zmenseni priméru otvoru

Vyhody

+ Minimalizuje rozmanitost nastrojt a Setfi Glozny prostor

Obj. éislo Pouziti
100RR 109381 51x9x40
& 638253 51x9x35
d / 911408 51x9x32
822769 32x6x30
76253 32x6x25,4
822767 32x6x25
822766 32x6x20
76628 20x6x16
76618 20x6x13
79292 20x10x6
< 261732 32x6x12
76648 20x6x12




3.4 Kartace
Ruchni brouseni

Kartace
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Rucneé ovladané kartacovaci nastroje

Kartace maji univerzalni vyuziti a Ize je pouzivat pfi nejriiz-
né&jSich pracich: odjehleni, ¢isténi svarli nebo povrchl u
takrka vSech materiald.

Diky velkému vybéru tvar( Ize s jejich  najdete ten spravny karta¢ i pro ¢i§té-  TYROLIT nabizi spravny druh a speci-
pomoci Cistit a opracovavat i obtizné ni zapalovacich svicek. fikaci dratu pro kazdé pouziti.

pfistupna mista. V nasem sortimentu Siroky program kartaét spoleénosti

Doporuceny zpusob pouziti

\
» @ @ G

Kvalitativni rada Specifikace Bézna ocel Nerezova ocel Nezelezné All in One Strana
(INOX) kovy
S... ® 176,177,178, 179, 180, 181, 183, 185
* %k
IO E... INOX ® 176,178,179, 181, 182
M... ® 177,179, 180, 181, 182, 183
PP... 182
PA... 184
C... 184
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Tvary

m

90HDG Ruéni kartac
Univerzalné pouzitelny
ruéni kartac

90FDG Rucni karta¢
Karta¢ pilnikového tvaru k
Cisténi kovovych a drevé-
nych pilin

— T

18RODK
Trubkovy karta¢ na cisténi
trubek

Kartac¢ se zrnem na &isténi

vrtanych otvor(

ossr—_t

90SDW Ru¢ni kartac
K jemnému opracovavani
profilovanych povrchu.

os—t

90HBSDG Rucni kartace

Kartace k ¢isténi brzdovych

tfmen(

m

90ZKDW Rucni kartaé
Specialné ur€eny k ¢isténi
zapalovacich svicek

90HBDG Ruéni smetacek
K snadnému ¢isténi vSech
povrch

—

90HKDG Rucni kartac
Osazeni ve tvaru V, aby
bylo mozné cistit obtizné
pfistupné a koutové svary

Lz

18ROGDG Kartac na
cisténi trubek

Kartag na ¢isténi trubek s
nastavcem pro vrtacku

m

90HFDW Ruc¢ni kartac
Jemny kartac k cisténi
jemnych povrch

ST,

18ROODW/18ROODG

Trubkovy karta¢ na cisténi

trubek
Pro ru¢ni ¢isténi trubek a
vrtanych otvort

Rozmeéry

Rucni kartace

L2

L1

&>

Rozmeéry

Trubkové kartace

L2

L1

OOAOOA00T | #

!

I S

Kartace
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* %%  Univerzalni ruéni kartace
PREMIUM na Ocel

g @

L1
Uréeno pro

+ K obrabéni oceli

Vyhody

+ Univerzalné pouzitelny nastroj

2 + Idedlni k odjehleni, ¢idténi svar a povrchi + S kvalitni rukojeti z bukového dreva
I E I —
o
90HDG
Tvar Obj. éislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady dratt

e ——— 90HDG 895498 290x22x25x140 S0,3 12 2
895576 290x28x25x140 S0,3 12 3
895577 290x32x25x140 S0,3 12 4
895578 290x38x25x140 S0,3 12 5
199657 290x42x25x140 S0,35 12 6

%%  Univerzalni ruéni kartace
BREMIONM na nerezovou ocel

il

L1

Uréeno pro Vyhody
+ Kobrabéni nerezové oceli + Univerzalné pouzitelny nastroj s maximalni
o + Idealni k odjehleni, &igténi svard a povrchd trvaniivosti
1 + S kvalitni rukojeti z bukového dreva
| E G —
° + Drat z vysoce kvalitni nerezové oceli zabranuje
korozi obrobku
90HDG
Tvar Obj. éislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drath
. ——————— 90HDG 895579 290x22x25x140 EO0,3INOX 12 2
895580 290x28x25x140 EO0,3INOX 12 3
896207 290x32x25x140 EO0,3INOX 12 4
896209 290x38x25x140 EO0,3INOX 12 5

* %% Univerzalni ruéni kartace
REEMUNM na nezelezné kovy

g ©

Uréeno pro
+ K obrabéni nezeleznych kovd
T 5 + Idedlni k odjehleni, ¢idténi svar a povrchl
< TR
[2:]
Tvar 90HDG

Vyhody
+ S kvalitni rukojeti z bukového dreva

+ Mosazny drat dosahuije nejlepsich vysledkl
u obrobk( z nezeleznych kovl
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<
Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drati
. C— 90HDW 896217 290x22x25x140 MO,3 12 2
895581 290x28x25x140 MO,3 12 3
896219 290x32x25x140 MO,3 12 4
896220 290x38x25x140 MO,3 12 5

* %% Ruéné ovladané kartace se Skrabakem

PREMIUM na Ocel

g @

Uréeno pro
+ K obrabéni oceli

BE%

+ ldedlni k odjehleni, ¢idténi svar( a povrchd

Vyhody

+ Integrovany Skrabak: Pouziti na stavenistich,
zejména k odstrafiovani cementovych postfiku

+ ldeadlni pro kartacovani a seSkrabovani silnych

necistot

+ S kvalitni rukojeti z bukového dreva

Tvar 90HSDG
Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady dratt
vy C—— 90HSDG 34203491 290x32x25x140 S0,35 12 4
%% % Kartace na koutové svary
PREMIUM na ocel
b Uré&eno pro Vyhody

+ Kobrabéni oceli

'!‘%

Tvar 90HKDG

+ Zejména k Cisténi koutovych svard

+ Diky osazeni ve tvaru V zbavi velmi obtizné
pfistupna mista strusky a okuiji.

+ Robustni konstrukce pro tézkou praci

+ S kvalitni rukojeti z bukového dreva

Tvar

Obj. &islo

L1xBxHxL2

Specifikace Bal.j. Rady dratt

. ——  90HKDG

199682

290x35x35x135

$0,35 12 3

Kartace
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* %% Kartace na koutové svary @ .

(FLA1 D EL na nerezovou ocel

L Uréeno pro Vyhody
+ Kobrabéni nerezové oceli + Diky osazeni ve tvaru V zbavi velmi obtizné
I 5 + Zejména k Cisténi koutovych svard pristupna mista strusky a okuji
] + Robustni konstrukce pro tézkou praci
m’ + S kvalitni rukojeti z bukového dieva
Tvar 90HKDG + Drét z vysoce kvalitni nerezové oceli zabraruje
korozi obrobku
Tvar Obj. éislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady dratc
e ——— 90HKDG 199689 290x35x35x135 EO0,35INOX 12 3

+ %% Pilnikové kartace
PREMIUM na ocel a @

. . X Uréeno pro Vyhody

< L2 + K gisténi pilnik( na dfevo a kov + Osazeni dratu je pevné prilepeno k robustnimu
dievénému télu a snese i vysoké naroky

‘ + Setrné a diikladné &isténi pilnik{
{ 4 + S kvalitni rukojeti z bukového dfeva

Tvar 90FDG

Tvar Obj. éislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal. j.

——— 90FDG 899851 300x30x25x135 S0,3 10

N
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x %k Kartace k ¢isténi zapalovacich svic¢ek @ @

PREMIUM na ocel

Uréeno pro Vyhody
I——T ) . . . . " -
o + Pro jemnou praci na oceli + S ergonomickou plastovou rukojeti pro pfijemnou
L1 i i
] + Idealni pro obrabéni kontaktnich bodii zapalova- manipulaci
cich svicek + Tenky drat pro jemné kartacovani
Tvar 90SDW

Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drat
m 90SDW 896223 260x10x28x135 S0,3 12 1

PREMIUM na nerezovou ocel

%% % Viceucelové kartace a ‘

Uréeno pro Vyhody
o : : + Kodstrariovani rzi, barvy a laku, k odjehleni, dale + S ergonomickou plastovou rukojeti pro pfijemnou
L k pfipravé povrchu a dokonéovacimu obrabéni manipulaci
nerezové oceli . i 5 L . s
B + Univerzalné pouZzitelny nastroj s maximalni
,ﬁzﬁuuj trvanlivosti
I
Tvar 90SDW
Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drati
m 90SDW 896224 260x10x28x135 EO0,3INOX 12 1

%% % Viceucelové kartace @ ‘

PREMIUM na nezelezné kovy

Uréeno pro Vyhody
T I
o + K odstrafiovani rzi, barvy a laku, k odjehleni, dale + S ergonomickou plastovou rukojeti pro pfijemnou
k pfipravé povrchu a dokon¢ovacimu obrabéni manipulaci

nezeleznych kovd + Mosazny drat dosahuije nejlepsich vysledku

u obrobk{ z nezeleznych kov(

Tvar 90SDW

Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drath

‘. m 90SDW 199678 260x10x28x135 MO0,3 12 1
=
.

Kartace
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PREMIUM na ocel

*xx Kartacée k ¢isténi zapalovacich svi¢ek d @

: 5] Uréeno pro Vyhody

+ Pro jemnou praci na nezeleznych kovech + S ergonomickou plastovou rukojeti pro pfijemnou
| W

+ |deadlni pro obrabéni kontaktnich bodl zapalova- manipulaci
%:(ID cich svicek + S kvalitni rukojeti z bukového dreva
o

+ Tenky drat pro jemné kartacovani
Tvar 90ZKDW

Tvar Obj. éislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal. j. ﬁady dratd
EE—— 90ZKDW 903435 145x18x15x35 S0,15 12 3
* %% Kartace k ¢isténi zapalovacich svicek @ 2
PREMIUM na nezelezné kovy -

B Urcéeno pro Vyhody

+ Pro jemnou praci na nezeleznych kovech + Mosazny drat dosahuje nejlepsich vysledkl u ob-
; + ldedIni pro obrabéni kontaktnich bod{ zapalova- robkli z nezeleznych kovt

cich svicek + S kvalitni rukojeti z bukového dreva
mI +

Tenky drat pro jemné karta¢ovani
Tvar 90ZKDW

Tvar Obj. éislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady dratt
S— Q0ZKDW 903434 145x18x15x35 M0,15 12 3
+ %% Kartace na trmeny kotouéovych brzd @ ‘
BRENMIONM na nerezovou ocel

Uréeno pro Vyhody

+ Kobrabéni nerezové oceli + Sikovny kartag diky ergonomické rukojeti

— + Specialné pro odstranéni prilepeného otéru z brzd + Navzdory svému Uzkému osazeni je extrémné
¢ silny pfi Gisténi

Tvar 90HBSDG
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<
Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady dratt
w 90HBSDG 34203496 225x12x22x90 E0,35INOX 10 2
%% Kartace na trmeny kotoucovych brzd
PREMIUM na ocel
Uréeno pro Vyhody
+ Kobrabéni oceli + Sikovny kartaé diky ergonomické rukojeti

+ Specialné pro odstranéni prilepeného otéru z brzd + Navzdory svému Uzkému osazeni je extrémné
silny pfi gisténi

Tvar 90HBSDG
Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drath
o O0HBSDG 34203494 225x12x22x90 $0,35 10 2
* %% Kartace na trmeny kotoucovych brzd a .
O na nezelezné kovy
Uréeno pro Vyhody
+ K obrabéni nezeleznych kovl + Sikovny kartaé diky ergonomické rukojeti

+ Specialné pro odstranéni prilepeného otéru z brzd + Navzdory svému Uzkému osazeni je extrémné
silny pfi ¢isténi a vydrzi velké zatizeni

Tvar 90HBSDG

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal.j. Rady drath

mnm 90HBSDG 34203497 225x12x22x90 MO0,25 10 2

Kartace
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* %% Jemné kartace

PREMIUM na nerezovou ocel @ ‘
L Urcéeno pro Vyhody
+ Kobrabéni nerezové oceli + Typické prfedevsim vysokym osazenim dratu
e + Pro velmi jemnou praci; oblibené u hodinafd + ldedlni pro nanaseni rozpoustédel a Cisticich
2 a zlatnikd prostiedkd
o
Tvar 90OHFDW
Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drath
—— 90HFDW 34203500 225x20x20x110 EO,15INOX 12 4

.

@ - ;o
3 %% Jemné kartace @ ‘
3 PREMIUM na nezelezné kovy
L Uréeno pro Vyhody
+ K obrabéni nezeleznych kovl + Typické pfedevSim vysokym osazenim dratu
- + Pro velmi jemnou préci; oblibené u hodinafd + Idedlni pro nanaseni rozpoustédel a Gisticich
L a zlatnik@ prostredkl
| E G —
m
Tvar 9OHFDW
Tvar Obj. ¢islo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady dratd
——8 90HFDW 34203498 225x20x20x110 MO0,15 12 4
* %% Ruéni smetacek @ o)
IN ONE
REEMIDN pro univerzalni pouziti N
S Urcéeno pro Vyhody
H Y + Pro univerzalni pouziti v dilnach + Osazeni z hladkého plastového vlakna Ize snadno
L2 + Kodstrariovani hrubych a snadno pfilnavych Cistit, aby se nezneCistily ostatni povrchy
necistot + Nasakavost $tétin je velmi nizka, a proto je také
0 idedlni pro vihkéa prostredi
o
Tvar 90HBDG

Tvar Obj. cislo L1xBxHxL2 Specifikace Bal.j. Rady drath

oy

m 90HBDG 34203514 320x35x70x175  PPO0,4 12 4
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* %% Valcové kartace na ¢isténi trubek
PREMIUM na ocel

g @

Uréeno pro

+ K obrabéni oceli

L2

L1

+ Pro tézko pfistupna mista

+ Zejména k Citéni vnittku vrtanych otvor( a trubek

THHHHETE 1°

Tvar 18ROODW

Vyhody

+ Diky své flexibilité se dokonale pfizplsobi povrchu
obrobku

+ Snadna manipulace diky pozinkovanému oto¢né-
mu dratu a jednoduchému spiralovitému osazeni

Tvar Obj. ¢islo DxL1xL2 Specifikace Bal. j.
o—{[IMIMM  18ROODW 34203516 4x100x300 S0,1 10
34203518 6x100x300 S0,1 10
% 34203520 8x100x300 S0,1 10
’ . 34203522 10x100x300 S0,15 10
34203524 15x100x300 S0,15 10
34203527 20x100x300 S0,15 10

v

%% % Valcové kartace na cisténi trubek
BaEMONM na nezelezné kovy

Z©

Uréeno pro
L2

+ K obrabéni nezeleznych kovi
L1

+ Pro tézko pfistupna mista

:: :: :: :: :: :: :: :: :: iD + Zejména k Cisténi vnittku vrtanych otvord a trubek

Tvar 18ROODW

Vyhody

+ Diky své flexibilité se dokonale pfizplisobi povrchu
obrobku

+ Snadna manipulace diky pozinkovanému oto¢né-
mu dratu a jednoduchému spirdlovitému osazeni

Tvar Obj. Cislo DxL1xL2 Specifikace Bal. j.
o—{MMMM  18ROODW 34203529 4x100x300 Mo0,06 10
34203530 6x100x300 Mo, 1 10
%’» 34203541 8x100x300 MO,12 10
v 34203542 10x100x300 MO,15 10
34203543 15x100x300 MO0,15 10
34203544 20x100x300 MO,15 10

Kartace
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v

%k % Valcové kartace na cisténi trubek
BaENMUM pro univerzalni pouziti

Iy
g E

Uréeno pro

Vyhody

L2
+ Pro univerzalni pouziti + Diky své flexibilité se dokonale pfizplsobi povrchu
L1
. o P obrobku
+ Pro tézko pfistupna mista
IANOOA0NI tD + Zejména k Cidténi vnitiku vrtanych otvord a trubek Snadn’a ma.mpulace d'ky p02|.nl§ova.1n’emu otocne,-
[0O0O00ont mu dratu a jednoduchému spiralovitému osazeni
Tvar 18ROODG
Tvar Obj. cislo DxL1xL2 Specifikace Bal. j.
o—{MMMMT 18ROODG 34203556 4x100x300 PA0,2 10
34203557 6x100x300 PA0,2 10
34203571 8x100x300 PA0,2 10
34203572 10x100x300 PA0,25 10
34203573 15x100x300 PAO,3 10
:§ 34203575 20x100x300 PA0,3 10
5
X
* %% Kartace na ¢isténi trubek a ™
IN ONE
ROEMIDNM pro univerzalni pouziti N
Lo Urcéeno pro Vyhody
L1 + Pro univerzalni pouziti + Snadna manipulace diky pozinkovanému oto¢né-
+ Zejména k odjehleni vrtanych otvord, trubek & mu dratu a jednoduchému spiralovitému osazeni
OO000000 i b kruhovych vpich( + Vhodné k lesténi nebo &igténi sloZitych obrobk,
%) Hutuooo—y - + Vhodné jak pro ruéni pouZziti, tak i na vrtackach pfi napr. trysek
zohlednéni maximalnich povolenych otacek + Brusné stétiny plsobi také po stranach — tim Ize
Tvar 18RODK dosahnout zaobleni hran na pfechodech vrtanych
otvorli
Tvar Obj. ¢islo DxL1xL2 Specifikace Bal. j.
_ iR 18RODK 34203595 10x65-3,7x125 C120 10
w 34203596 16x65-5,2x125 C120 10
r
34203597 20x65-5,7x125 C120 10
34203598 25x65-5,7x125 C120 10
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% %% Kartace na cisténi trubek s vnéjSim zavitem " @
PREMIUM na Ocel .

L2 Uréeno pro Vyhody
L + K obrabéni oceli + Diky vnéjSimu zavitu Ize tyto kartadce prodlouzit
M + ObzvI&sts vhodné k Gisténi trubek, miizkovych pomoci adaptéru nebo je pouzit na strojich
=RE= ¢ D rostd, hrdel a valcl, k odjehleni pfi¢nych otvord
LMUHMHH M a k regulaci rychlosti proudéni v potrubnich
systémech
Tvar 18ROGDG
Tvar Obj. Cislo DxL2-L2 W1/2 Specifikace Bal. j. Max. otacky
n ,HH:,:%:::H:,::H 18ROGDG 34203600 20x100-150 W1/2 S0,2 10 2500
\ 34203601 25x100-150 W1/2 S0,25 10 2 500
34203602 30x100-160 W1/2 S0,3 10 1000
34203603 40x100-160 W1/2 S0,35 10 1000
34203605 50x100-160 W1/2 S0,35 5 1000

34203606 63x100-160 W1/2 S0,4 5 1000

Kartace
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Pasy pro pfenosné pasové brusky 299
Pasy pro kontaktni brusky 298

Ru¢ni a vibraéni brouseni 305
4.13 Role, papir/tkanina/plst 306
4.14 Archy, papir/tkanina/plst 315

Excentricka bruska 323
4.15 TYROLIT FAST CHANGE 324

Satina¢ni bruska 333
4.16 Vélce 334

Stojanova bruska 339
4.17 Vélce KZ10)

4.18 Kotouce z netkané textilie 345

Brusivo
na podkladu
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Konkrétni informace
Specifikace

ZA-P43N

N Podlozka z pfirodnich vlaken

v PodloZka z vulkanizovanych vldken

A/B/C/D/E/F  Hmotnost papiru

cJ Tkanina - flexibilni

cJ Tkanina — velmi flexibilni

C JX Tkanina - stfedné flexibilni

PC-X Smésna tkanina - tuha

PC-Y Smésna tkanina - velmi tuha

PE-Y Polyesterova tkanina — velmi tuha

FI Film
01 Konstrukéni ocel, uhlikova ocel, hlinik, nezelezné kovy a jiné
02 Konstrukéni ocel, uhlikova ocel, hlinik, nezelezné kovy a jiné; s aktivnimi pfisadami
03 Nerezova ocel, bézna ocel a mékké kovy; s aktivnimi pfisadami; za sucha i za mokra
06 Konstrukéni ocel, uhlikova ocel, hlinik, nezelezné kovy, dfevo a jiné; s aktivnimi pfisadami
07 V8echny kovy; za sucha i za mokra
21 Barvy, laky, sendvi€¢ové materidly, gelové povlaky; univerzalni pouziti; mirny se stearatovou vrstvou
22 Barvy, laky, sendviCové materidly, gelové povlaky; univerzalni pouZiti; agresivni se stearatovou vrstvou
31 Univerzalni pouZiti
41 Konstrukéni ocel, uhlikova ocel, hlinik a jiné; nizky az stfedni tlak, aktivni pfisady
43 Ocel, uhlikova ocel, hlinik a jiné; stfedni az vysoky tlak; aktivni pfisady
45 Bézna ocel, uhlikova ocel, nerezova ocel a jiné; nizky tlak; aktivni pfisady
48 Nerezova ocel, vysoce legovana ocel, kalend ocel; stfedni az vysoky tlak; aktivni pfisady a lak Topsize
65 Kamen, keramické dlazdice, sendvi¢ové materidly, gelové povlaky, epoxidova pryskyfice, sklo a jiné
68 Kamenivo; za sucha i za mokra
93 Nerezova ocel, vysoce legovana ocel, kalend ocel; stfedni az vysoky tlak; aktivni pfisady a lak Topsize
101 Obzvlasté na tvrdé materidly, gelové povlaky, kompozit, laky, kovy a jiné mat

PREMIUM™**

STANDARD*
BASIC*
ZA Zirkon
A Normalni korund
CA Keramika
C Karbid kfemiku
D Diamant

Aktivni pfisady: pro sniZeni teploty pfi brouseni
Lak Topsize: pro snizeni teploty pfi brouseni na uslechtilé a vysoce legované oceli
Stearatova vrstva: snizuje zanaseni
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v O

Produktové stitky lamelovych kotoucu

Registrovana
ochranna znamka

Specialni klasifikace
(neni k dispozici u vSech
model()

Kvalitativni fada

Tvar a specifikace

Kod EAN —
¢ Rozméry, vnéjsi pra-
N mér x pramér otvoru v
Max. otacky metrickych a palcovych
jednotkach
Piktogramy o

pouzivani a bezpe¢nosti

Objednaci cislo

Vhodnost pouziti

Stroje

P - U A -

Uhlova bruska PFfima bruska Miniaturni pasova Prenosna Pasova bruska Brouseni s Excentricka
bruska pasova bruska ruénim vedenim bruska

O E-|=|-E

Satinaéni bruska Stojanova bruska

Barevné kédy

Stitek Ocel 2in1 Nerezova ocel NezZelezné kovy
Barevny kéd MODRA MODRA CERVENA ORANZOVA
Material Ocel Bézna a Nerezova ocel Hlinik, méd, zinek, mosaz, bronz, kamenivo

nerezova ocel

Brusivo
na podkladu
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Lamelové kotouce
pro uhlové brusky

Prace s Uhlovou bruskou patfi pfi ruénim brouseni a v pri-
myslu k nejdllezitéjSim postuplm pro opracovavani veske-
rych druhl kovld. Spole¢nost TYROLIT vam pro

tyto Ucely nabizi Siroky sortiment lamelovych kotoucu.

Nezalezi na tom, kterému zplsobu kotouce s nosici z pfirodniho viakna, TYROLIT!

pouziti nebo jakému tvaru date pred- které je mozné dokonce i zastfihavat Na nasledujicich strankach naleznete
nost: vzdy najdete vhodny vyrobek. (trimovat). Jsou inovativni, pres- nastroj odpovidajici vasim potfebam
Protoze pro TYROLIT je vzdy na prv- né prizplsobené danému pouziti. podle priibézného barevného kddu

nim misté zdravi, nabizime lamelové Zkratka typicky vyrobek spolecnosti platného pro vSechny materidly.
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w V4 [o] ~ g
Doporuceny zpusob pouziti
@ . . Hodnoceni produktu
::;itativni Design Zrno Bézna ocel Ne::::"é Nei(:)l:;né Strana Agresivita Zivotnost \(gl_l:gg;
ZXx*  |ONGLIFE ZA ° 195 ( A m 94
BEZNA OCEL A ° 196 g » ﬂ 70
onare g, . w | (4 e o4
LONGLIFE ZA ° ° 199 ( A (a 88
FASTCUT ZA ° ° 200 g (; 88
FASTCUT SE ZA ° ° 201 ( [ a 70
OVERLAP ZA ° ° 202 ( A (A 65
COMBI A ° ° 202
X-LOCK 2in1 ZA ° ° 203 ( A (;' 75
TWIN FLAP ZA/CA ° ° 204 ( } (; 94
2in1 ZA ° ° 204 (A G 75
CERABOND CA ° 210 (a 0 100
CERAMIC CA ° 212 ( Q ﬂ 100
SEEEZOVA CA ° 213 g (;' 80
X, 2int ZA ° ° 206 (A (A 60
TWIN FLAP ZA ° ° 206 ( [ a 66
SOFTJOB ZA 208 ( [} O\ 44
EZ;.,: BEZNA OCEL A ° 196 e\, Vo 30
2in1 ZA ° ° 208 ( d' ‘\, 55

*Vykonnost oznacuje celkovy vykon produktu ve srovnani s vyrobky se stejnou vhodnosti pouZiti.

Brusivo
na podkladu
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Tvary

s ———
27A Lamelovy kotouc

Lomené provedeni, sklo-
laminatové nosné téleso.
Tento tvar vyzaduje opti-
malni brusny uhel 15°-20°.

S =— B e

27PLCA Lamelovy kotou¢

.~ ©

28N Lamelovy kotou¢

Rovné provedeni, plastové
nosné téleso. Tento tvar
zajistuje optimalni vyuziti
brusného platna pfi brus-
ném Uhlu 0-15°. Navic je
mozné nosné téleso pfi-
zplsobit, aby se dokonale
vyuzilo brusné platno

27A Vdlce

28A Lamelovy kotouc

Rovné provedeni, sklolami-
natové nosné téleso. Tento
tvar zajistuje optimalni
vyuziti brusného platna pfi
brusném uhlu 0-15°.

28NF Lamelovy kotou¢

Nosné téleso z pfirod-
nich vlaken pro snadné
pfizpGsobeni kotouce. Pro
100 % vyuziti brusnych
lamel je optimalni brusny
uhel 0-15°.

WIS\

28S Lamelovy kotou¢
SOFTJOB

Usporadani lamel se lisi od
stavajicich béznych kotou-
&0, ¢imz se pfi pouziti jesté
zvySuije flexibilita kotouce.
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* k Kk

PREMIUM

Lamelové kotouce LONGLIFE

na ocel

Maximalni vykon pfi ubéru
materialu diky Spickové
zirkonové tkaniné

Technologie LONGLIFE pro
maximalni zivotnost

Dokonalé pfizplsobeni
povrchu obrobku zaruéuje
gistotu prechodl
brousenych ploch.

100% vyuziti kotouce diky
snadnému nastaveni

Uréeno pro: Doporucujeme:
Pro naro¢né brusné aplikace na riznych druzich oceli Zritost 40/60 pro velky ubér materialu
Pro brouseni rovinnych ploch a opracovavani svar( Zrnitost 80/120 pro jemnou praci
Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych uhlovych
bruskach
x4+ Lamelové kotouée LONGLIFE & @
PREMIUM  ng ocel b
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
N 28NF 34063393 115x22,23 ZA40-B 10
34063394 115x22,23 ZA60-B 10
34063396 115x22,23 ZA80-B 10
34063397 115x22,23 ZA120-B 10
34063388 125x22,23 ZA40-B 10
34063389 125x22,23 ZA60-B 10
34063390 125x22,23 ZA80-B 10
34063391 125x22,23 ZA120-B 10
34063398 150x22,23 ZA40-B 10
34063399 150%22,23 ZAB0-B 10
34063402 178x22,23 ZA40-B 10

34063403 178x22,23 ZA60-B 10

Brusivo
na podkladu
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%% Lamelové kotouce Lo
PREMIUM na ocel )
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né brusné aplikace na rlznych druzich oceli + Nejlepsi vysledky z hlediska vzhledu ocelového povrchu pfi brouseni

L. rovinnych ploch a hran a také pfi odjehlovaci praci
Doporucujeme

+ Zrmitost 40/60 pro velky ubér materialu

+ Velmi dobré Zivotnost

) . L + Nosny disk se stabilni vyztuzi ze skelnych vidken
+ Zmitost 80/120 pro jemnou praci

+ Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych uhlovych bruskach

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.
===/ 668630 115x22,23 A40-B 10
668631 115x22,23 A60-B 10
668632 115x22,23 A80-B 10
668633 115x22,23 A120-B 10
668634 125x22,23 A40-B 10
668635 125x22,23 A60-B 10
668637 125x22,23 A80-B 10
896379 125x22,23 A120-B 10
668638 178x22,23 A40-B 10
668640 178x22,23 A60-B 10
668641 178x22,23 A80-B 10
75193 178x22,23 A120-B 10
N 28A 668679 115x22,23 A40-B 10
795077 115x22,23 AG0-B 10
699984 115x22,23 A80-B 10
642626 115x22,23 A120-B 10
668681 125x22,23 A40-B 10
728528 125x22,23 ABO-B 10
817672 125x22,23 A80-B 10
817935 125x22,23 A120-B 10
668683 178x22,23 A40-B 10

886353 178x22,23 AB0-B 10
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S Lamelové kotouce 9" @
BASIC na ocel =
Uréeno pro Vyhody

+ Vhodné k pouziti na rGznych druzich oceli + Dobré vysledky z hlediska vzhledu ocelového povrchu pfi brouseni
rovinnych ploch a hran a také pfi odjehlovaci praci

Doporucéujeme ) ] ) o ] _
. PR " + Jemna povrchova struktura diky pouZiti brusného zrna z oxidu
+ Zrmitost 40/60 pro velky Ubér materidlu hlinitého

+ Zrnitost 80/120 pro jemnou praci

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.

s ——— 34207216 115x22,23 A40-B 10
34207217 115x22,23 AB0-B 10
34207231 115x22,23 A80-B 10
34207233 115x22,23 A120-B 10
34207235 125x22,23 A40-B 10
34207236 125x22,23 AB0-B 10
34207237 125x22,23 A80-B 10
34207238 125x22,23 A120-B 10
34206840 115x22,23 A40-B 10
34206851 115x22,23 AB0-B 10
34206854 115x22,23 A80-B 10
34206857 115x22,23 A120-B 10
34206858 125x22,23 A40-B 10
34206860 125x22,23 AG0-B 10

34206891 1256x22,23 A80-B 10

Brusivo
na podkladu
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* k Kk

PREMIUM

Lamelové kotouce LONGLIFE C-TRIM

na béZznou a nerezovou ocel

Technologie LONGLIFE pro
maximailni zivotnost

Diky moznosti nastaveni
Ize kotou€ vyuzit na 100 %
a pokazdé brousit na no-

vém platné.

Uréeno pro:

K brougeni hran a opracovavani svard na réiznych dru-
zich oceli a nerezové oceli

Doporucéujeme:
Zrnitost 40/60 pro velky Ubér materialu

Stlacené lamely na okraji
kotouce slouzi k udrzeni
vysoké stability pfi brouse-

ni hran.

Zrnitost 80/120 pro jemnou praci

Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych thlovych

bruskach

x%% Lamelové kotouée LONGLIFE C-TRIM & @ .
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel )
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j
—"N 28N 34239191 115x22,23 ZA40-B 10
34239192 115x22,23 ZA60-B 10
34239193 115x22,23 ZA80-B 10
34239194 115x22,23 ZA120-B 10
34239195 125x22,23 ZA40-B 10
34239196 125x22,23 ZA60-B 10
34239197 125x22,23 ZA80-B 10
34239198 125x22,23 ZA120-B 10
34382292 150x22,23 ZA40-B 10
34382293 150x22,23 ZAB0-B 10
34239199 178x22,23 ZA40-B 10
34239200 178x22,23 ZAB0-B 10
34239221 178x22,23 ZA80-B 10
34239222 178x22,23 ZA120-B 10
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PREMIUM

Lamelové kotouce LONGLIFE

na ocel a nerezovou ocel

Technologie LONGLIFE
pro maximalni zivotnost

Diky vétSimu poc&tu husté
poskladanych lamel odo-
lava tento kotou€ i nejvys-
Sim zatizenim.

Nadprimérny tbér

materialu
Uréeno pro: Doporucujeme:

Pro naro¢né brusné aplikace na réznych druzich oceli Zritost 40/60 pro velky Ubér materialu

a nerezove oceli Zrnitost 80/120 pro jemnou praci

Pro bezproblémové opracovavani svaril a brouseni Nejlepsi vysledky pfi pouZiti na vykonnych dhlovych

rovinnych ploch bruskach

x%% Lamelové kotouée LONGLIFE épf @ ‘

PREMIUM na ocel a nerezovou ocel )
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
N 28N 680369 115x22,23 ZA40-B 10

680373 115x22,23 ZA60-B 10
680376 115x22,23 ZA80-B 10
680377 115x22,23 ZA120-B 10
680379 125x22,23 ZA40-B 10
680380 125x22,23 ZA60-B 10
680383 125x22,23 ZA80-B 10
680386 125x22,23 ZA120-B 10
680387 178x22,23 ZA40-B 10
680388 178x22,23 ZA60-B 10
680389 178x22,23 ZA80-B 10

680390 178x22,23 ZA120-B 10

Brusivo
na podkladu
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* k k

PREMIUM

Lamelové kotouce FASTCUT

na ocel a nerezovou ocel

Maximalni Ubér materialu

diky technologii FASTCUT Studené brougent diky po-

vlaku ,Top-Size" zabrarfiuje
zbarveni obrobku, a pred-
chazi tak potrebé prac-

, . . nych naslednych Uprav.
Vyrobek si zachovava vyso-

ky brusny vykon po celou
dobu své zivotnosti.

Uréeno pro: Doporucujeme:
Pro naro¢né brusné aplikace na réiznych druzich oceli, Zrnitost 40/60 pro velky Ubér materialu

nerezové oceli a ¢astec¢né i na hliniku Zrnitost 80 pro jemnou praci

Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych thlovych

bruskach
%% Lamelové kotouée FASTCUT Lo @ .
Raceon na ocel a nerezovou ocel Zz

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.

=  27A 160229 115x22,23 ZA40-B 10
160230 115x22,23 ZA60-B 10
160235 115x22,23 ZA80-B 10
160240 125x22,23 ZA40-B 10
160242 125x22,23 ZA60-B 10
160244 125x22,23 ZA80-B 10
34166360 150x22,23 ZA40-B 10
34166362 150x22,23 ZA60-B 10
34166363 150x22,23 ZA80-B 10
160245 178x22,23 ZA40-B 10
160246 178x22,23 ZA60-B 10




LAMELOVE KOTOUCE UHLOVA BRUSKA 201

<
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
— N 28A 160249 115x22,23 ZA40-B 10
160251 115x22,23 ZA60-B 10
160252 115x22,23 ZA80-B 10
160254 125x22,23 ZA40-B 10
160255 125x22,23 ZAB0-B 10
160256 125x22,23 ZA80-B 10
— N 28N 458028 115x22,23 ZA40-B 10
458029 115x22,23 ZA60-B 10
458030 115x22,23 ZA80-B 10
458034 125x22,23 ZA40-B 10
458033 125x22,23 ZA60-B 10
458031 125x22,23 ZA80-B 10
x %% Lamelové kotouée FASTCUT SE é\‘( @ .
PREMIUM na ocel a nerezovou ocel b
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né brouseni bézné a nerezové oceli rliznych tfid + Maximalni ubér diky FASTCUT technologii
+ Pro brouseni svarovych vl a stejné tak pro brouseni hran a povrchd + Velmi dobra zivotnost
Doporuéujeme + Chemicka ¢istota kotouce nedovoluje korozi brousenych materialQ,

N o B dulkovou korozi a pfinasi nejlepsi vysledky na nerezové oceli
+ Zrnitosti 40/60 pro velky ubér materialu

+ Zrnitosti 80/120 pro dokonalou finalni praci

+ Nejlepsi vysledky docilite pfi pouZiti vykonnych uhlovych brusek

Brusivo
na podkladu

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.

En——a—  27A 34327543 115x22,23 ZA40-B 10
34327544 115x22,23 ZA60-B 10
34327547 115x22,23 ZA80-B 10
34327549 115x22,23 ZA-120-B 10
34327550 125x22,23 ZA40-B 10
34327561 125x22,23 ZA60-B 10
34327562 125x22,23 ZA80-B 10
34327563 125x22,23 ZA-120-B 10
34327565 150x22,23 ZA40-B 10
34327566 150x22,23 ZA60-B 10
34327567 150x22,23 ZA80-B 10

34327568 150x22,23 ZA-120-B 10
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x%x% Lamelové kotouée OVERLAP Lo @ .
BREMUM na ocel a nerezovou ocel =
Uréeno pro Vyhody

+ Pro naro¢né brusné aplikace na rliznych druzich oceli a nerezové oceli
+ K obrabéni obtizné pfistupnych mist

Doporucujeme

+ Zrmitost 40/60 pro velky ubér materialu

+ Diky 10mm presahujicim lameldm idealni k dodateénému opracovava-
ni koutovych svard, drazek a zlabkl

+ Velice dobry vykon Ubéru materidlu a Zivotnost

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.

E—— 27A 34206408 115x22,23 ZA40-B 10
34206409 115x22,23 ZA60-B 10
540688 125x22,23 ZA40-B 10
540689 125x22,23 ZA60-B 10

x%x Lamelové kotouée COMBI & @ .
BaENMUM na béZnou a nerezovou ocel )=
Uréeno pro Vyhody

+ K Ubéru materidlu a dodate¢nému opracovani povrchd na riznych
druzich oceli a nerezové oceli

Doporucéujeme
+ Zrnitost 120 pro jemnou praci

+ Uhlové brusky s regulaci otagek pro nejlepsi vysledky

+ Diky kombinaci brusného platna a plsti Ize sou€asné provadét ubér
materidlu a dodate¢né opracovani povrchd, &imz Ize dosahnout
optimalniho vysledku.

+ Dlouha Zivotnost

+ Specialné vyvinuté tak, aby bylo mozné dosahovat dobrych vysledkd
s Uhlovymi bruskami bez regulace otacek, tzn. pfi vysokych brusnych
rychlostech (max. 80 m/s)

Tvar Obij. &islo Rozméry Specifikace Eg%?(;“ée"é Bal. j.
B~r—=— 27PICA 742167 115x22,23 120-M 4000 U/min 5
742168 125x22,23 120-M 3600 U/mm 5
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x %% Lamelové kotouée X-LOCK Lo @ .
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel b
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na rdznych druzich oceli a nerezové oceli s no- + Novy upinaci systém X-LOCK pro nejrychlejSi vyménu kotouce
vymi Uhlovymi bruskami Bosch a snadnou manipulaci
Doporuéujeme + Bezpec¢na instalace diky slysitelnému kliknuti pfi upnuti
+ Zrnitost 40/60 pro velky Ubér materialu + Maximalni brusny vykon a Zivotnost

+ Zrnitost 80/120 pro jemnou praci

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

N 28N 34428486 115x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428487 115x22,23/XL ZA60Q-B 10
34428488 115x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428489 115x22,23/XL ZA120Q-B 10
34428490 125x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428511 125x22,23/XL ZA60Q-B 10
34428512 125x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428513 125x22,23/XL ZA120Q-B 10

= 27A 34428482 115x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428483 115x22,23/XL ZA60Q-B 10
34428484 115x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428485 115x22,23/XL ZA120Q-B 10
34428311 125x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428312 125x22,23/XL ZA60Q-B 10
34428313 125x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428314 125x22,23/XL ZA120Q-B 10

Brusivo
na podkladu
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2049

* % * Lamelové kotouce TWIN FLAP

(FRLLO LY na béznou a nerezovou ocel

¢ ?O

Uréeno pro

+ Pro naro¢né brouseni riznych kvalit bézné a nerezové oceli
Doporucéujeme

+ Velikost zrna 40/60 pro velké Ubéry materidlu

+ Velikost zrna 80 pro jemnou praci

+ Vynikajici vysledky s vysoce vykonnymi Uhlovymi bruskami

Vyhody
+ Dvojité usporadani lamel pro maximalni Zivotnost

+ Kombinace zirkonového a keramického platna pro vyssi agresivitu

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
= Em——— 27A 34429823 115x22,23 ZA/CA40Q-B 10
/ 34429825 115x22,23 ZA/CA60Q-B 10
34429827 125x22,23 ZA/CA40Q-B 10
34429828 125x22,23 ZA/CAB0Q-B 10
"N 28N 34474190 115x22,23 ZA/CA40Q-B 10
34474211 115x22,23 ZA/CAB0Q-B 10
34474212 125x22,23 ZA/CA40Q-B 10
34474213 125x22,23 ZA/CAB0Q-B 10

S Lamelové kotouce 2in1
REEMIONM na ocel a nerezovou ocel

¢ 20

Uréeno pro

+ Pro naro¢né brusné aplikace na rdznych druzich oceli a nerezové oceli
+ Pro opracovavani svard a brouseni hran a rovinnych ploch
Doporucéujeme

+ Zmitost 40/60 pro velky ubér materidlu

+ Zmitost 80/120 pro jemnou praci

+ Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych uhlovych bruskach

Vyhody
Maximalni vykon pfi Ubéru materialu

+

+

+

Velmi dlouha Zivotnost

Chemicka Gistota zabrariuje vzniku koroze, koroznich pérd a poklesu
Unavové pevnosti, a vede tak k nejlepsim vysledkdm na nerezové oceli

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.

B 27N 34043471 115x22,23 ZA40-B 10
34043472 115x22,23 ZA60-B 10
34043473 115x22,23 ZA80-B 10
34043474 115x22,23 ZA120-B 10
34043475 125x22,23 ZA40-B 10
34043476 125x22,23 ZA60-B 10
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Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

S 27N 34043477 125x22,23 ZA80-B 10
34043478 125x22,23 ZA120-B 10
34043479 150x22,23 ZA40-B 10
34043480 150x22,23 ZA60-B 10
34043481 150x22,23 ZA80-B 10
34043482 150x22,23 ZA120-B 10

B/ 27A 668642 115x22,23 ZA40-B 10
668644 115x22,23 ZA60-B 10
668649 115x22,23 ZA80-B 10
643803 115x22,23 ZA120-B 10
668663 125x22,23 ZA40-B 10
668664 125x22,23 ZA60-B 10
668665 125x22,23 ZA80-B 10
643805 125x22,23 ZA120-B 10
519212 150x22,23 ZA40-B 10
519213 150x22,23 ZA60-B 10
668670 178x22,23 ZA40-B 10
668672 178x22,23 ZA60-B 10
668673 178x22,23 ZA80-B 10
643807 178x22,23 ZA120-B 10

—r N 28A 668686 115x22,23 ZA40-B 10
668687 115x22,23 ZA60-B 10
668691 115x22,23 ZA80-B 10
846344 115x22,23 ZA120-B 10
668692 125x22,23 ZA40-B 10
668693 125x22,23 ZA60-B 10
668694 125x22,23 ZA80-B 10
645145 125x22,23 ZA120-B 10
668696 178x22,23 ZA40-B 10
668697 178x22,23 ZA60-B 10

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu
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* % Lamelové kotouce TWIN FLAP

STANDARD  na béznou a nerezovou ocel

/.‘(

A)

=

@@

Uréeno pro

+ Pro naro¢né brouseni rliznych kvalit bézné a nerezové oceli

Doporuéujeme
+ Velikost zrna 40/60 pro velké Ubéry materidlu

+ Velikost zrna 80 pro jemnou praci

+ Vynikajici vysledky s vysoce vykonnymi Uhlovymi bruskami

Vyhody

+ Dvojité usporadani lamel pro maximalni Zivotnost

+ Kombinace zirkonovych platen pro vyssi agresivitu

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
Er—— 27A 34441260 115x22,23 ZA/ZA40Q-B 10
34441311 115x22,24 ZA/ZAB0Q-B 10
34441312 115x22,25 ZA/ZA80Q-B 10
N 28N 34474187 115x22,23 ZA/ZA40Q-B 10
34474188 115x22,23 ZA/ZA60Q-B 10
34474189 115x22,23 ZA/ZAB0Q-B 10
* % Lamelové kotoudée 2in1 ’é\‘( @ .
STANDARD g béznou a nerezovou ocel =
Uréeno pro Vyhody
+ K pouziti na rliznych druzich oceli a nerezové oceli + Velmi dobry pomér Zivotnosti a specifického Ubéru materidlu
Doporucéujeme
+ Zmitost 40/60 pro velky ubér materialu
+ Zrnitost 80/120 pro jemnou praci
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
B 27A 572473 115x22,23 ZA40-B 10
454393 115x22,23 ZAB0-B 10
455312 115x22,23 ZA80-B 10
50801 115x22,23 ZA120-B 10
824385 125x22,23 ZA40-B 10
455303 125x22,23 ZAB0-B 10
458587 125x22,23 ZA80-B 10
243069 125x22,23 ZA120-B 10
139648 150x22,23 ZA40-B 10
139651 150x22,23 ZAB0-B 10
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Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.

B 27A 139653 150x22,23 ZA80-B 10
580650 178x22,23 ZA40-B 10
454396 178x22,23 ZA60-B 10
455314 178x22,23 ZA80-B 10
243071 178x22,23 ZA120-B 10

—r N 28A 537021 115x22,23 ZA40-B 10
537084 115x22,23 ZA60-B 10
537089 115x22,23 ZA80-B 10
537093 115x22,23 ZA120-B 10
537095 125x22,23 ZA40-B 10
537097 125x22,23 ZA60-B 10
537110 125x22,23 ZA80-B 10
537111 125x22,23 ZA120-B 10
537112 178x22,23 ZA40-B 10
537113 178x22,23 ZA60-B 10
537114 178x22,23 ZA80-B 10
537115 178x22,23 ZA120-B 10

—t N 28N 847917 115x22,23 ZA40-B 10
847924 115x22,23 ZA60-B 10
847927 115x22,23 ZA80-B 10
247165 115x22,23 ZA120-B 10
847921 125x22,23 ZA40-B 10
847925 125x22,23 ZA60-B 10
847928 125x22,23 ZA80-B 10
247366 125x22,23 ZA120-B 10
847923 178x22,23 ZA40-B 10
847926 178x22,23 ZAB0-B 10
847929 178x22,23 ZA80-B 10
247175 178x22,23 ZA120-B 10

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu
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* % Lamelové kotou¢e SOFTJOB

STANDARD  na béZznou a nerezovou ocel

Urceno pro

+ K vylepSovani povrchu, pfipravé na svarovani a ¢isténi svar( na rliz-
nych druzich oceli a nerezové oceli

Vyhody

+ Maximalni flexibilita diky specifické konstrukci

+ Perfektni pro tézko pristupna mista diky rozlozenému usporadani

+ K obrabéni obryst, povrchl s vytvorenym profilem, zabradli a trubek, platna
dale k ocistovani od rzi a zbytkd barev
Doporuéujeme
+ Zrnitost 40/60 pro velky ubér materialu
+ Zrnitost 80/120 pro jemnou praci
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
s 285 246987 115x22,23 ZA40-B 10
246988 115x22,23 ZA60-B 10
246990 115x22,23 ZA80-B 10
246994 115x22,23 ZA120-B 10
246995 125x22,23 ZA40-B 10
246996 125x22,23 ZA60-B 10
246998 125x22,23 ZA80-B 10
247001 125x22,23 ZA120-B 10
* Lamelové kotouée 2in1 8" @ ‘
BASIC na ocel a nerezovou ocel b
Uréeno pro Vyhody

+ Vhodné k pouziti na rGznych druzich oceli a nerezové oceli
Doporuéujeme
+ Zrnitost 40/60 pro velky ubér materialu

+ Zrnitost 80/120 pro jemnou praci

+ Dobry specificky ubér materidlu s vykonem vy$§im o 30% ve srovnani

s pfedchozim vyrobkem

+ Dobra Zivotnost

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Specifikace Bal. j.

B 27A 34318364 115x22,23 ZA40-B 10
34318365 115x22,23 ZA60-B 10
34318366 115x22,23 ZA80-B 10
34318368 115x22,23 ZA120-B 10
34318369 125x22,23 ZA40-B 10
34318370 125x22,23 ZA60-B 10
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Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.

Swm——  27A 34318391 125x22,23 ZA80-B 10
34318392 125x22,23 ZA120-B 10
34318393 150x22,23 ZA40-B 10
34318394 150x22,23 ZAB0-B 10
34318395 150x22,23 ZA80-B 10
34318396 150x22,23 ZA120-B 10
34318398 178x22,23 ZA40-B 10
34318400 178x22,23 ZAB0-B 10
34318533 178x22,23 ZA80-B 10
34318534 178x22,23 ZA120-B 10

— N 28A 34318539 115x22,23 ZA40-B 10
34318551 115x22,23 ZA60-B 10
34318552 115x22,23 ZA80-B 10
34318553 115x22,23 ZA120-B 10
34318554 125x22,23 ZA40-B 10
34318555 125x22,23 ZA60-B 10
34318557 125x22,23 ZA80-B 10
34318558 125x22,23 ZA120-B 10
34318559 150x22,23 ZA40-B 10
34318560 150x22,23 ZA60-B 10
34318561 150x22,23 ZA80-B 10
34318562 150x22,23 ZA120-B 10
34318563 178x22,23 ZA40-B 10
34318564 178x22,23 ZA60-B 10
34318566 178x22,23 ZA80-B 10
34318567 178x22,23 ZA120-B 10

— N 28N 34318568 115x22,23 ZA40-B 10
34318569 115x22,23 ZA60-B 10
34318570 115x22,23 ZA80-B 10
34318571 115x22,23 ZA120-B 10
34318572 125x22,23 ZA40-B 10
34318573 125x22,23 ZAB0-B 10
34318574 125x22,23 ZA80-B 10
34318576 125x22,23 ZA120-B 10
34318577 178x22,23 ZA40-B 10
34318579 178x22,23 ZAB0-B 10
34318580 178x22,23 ZA80-B 10
34318582 178x22,23 ZA120-B 10

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu
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* k Kk

PREMIUM

Vysoky ubér materialu
obrobku diky keramickému
Zrnu a pojivovému systému
CERABOND

Jedine¢ny pojivovy systém
zabrarfuje prfed€asnému
vylamovani zrn a maximal-
né prodluzuje zivotnost.

Urcéeno pro:
Pro naro¢né brusné aplikace na rliznych druzich nere-

zové oceli

Lamelové kotouce CERABOND

na nerezovou ocel

Nastavitelny tvar 28N
umoznuje 100% vyuziti
kotouce.

Studené brouseni diky po-
vlaku ,, Top-Size" zabrariuje
zbarveni obrobku, a pred-
chazi tak potfebé pracnych
naslednych Uprav.

Doporucujeme:
Zrnitost 40/60 pro velky ubér materialu

Zrnitost 80 pro jemnou praci

Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych uhlovych
bruskach
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* % Kk Lamelové kotou¢e CERABOND

PREMIUM  na nerezovou ocel

LY
b

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
B 27A 34043514 115x22,23 CA40-B 5
34043515 115x22,23 CA60-B 5
34165680 115x22,23 CA80-B 5
34043516 125x22,23 CA40-B 5
34043517 125x22,23 CA60-B 5
34165681 125x22,23 CA80-B 5
34166166 178x22,23 CA40-B 5
34166167 178x22,23 CA60-B 5
34166168 178x22,23 CA80-B 5
— N 28A 34166172 115x22,23 CA40-B 5
34166173 115x22,23 CAB0-B 5
34166174 115x22,23 CA80-B 5
34166175 125x22,23 CA40-B 5
34166176 125x22,23 CA60-B 5
34166177 125x22,23 CA80-B 5
34166178 150x22,23 CA40-B 10
34166180 150x22,23 CA80-B 10
34166181 178x22,23 CA40-B 5
™ N 28N 34315841 115x22,23 CA40-B 5
34315842 115x22,23 CA60-B 5
34315843 115x22,23 CA80-B 5
34315845 125x22,23 CA40-B 5
34315846 125x22,23 CA60-B 5
34315847 125x22,23 CA80-B 5

Brusivo
na podkladu
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na podkladu
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*%x% Lamelové kotou¢e CERAMIC Lo .
PREMIUM  na nerezovou ocel b
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né brusné aplikace na rdznych druzich nerezové oceli + Maximalni ubér materialu obrobku diky keramickému zrnu
Doporuéujeme + Studené brouseni diky povlaku , Top-Size“ zabrariuje zbarveni obrob-

. o B ku, a predchazi tak potfebé pracnych naslednych Uprav
+ Zmitost 40/60 pro velky ubér materialu
+ Rovnomérna jakost povrchu diky samocinnému ostfeni brusného zrna

+ Zmitost 80 pro jemnou praci po celou dobu Zivotnosti kotouce

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
B/ 27A 645130 115x22,23 CA40-B 10
645132 115x22,23 CA60-B 10
34166620 115x22,23 CA80-B 10
645135 125x22,23 CA40-B 10
645137 125x22,23 CA60-B 10
34166671 125x22,23 CA80-B 10
— N 28A 719797 115x22,23 CA40-B 10
719798 115x22,23 CA60-B 10
34166687 115x22,23 CA80-B 10
719799 125x22,23 CA40-B 10
719800 125x22,23 CA60-B 10
34166688 125x22,23 CA80-B 10
—f N 28N 719846 125x22,23 CA40-B 10
719847 125x22,23 CA60-B 10

34166865 125x22,23 CA80-B 10
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x%% Lamelové kotouée 8" .
BEEMIDNM na nezelezné kovy =
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naroc¢né brusné aplikace na nezeleznych kovech, predevsim ob- + Specifikace zabrariuje obvyklému zanaseni a otupovani lamelového
tizné brousitelnych materialech, jako jsou hlinik, hlinikovy bronz a dal$i kotouce

hlinikové siitiny, med, bronz, mosaz a alpaka + Samocisténi a doostrovani kotouc¢e béhem otéru materialu obrobku
Doporucéujeme diky dodanému keramickému zrnu

+ Zmitost 40/60 pro velky ubér materidlu

+ Zmitost 80/120 pro jemnou praci

Brusivo

Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.

B 27A 707005 115x22,23 CA40-B 10
707007 115x22,23 CA60-B 10
707008 115x22,23 CA80-B 10
707010 115x22,23 CA120-B 10
707011 125x22,23 CA40-B 10
707012 125x22,23 CA60-B 10
707013 125x22,23 CA80-B 10
707014 125x22,23 CA120-B 10
707015 178x22,23 CA40-B 10
707016 178x22,23 CA60-B 10

— N 28A 707158 115x22,23 CA120-B 10
707159 125x22,23 CA40-B 10
707160 125x22,23 CA60-B 10
707161 125x22,23 CA80-B 10

na podkladu

707163 125x22,23 CA120-B 10




Brusivo
na podkladu
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* k Kk

PREMIUM

Valcové kotouce A-P01 C X

na ocel, nezelezné kovy a dfevo

Wi
Konstantni vzor opotiebe- >
ni valcového kotouce po - w
celou dobu zivotnosti zajis-
tuje stéle kvalitni vysledny : =
vzhled povrchu. -~ @00

L.

PREMIUM

Uréeno pro: Doporucujeme:
Pro obecné brusné aplikace, jako je ¢isténi, dodatec- Zrmitost 40/60 pro velky Ubér materidlu
né opracovani a lesténi na oceli, neZzeleznych kovech

Zrnitost 80/120 pro jemnou praci
a drevé

K lesténi nerovnych a zakfivenych ploch

* %%  Valcové kotouée A-P01 C X ’é\‘( @ . ‘
REEMION na ocel, nezelezné kovy a dievo =
Tvar Obj. ¢islo Rozmeéry Upnuti Zrnitost Max. otacky
1LA 34053198 115x20 M14 40 13 300
34057513 115x20 M14 60 13 300
34057514 115x20 M14 80 13 300
34057515 115x20 M14 120 13 300

34057521 125x20 M14 60 12 200
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Uhlova bruska




Brusivo
na podkladu

VYSEKY VYZTUZENE VLAKNY UHLOVA BRUSKA

Vyseky vyztuzene viakny
pro uhlové brusky

Uz po nékolik let nabizi TYROLIT v kategorii brusiv na
podloZce také vyseky vyztuzené vidkny a opérné talife pro
vSechny bézné i méné obvyklé brousici prace.

Vyseky vyztuzené vlakny se pouzivaji
vSude tam, kde jde o to provést hrubé
brouseni nebo také zbavit povrchy

rzi a otfepl. Spole¢nost TYROLIT
pfitom sazi na flexibilitu a jednodu-
chou manipulaci pfi velmi Sirokém
sortimentu, a to pro kazdy myslitelny

zpUsob pouziti. Samoziejmé obdrzite
i veSkeré pfislusenstvi potrebné k
montazi kotoucu.

Spole¢nost TYROLIT pfitom myslela
i na variantu Setrnéjsi k zivotnimu
prostredi. Nase Vyseky z pfirodnich
vlaken z ekologického jutového

216

materidlu se pouzivaji bez pfidavného
nosiCe a diky moznosti zastfizeni na-
bizeji maximalni mozny Ubér materialu
az do konce zivotnosti. VyzkouSeijte

si to sami!
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V4 Vg [o] ~ mg
Doporuceny zpusob pouziti
Kvalitativni rada Specifikace Bézna ocel Nerezova Nezelezné Drevo Kompozitni Gelovy  Strana
ocel kovy materialy povlak
CA-P93 N ° 218
%k K
PREMIUM ZA-P48 N ° 219
ZA-P43 V [ 220
ZA-P48 V [ 221,222
CA-P93V ) 223, 224
A-B02 V 225
*
BASIC A-BO1V ° ° ° 226
TFC ZA-P45V 228
%* % %k ZA-P45P F 208
PREMIUM

Tvary

N Vyseky s
pfirodnimi viakny

PAD BASIC
Opérné talite

V Vyseky 4S TYROLIT FAST CHANGE PAD UNI
vulkanizovanych vlaken Vyseky Opérné talite
e rrrrrrrrrrrrrrrreeed

PAD TFC Opérné talite
pro kotouce TYROLIT
FAST CHANGE

PAD INOX
Opérné talife

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu
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* k Kk

PREMIUM

Vyseky z prirodnich viaken
CA-P93

na béZznou a nerezovou ocel

Keramicka zrna s oxidem
hlinitym a pfidavna chladici
vrstva zajistuji maximalni
Ubér materialu.

Nosné téleso napomaha
odvodu tepla a zajistuje
studené brouseni.

Nastavitelné nosné téleso
z jutovych vlaken Setr-

né k zivotnimu prostredi
garantuje maximalni

zivotnost.
Urcéeno pro: Doporucujeme:
Pro hrubé brousici prace i odstrafiovani rzi a odjehlova- Zrnitost 36 pro maximalni Ubér materialu

ni tvrdych povrchd z oceli a nerezové ocel

%%  Vyseky z prirodnich viaken CA-P93 ,-‘t(
¢ @0

REEMIONM na bé&znou a nerezovou ocel

Tvar Obj. cislo Priimér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° N Disc 712259 115x22 36 13 300 10
712268 125x22 36 12 250 10

712269 180x22 36 8 600 10
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x%x%  Vyseky z pfirodnich vidken ZA-P48 N Lo @ .
PREMIUM na béZnou a nerezovou ocel =
Uréeno pro Vyhody
+ Pro hrubé brousici prace i odstrafiovani rzi a odjehlovani normalnich + Zirkonovy korund a pfidavna chladici vrstva zajistuji velice dobry ubér
i tvrdych povrch( z oceli a nerezové oceli materialu
Doporuéujeme + Nastavitelné nosné téleso z jutovych vlaken Setrné k Zivotnimu

) . ., prostfedi garantuje maximalni Zivotnost
+ Zrnitost 36 pro maximalni ub&r materialu

) N . L + Nosné téleso napomaha odvodu tepla a zajiStuje studené brouseni
+ Zrnitost 60 pro vSeobecné brousici prace

Tvar Obj. éislo Priimér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° N Disc 706128 115x22 36 13 300 10
205056 115x22 60 13 300 10
706129 125x22 36 12 250 10
205058 125x22 60 12 250 10
706130 180x22 36 8 600 10
205060 180x22 60 8 600 10
Prislusenstvi 7
pro vyseky s pfirodnimi viakny )
Uréeno pro Vyhody
+ Perfektné se hodi k zajisténi idedlni vzdalenosti mezi kotouc¢em + Umozriuje opracovani rovnych ploch s malym brusnym thlem

a uhlovou bruskou. . e . Lo
+ Lze kombinovat se vSemi prliméry vyseku

Obj. gislo Primér Bal. j.

100SFL 21381 42x22,23 M14 1

Brusivo
na podkladu
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* k%  Vyseky z vulkanizovanych viaken ZA-P43 V Lo @
BREMIUN na ocel =
Uréeno pro Vyhody
+ Pro hrubé i jemné brousici prace, dale k odstranovani rzi a odjehlovani + Zirkonovy korund zajistuje vysoky brusny vykon pfi praci na oceli
povrcht z oceli a velice dobry Ubér materialu

Doporuéujeme + Pohodiné prace diky nizkému vzniku vibraci

+ Zrmitost 24/36/40/60 pro maximalni Ubér materialu

+ Zrnitost 80/120 pro dokon¢ovaci obrabéni

Tvar Obj. ¢islo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° V Disc 706068 115x22 24 13 300 25

706069 115x22 36 13 300 25
706071 115x22 40 13 300 25
706072 115x22 60 13 300 25
706073 115x22 80 13 300 25
706074 115x22 120 13 300 25
706075 125x22 24 12 300 25
706076 125x22 36 12 300 25
706077 125x22 40 12 300 25
706078 125x22 60 12 300 25
706079 125x22 80 12 300 25
706082 125x22 120 12 300 25
706084 180x22 24 8 600 25
706088 180x22 36 8600 25
706090 180x22 60 8 600 25
706091 180x22 80 8 600 25

706092 180x22 120 8 600 25
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* k k

PREMIUM

Vyseky z vulkanizovanych viaken
ZA-P48 V

na béznou a nerezovou ocel

+ Zirkonovy korund a pfi-
davna chladici vrstva
zajistuji velice dobry ubér
materialu.

+ Velmi dobra uprava povrchu
diky optimalizované tloustce

podlozky
+ PFidavna chladici vrstva pro
dlouhou zivotnost
Urcéeno pro: Doporucujeme:
+ Pro hrubé i jemné brousici prace i odstrafiovani rzi + Zrnitost 24/36/40/60 pro maximalni Ubér materialu
a odjehlovani normalnich i tvrdych povrchu z oceli + Zrnitost 80/120 pro dokon&ovaci obrabéni
a nerezové ocel
%%  Vyseky z vulkanizovanych viaken ZA-P48 V é‘t’ @ .
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel <
Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° V Disc 34162979 115x22 24 13300 25
34162980 115x22 36 13300 25
34162981 115x22 40 13300 25
34162982 115x22 60 13300 25
34162983 115x22 80 13300 25
34162985 115x22 120 13300 25
34162987 125x22 24 12 300 25

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

VYSEKY VYZTUZENE VLAKNY UHLOVA BRUSKA

<

%%  Vyseky z vulkanizovanych viaken ZA-P48 V

na béZnou a nerezovou ocel

PREMIUM

¢ @0

Tvar Obj. ¢islo Pramér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° V Disc 34162988 125x22 36 12 300 25
34162989 125x22 40 12 300 25
34162990 125x22 60 12 300 25
34163011 125x22 80 12 300 25
34163012 125x22 120 12 300 25
34163013 180x22 24 8 600 25
34163014 180x22 36 8600 25
34163020 180x22 60 8600 25
34163021 180x22 80 8600 25
34163022 180x22 120 8600 25
34163024 115x22 24 13 300 50
34163025 115x22 36 13 300 50
34163026 115x22 40 13 300 50
34163888 115x22 60 13 300 50
34163889 115x22 80 13 300 50
34163890 115x22 120 13 300 50
34163902 125x22 24 12 300 50
34163903 125x22 36 12 300 50
34163905 125x22 40 12 300 50
34163906 125x22 60 12 300 50
34163908 125x22 80 12 300 50
34163910 125x22 120 12 300 50
34163911 180x22 24 8600 50
34163912 180x22 36 8 600 50
34163914 180x22 60 8600 50
34163915 180x22 80 8 600 50
34163917 180x22 120 8 600 50
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* k&

PREMIUM

Vyseky z vulkanizovanych viaken
CA-P93V

na béZnou a nerezovou ocel

Keramicka zrna s oxidem
hlinitym a pfidavna chladici
vrstva zajistuji maximalni
Ubér materialu.

Maximalni brusny vykon
diky silné podlozce

Pridavna chladici vrstva
pro dlouhou Zivotnost

Uréeno pro: Doporucujeme:
Pro hrubé brousici prace i odstrariovani rzi a odjehlova- Zrnitost 24/36/40/60 pro maximalni ubér materialu
ni tvrdych povrchi z oceli a nerezové oceli Zrnitost 80/120 pro dokoncovaci obrabéni
* %% Vyseky z vulkanizovanych vlaken CA-P93 V ép( @ .
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel =
Tvar Obj. éislo Prdmér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° V Disc 34163955 115x22 24 13300 25
706107 115x22 36 13 300 25
34163957 115x22 40 13300 25
706108 115x22 60 13 300 25
706109 115x22 80 13300 25
706110 115x22 120 13 300 25
34163958 125x22 24 12 300 25

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

VYSEKY VYZTUZENE VLAKNY UHLOVA BRUSKA
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<
x %%  Vyseky z vulkanizovanych viaken CA-P93 V ,.‘;( @ .
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel ==
Tvar Obj. ¢islo Pramér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° V Disc 706111 125x22 36 12 300 25
34163959 125x22 40 12300 25
706114 125x22 60 12 300 25
706116 125x22 80 12300 25
706117 125x22 120 12 300 25
34164002 180x22 24 8600 25
706119 180x22 36 8 600 25
34164004 180x22 40 8 600 25
706120 180x22 60 8 600 25
706123 180x22 80 8 600 25
706124 180x22 120 8 600 25
34163992 115x22 24 13 300 50
34163993 115x22 36 13 300 50
34163994 115x22 40 13 300 50
34163995 115x22 60 13 300 50
34163997 115x22 80 13 300 50
34163998 115x22 120 13 300 50
34163999 125x22 24 12 300 50
34164000 125x22 36 12 300 50
34164011 125x22 40 12 300 50
34164012 125x22 60 12 300 50
34164013 125x22 80 12 300 50
34164014 125x22 120 12 300 50
34164015 180x22 24 8 600 50
34164017 180x22 36 8 600 50
34164018 180x22 40 8 600 50
34164019 180x22 60 8 600 50
34164020 180x22 80 8 600 50
34164031 180x22 120 8 600 50
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* Vyseky z vulkanizovanych vilaken A-B02 V ,op(
BASIC 3 A M %
na ocel, nezelezné kovy a drevo
Uréeno pro Vyhody
+ Vhodné pro univerzalni pouziti na ocel, nezelezné kovy a dfevo + Oxid hlinity pro dlouhou Zivotnost a vysoky brusny vykon
Doporuéujeme + Maximalni hospodarnost

+ Zrnitost 16/24/36/40/60 pro maximalni Ubér materialu

+ Zrmitost 80/120 pro dokoncovaci obrabéni

Tvar Obj. ¢islo Pramér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° V Disc 150465 115x22 16 13 300 25
706024 115x22 24 13 300 25
706025 115x22 36 13 300 25
706026 115x22 40 13 300 25
706027 115x22 60 13 300 25
706028 115x22 80 13 300 25
150467 115x22 100 13 300 25
706029 115x22 120 13 300 25
150468 125x22 16 12 300 25
706030 125x22 24 12 300 25
706031 125x22 36 12 300 25
706032 125x22 40 12 300 25
706033 125x22 60 12 300 25
706034 125x22 80 12 300 25
150469 125x22 100 12 300 25
706035 125x22 120 12 300 25
150473 180x22 16 8600 25
706036 180x22 24 8 600 25
706037 180x22 36 8600 25
706038 180x22 40 8 600 25
706039 180x22 60 8600 25
706047 180x22 80 8600 25

706048 180x22 120 8 600 25

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

VYSEKY VYZTUZENE VLAKNY UHLOVA BRUSKA

* Vyseky z vulkanizovanych vlaken A-B01 V Lo @ . .
EAES na ocel, hlinik a dfevo )4
Uréeno pro Vyhody

+ Vhodné pro univerzalni pouziti na ocel, barevné kovy a drevo

Doporucéujeme

+ Velikost zrna 24 - 60 pro maximalni Ubér materialu

+ Velikost zrna 80/120 pro jemné brouseni

+ Oxid hlinity pro dlouhou Zivotnost a vysokou abrazivitu

Tvar Obj. ¢islo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
° V Disc 34286491 115x22 24 13 300 5
34286492 115x22 36 13 300 5
34286493 115x22 40 13 300 5
34286703 115x22 50 13 300 5
34286494 115x22 60 13 300 5
34286495 115x22 80 13 300 5
34286497 115x22 100 13 300 5
34286498 115x22 120 13 300 5
34286499 125x22 24 12 300 5
34286500 125x22 36 12 300 5
34286501 125x22 40 12 300 5
34286705 125x22 50 12 300 5
34286502 125x22 60 12 300 5
34286503 125x22 80 12 300 5
34286505 125x22 100 12 300 5
34286506 125x22 120 12 300 5
34286507 180x22 24 8 600 5
34286508 180x22 36 8600 5
34286509 180x22 40 8 600 5
34286706 180x22 50 8600 5
34286510 180x22 60 8 600 5
34286511 180x22 80 8600 5
34286512 180x22 100 8 600 5
34286513 180x22 120 8600 5
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* k%  Prislusenstvi Lo
PREMIUM pro vyseky vyztuzené viakny =
Urcéeno pro Vyhody
+ Opérné talife nabizeji nejlepsi oporu pfi praci s vyseky vyztuzenymi + RU0zné tvrdosti pro pozadovany vykon Gbéru materialu
vlakny

+ Neustdla cirkulace vzduchu diky specidlni konstrukci zabraruje vytva-
feni tepla na obrobku a nastroji

Tvar Obj. Cislo Primér Upnuti Tvrdost Max. otacky Bal. j.
# PAD INOX 709989 115x22 M14 VELMI TVRDY 13 300 5
709991 125x22 M14 VELMITVRDY 12 300 5
PAD UNI 709992 115x22 M14 TVRD 13 300 5
% 709993 125x22 M14 TVRD 12 300 5
709994 180X22 M14 TVRD 8 600 5
* Pfislusenstvi 3"
EX-CIL= pro vyseky vyztuzené viakny b=
Uréeno pro Vyhody
+ Opérné talife nabizeji nejlepsi oporu pfi praci s vyseky vyztuzenymi + Dobra opora pro dokonalou Upravu povrchu
vlakny
Tvar Obj. ¢islo Primér Upnuti Tvrdost Max. otacky Bal. j.
° PAD BASIC 709995 115x22 M14 TVRD 13 300 5
709997 125x22 M14 TVRD 12 300 5
709998 180X22 M14 TVRD 8 600 5
709999 115x22 %" TVRD 13 300 5
710002 125x22 %" TVRD 12 300 5
710005 180X22 %" TVRD 8 600 5

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

VYSEKY VYZTUZENE VLAKNY UHLOVA BRUSKA

%% TYROLIT Fast Change (TFC)
PREMIBM - ZA-P45V* [ ZA-P4A5P F

na ocel, nezelezné kovy, kompozitni materialy é“( @ . . .
a gelové povlaky =

Uréeno pro

+ Pro hrubé, resp. dokonéovaci obrabéni oceli, nezeleznych kovl, kom-
pozitnich materiald a gelovych povlak

Doporucéujeme
+ Zrnitost 40 pro opracovani malych svart a bodovych svar(
+ Zrmitost 60 pro maximalni vykon pfi Ub&ru materialu

+ Zrmitost 80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

Vyhody

+ Kombinace zirkonového korundu a jedine¢né, silné papirové podlozky
pro maximalni brusny vykon a nejdelsi Zivotnost

+ Aktivni chladivo v pojivu pro studeny a Cisty vybrus

+ Systém TYROLIT Fast Change pro rychlou a snadnou vyménu kotou-
¢e diky suchému zipu

Tvar Obj. gislo Pramér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
‘ Disc 706135* 115 40 12 300 50
706136 115 60 12 300 50
706137 115 80 12 300 50
706138 115 120 12 300 50
706139* 125 40 10 500 50
706141 125 60 10 500 50
706142 125 80 10 500 50
706143 125 120 10 500 50
* Fiber podlozka
*%xx  Prislusenstvi 8"
PREMIUM pro TYROLIT Fast Change (TFC) =
Uréeno pro Vyhody

+ Opérné talife pro snadné a rychlé upevnéni kotou¢t TFC na uhlové
brusky s regulaci otacek

+ Idedlni opora pro dokon&ovaci opracovani i pfipravu povrch(

+ Diky kvalitnimu designu je vyrobek mozné pouzivat na rlizné materialy,
véetné dfeva a barev

Tvar Obj. gislo Prdmér Upnuti Tvrdost Max. otacky Bal. j.
6 PAD TFC 710006 115 M14 TVRD 13 300 5
710007 125 M14 TVRD 12 300 5
-




4.3 Hruby Cistici kotouc
Uhlova bruska

Brusivo
na podkladu




Brusivo
na podkladu
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Hrubé Cistici kotoucCe
pro uhlové brusky

Prace s uhlovou bruskou patfi pfi ruénim brouseni a v
veskerych druhd kovl. Chcete bez ndamahy odstranit rez,
barvu a lak? Nebo vam jde o to, prfedpfripravit povrchy ke
svarovani, pajeni ¢i anodické oxidaci?

Vysoce porézni nylonova vidkna, rov-  Z&dné zanadeni kotoude, dlouha Zi- a ticha, neunavuijici prace charakte-
nomérné obohacena vysoce abraziv-  votnost pfi zachovani stejnomérnosti rizuji univerzalnost nasSich hrubych
nimi brusivy, pfijmou kazdou vyzvu. vybrusu, ale také velmi malé zahfivani  gisticich kotoucu.
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Doporuceny zpusob pouziti

‘ ALL
IN ONE

o/
Kvalitativni rada Provedeni Allin One Strana
C HRUBY, A EX. HRUBY ° 231
* kK
PREMIUM
Tvary
28 VL GR Hrubé distici kotouce
(s tlumenim hluku)
%%  Hrubé gistici kotouée 87
- - - s - IN ONE
-1 0 univerzalné pouzitelné = o/
Uréeno pro Vyhody
+ K odstranovani rzi, barev a lakd, respektive k pfipravé povrchd na + Flexibilni nylonova vlakna obohacena agresivnim brusnym zrnem pro
svarovani, pajeni nebo eloxovani univerzalni pouziti a dosahovani nejlepsich vysledku
Doporuéujeme + Konstrukce zabranuje zanaseni a usazovani kotouce
+ Provedeni C HRUBY pro jemnou praci na plochach + Nizky vyvin tepla diky otevfené strukture
+ Provedeni A EX. HRUBY pro vy$&i brusny vykon a pouziti na hranach
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Provedeni Barva Bal.j. Max. Doporucené
otacky otacky
— _ 28 VL GR 898014 115x22,23 C HRUBY CERNY 5 11 000 8 600
898017 125x22,23 C HRUBY CERNY 5 9800 7 800
898018 178x22,23 C HRUBY CERNY 5 7000 6600
34206236 115x22,2 AEX.HRUBY MODRA 5 11 000 8 600
— __ 34206237 125x22,2 AEX.HRUBY MODRA 5 9800 7 800

34206238 178x22,2 AEX.HRUBY MODRA 5 7 000 6600

Brusivo
na podkladu






4.4 SCM - SURFACE CONDITIONING MATERIAL
Uhlova bruska

na podkladu
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Brusivo
na podkladu

PRIPRAVA POVRCHU MATERIALU UHLOVA BRUSKA

Vyseky SCM

pro uhlové brusky

Prace s uhlovou bruskou patfi pfi ru¢nim brouseni a v

vvvvvv

primyslu k nejddlezitéj$im pos

tupim pro opracovavani

veskerych druhd kovl. Spole¢nost TYROLIT nyni nabizi
sortiment vysekd SCM i pro pouziti v Uhlovych bruskach.

Vyseky pro pfipravu povrchu materia-
lu (SCM) kombinuji vysokou abraziv-
nost s dlouhou Zivotnosti a umoziuji
vam tak dosahnout optimalni kvality
povrchu. Pfitom mizete usetfit 2

az 3 pracovni kroky. Vyseky SCM

je mozné pouzivat univerzalné od

jednoduchého odjehleni bez defor-
mace obrobku az po perfektni Upravu
povrchu.

Diky rliznym velikostem brusného
zrna, od extra hrubého az po velmi
jemné, vam spole¢nost TYROLIT

234

nabizi Siroké pole moznosti pouziti. U
nasich vysekl pro vas mame pfi-
pravenou jesté dalsi zvlastnost. Diky
vyjimatelnému stfedovému otvoru Ize
nase vyseky upevnit na tfi nejbéznéjsi
opérné talife. Zkuste si to samil!
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Doporuceny zpusob pouziti

Kvalitativni rada Provedeni

Allin One Strana

HD EXTRA HRUBY, HRUBY, HD EXTRA STREDNI,

* %k k Sl J
T STREDNI, VELMI JEMNY

® 236, 237

Montaz vyseku SCM

Vyseky SCM jsou koncipovany pro pouziti na uhlové brus-
ce a dodavaiji se v béznych primérech 115-178 mmav
rozsahu od extra hrubé az po mimoradné jemnou zrnitost.

Obzvlasté promyslené: Diky vyjimatelnému stfedovému
otvoru Ize navic kazdy z téchto vysek( pouzivat na vSech

tfech opérnych talifich, které v naSem sortimentu
nabizime.

Barevné rozliseni

EXTRA HRUBY HRUBY

“ :

EXTRA STREDNi

STREDNi

VELMI JEMNY

Predni strana

Zadni strana I I

Tvary

SCM Vyseky

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

PRIPRAVA POVRCHU MATERIALU UHLOVA BRUSKA 236

* k Kk

PREMIUM

Kotouce SCM

univerzalné pouzitelné

Univerzalni pouzitelnost
umoznuje usetfit 1 az

3 pracovni Ukony. Univerzalni oblasti pouziti

Odnimatelny stfedovy otvor
umozfiuje montaz na nejriz-
néjsi opérné talire.

Nejlepsi trvanlivost a vyso-
ky vykon ubéru materidlu

Uréeno pro: Doporucéujeme:
Pro sniZeni drsnosti povrchu, odstranéni zbytk( barev, Pouziti na Uhlovych bruskach s regulaci ota¢ek
hlazeni povrchd, gisténi, zarovnavani svard a odjehleni Zrnitost ,EXTRA HRUBY / EXTRA STREDNI“ k &isténi,
hran

odstranéni rzi, odjehleni a pro lehky ubér materialu

Zrnitost ,,,HRUBY* k &i&téni, odstranéni rzi a natérd

a pro koncové Upravy ,Final Finish“

Zrnitost ,STREDNI“ pro lehké &isténi, odjehleni a kon-
cové upravy ,Final Finish®

Zrnitost ,VELMI JEMNY* jako posledni krok

%% Kotouce SCM ,o‘t( Fe™
IN ONE
ROENMION univerzalné pouzitelné ) o/
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Provedeni Barva Max. Doporuéené Bal. j.
otacky otacky
Disc 34299305 115x22 HD EXTRA  TMAVE HNEDY / 13 000 8-9 000 20
HRUBY MODRA
34047715 115x22 HRUBY HNEDY 13 000 8-9 000 20
34299306 115x22 HDEXTRA  TMAVE CERVENY/ 13000 8-9 000 20
STREDNI MODRA
34047720 115x22 STREDNI CERVENA 13 000 8-9 000 20
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|
Tvar Obj. cislo Rozméry Provedeni Barva Max. Doporuc¢ené Bal. j.
otacky otacky

34047722 115x22 VELMI JEMNY MODRA 13 000 8-9 000 20

34299307 125x22 HDEXTRA  TMAVE HNEDY / 12 000 7-8 500 20
HRUBY MODRA

34047727 125x22 HRUBY HNEDY 12 000 7-8 500 20

34299308 125x22 HDEXTRA  TMAVE CERVENY/ 12000 7-8 500 20
STREDN{ MODRA

34047732 125x22 STREDNI CERVENA 12 000 7-8 500 20

34047733 125x22 VELMI JEMNY MODRA 12 000 7-8 500 20

34047734 178x22 HD EXTRA  TMAVE HNEDY / 8500 5-6 000 20
HRUBY MODRA

34047735 178x22 HRUBY HNEDY 8500 5-6 000 20

34047736 178x22 HDEXTRA  TMAVE CERVENY/ 8500 5-6 000 20
STREDNI MODRA

34047755 178x22 STREDNI CERVENA 8500 5-6 000 20

34047757 178x22 VELMI JEMNY MODRA 8500 5-6 000 20

* %% Sada SCM

PREMIUM univerzalné pouzitelna

IN ONE

b J

Uréeno pro

+ Pro snizeni drsnosti povrchu, odstranéni zbytk( barev, hlazeni
povrch(, ¢idténi, zarovnavani svard a odjehleni hran nastroje

Vyhody

+ Sada SCM obsahuje vSech pét dostupnych provedeni — od EXTRA
HRUBY az po VELMI JEMNY

+ Nejlepsi trvanlivost a dobry Ubér materialu
+ Univerzalni oblasti pouziti

+ Odnimatelny stfedovy otvor umozriuje montaz na vSechny opérné
talife dostupné v sortimentu

Tvar Obj. éislo Rozméry Upnuti Max. Doporucené Bal. j.
otacky otacky
Disc 34186370 115x22 M14 13 000 8-9 000 1
34197811 125x22 M14 12 000 7-8 500 1

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu
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x4« Opérné talife Lo
BREMUM pro kotouée SCM =
Uréeno pro Vyhody
+ Pro pouziti kotou¢ SCM na Uhlovych bruskach + Opérné talite s upinacim stfedovym otvorem pro samostredici fixaci

+ Opérné talife SCM k dispozici s upinacim stfedovym otvorem anebo kotouce na opérném talifi

bez ného

Tvar Obj. éislo Primér Upnuti Tvrdost Max. otacky Bal. j.

‘ PAD SCM 34050524 115x22 M14 STREDNI 13 000 1
34050525 125x22 M14 STREDNI 12 000 1
34050358 115 M14 STREDNI 13 000 1
34050359 125 M14 STREDNI 12 000 1
34050509 178 M14 STREDNI 8500 1




4.5 Kotouce z netkané textilie
Uhlove brusky

na podkladu




Brusivo
na podkladu

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE UHLOVE BRUSKY

Kompaktni kotoucCe
pro uhlové brusky

Uhlové brusky patii k nejdtile

ZitéjSim nastrojim pro zpra-

covani véech druhl kovd v obchodnim a primyslovém
sektoru. Spolec¢nost TYROLIT pro né nabizi uceleny sorti-

ment vyrobka.

Kompakini kotouce z fady spole¢-
nosti TYROLIT predstavuiji idealni
nastroje pro obrabéni povrchll beze
zmeén v jejich geometrii (zejména pro
odstraniovani rzi a necistot). Skladaji

se z vicevrstvé netkané viny a jsou k
dispozici v hrubych i jemnych prove-
denich (podle poctu vrstev).

Na nasledujicich strankach najdete
informace o nasi fadé netkanych

kompaktnich kotoucl pro Ghlové
brusky.
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Doporuceny zpusob pouziti

‘ ALL
INONE

Kvalitativni rada Provedeni Allin One Strana
* % Kk 2 AVSTF%E,DNI', 2C JE[\/INY, 3C JEMNY, 6A ° 242,243
PREMILM STREDNI, 6 C JEMNY, 8 A HRUBY

Tvary

1UW Netkany kotou¢
(unitized wheel)

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE UHLOVE BRUSKY

2492

* k k

PREMIUM

Lisované kompaktni kotouce

univerzalné pouzitelné

+ Diky své flexibilité se
perfektné hodi na tézko
pfistupna mista.

+ Univerzalné pouzitel-
ny nastroj s maximalni
trvanlivosti

Urceno pro:

+ K odstrafiovani rzi, odjehleni, odstrafiovani $krabancd,
prolinani, hlazeni, dodate¢né opracovani a opracovani
svarl

+ Studené brouSeni a nizké
pfimazavani kotouce pro do-
sazeni nejlepsich vysledkd
z hlediska vzhledu povrchu

Doporucujeme:

+

+

+

2/3 C JEMNY k odjehleni a lesténi
2 A STREDNI k odjehleni, leéténi a na prechody

6 C JEMNY / 6 A STREDNI k odjehleni, zaobleni os-
trych hran a na prfechody

8 A HRUBY k odjehleni, zaobleni ostrych hran a na
prfechody s vy$Sim brusnym vykonem

Uhlové brusky s regulaci otaéek pro nejlepsi vysledky



KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE UHLOVE BRUSKY

243

<

%% Lisované kompaktni kotouce

PREMIUM

univerzalné pouzitelné

(
2 .‘ l ALL
/@) N I:INEI

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Provedeni Max. otacky Doporucené otacky Bal. j.
34257307 127x6x22,2 3 C JEMNY 10 000 6 000 2
34190122 127x3x22,2 6 A STREDNI 10 000 6 000 16
34190123 127x6x22,2 3 C JEMNY 10 000 6 000 8
34190124 127x6x22,2 6 A STREDNI 10 000 6 000 8
34190125 152x3x25,4 2 A STREDNI 5000 3000 16
34190209 152x3x25,4 6 A STREDNI 7500 4500 16
34190210 152x3x25,4 6 C JEMNY 7500 4500 16
34190231 152x3x25,4 8 A HRUBY 7 500 4500 16
34190274 152x6x25,4 2 A STREDNI 5000 3000 8
34190275 152x6x25,4 2 C JEMNY 5000 3000 8
34190276 152x6x25,4 3 C JEMNY 5000 3000 8
34190277 152x6x25,4 6 A STREDNI 7500 4500 8
34190279 152x6x25,4 8 A HRUBY 7500 4500 8

Brusivo
na podkladu
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4.6 Lestici program
Uhlova bruska

Brusivo
na podkladu
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Lestici program
pro uhlové brusky

Prace s uhlovou bruskou patfi pfi ruénim brouseni a v

Vg wvivzs

veskerych druhl kovid. Spole¢nost TYROLIT vam nabizi
optimalné sladény program pro lesténi kovd.

PrisluSenstvi pro lesténi nabizi spous-  optimalné sladény. doséahnout zrcadlového lesku plochy
ta dodavatel(l. Kdo ale uz nékdy U firmy TYROLIT dostanete vSechno jiz po 3 krocich. Bez ruSivého zabar-
néco lestil, vi, jak je dllezité, aby z jednoho zdroje. A Ze toto sladéni veni materidlu vlivem prehrati.

byly v8echny komponenty navzajem funguje, poznate uz pode toho, Ze Ize

Tvary

e R = e =

28PCA CONDITIONING 28PUA PRE-POLISH 28PWA POLISH Disc POLISTAR
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Doporucené otacky

PREMIUM*** PREMIUM*** PREMIUM***
CONDITIONING PRE-POLISH POLISH

115 mm -4 000 U/min 115 mm -3 500 U/min 115 mm -1 800 U/min
125 mm -3 600 U/min 125 mm -3 000 U/min 125 mm -1 500 U/min

Lestici pasty

BILA — Pfipravné lestidlo pro bily vysoky lesk (POLISH)
MODRA —Lestidlo pro modry vysoky lesk (S-POLISH)
HNEDA - Specialni hnédé lestidlo pro nezelezné kovy (POLISH-NE)

XXX, TYROLIT Lestici program
Perfektni zrcadlovy lesk
ve trech krocich

Priprava

Uprava neosetieného obrobku

Pro upravu neoSetfeného materialu az po zrcadlovy lesk jsou vhodné:
PREMIUM*** vyseky vyztuzené vlakny ZA-P48 Strana 221
PREMIUM*** lamelové kotouce 2in1 Strana 204
STANDARD** SOFTJOB Strana 208

NasSe doporuceni: Velikost zrna 120 nebo 80 podle materialu

Krok 1

Odstranéni velkych skrabancd pomoci kotou¢e PREMIUM*** CONDITIONING
Kotou¢ odstrani posledni hrubé Skrabance na opracovavané plose.

Vicerozmérna konstrukce lamel snizuje zanaseni kotouce nebo tvorbu nanost

a brani nechténému zabarveni materialu.

Doporuéeni: Zrnitost ,STREDN{“

Krok 2

Priprava povrchu pro lesténi pomoci kotou¢e PREMIUM*** PRE-POLISH
Timto kotou€em optimalné pfipravite povrchy k lesténi. Kotou¢ se

flexibilné pfizplsobi povrchu materidlu.

Doporuéeni: Zrnitost ,,JEMNY-P*

Krok 3

Lesténi pomoci kotou¢e PREMIUM*** POLISH

Pomoci tohoto modelu docilite nakonec perfektniho zrcadlového lesku.
Rdizné brusné pasty umozriuji opracovavani riiznych materiall, jako je bézna
a nerezova ocel a nezelezné kovy. 1l
Doporucéeni: SHF s lestici pastou ,,S-POLISH*

Brusivo
na podkladu
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x%x Kotouée CONDITIONING " @ . ‘
RECMIDN na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy )
Uréeno pro Vyhody
+ K odstranéni poslednich skrabanct jako krok pred naslednym + Z&dné zbarveni diky nizkému tepelnému zatizeni (zahtivani)
lesténim

+ Specialné vyvinuté tak, aby bylo mozné dosahovat nejlep$ich vysled-
k{ na thlovych bruskéach bez regulace otacek

+ Diky trojrozmérné konstrukci lamel nedochazi k zanaseni a pfimaza-
vani kotouce

Tvar Obj. cislo Rozméry Provedeni Bal.j. Max. otacky
"\ 28PCA 742155 115x22,23 HRUBY 5 12 000
742157 115x22,23 STREDNI 5 12 000
742158 115x22,23 VELMIJEMNY 5 12 000
742148 125x22,23 HRUBY 5 11 000
742153 125x22,23 STREDNI 5 11 000
742154 125x22,23 VELMIJEMNY 5 11 000
%% Kotouée PRE-POLISH & @ ‘ ’
PREMIUM na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy )
Uréeno pro Vyhody
+ Pro pfipravu povrchu k lesténi + Neékolik vrstev brusné netkané textilie pro maximalni zivotnost

a robustnost
+ Lze navic pouzit i pro mensi odjehlovaci prace

+ Specidlné vyvinuté tak, aby bylo mozné dosahovat nejlepsich vysled-
k@ na Uhlovych bruskach bez regulace otacek

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Provedeni Bal.j. Max. otacky

"\ 28PUA 742379 115x22,23 STREDNI-Q 5 12 000
742380 115x22,23 JEMNY-P 5 12 000
742381 115x22,23 VELMI JEMNY-P 5 12 000
742382 125x22,23 STREDNI-Q 5 11 000
742384 125x22,23 JEMNY-P 5 11 000

742385 125x22,23 VELMI JEMNY-P 5 11 000
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S S Kotouce POLISH

W

" (o

PREMIUM univerzalné pouzitelné = /
Urceno pro Vyhody
+ Klesténi riznych materiald + Optimalni distribuce tepla a studené brouseni diky vysoce flexibilnim
. lamelam
Doporucéujeme . L . ) .. ’ )
o . - i + Studené brouseni zabraruje vzniku nezddouciho zbarveni
+ V kombinaci s brusnou pastou zna¢ky TYROLIT pro skvély zrcadlovy
lesk
+ Neprekracujte maximalni otacky
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal.j. Max. otacky
— N 28PWA 742378 115x22,23 SHF 3 9200
' . ’ 742375 125x22,23 SHF 3 7700
¢ 200
PREMIUM na bé&znou i nerezovou ocel a nezelezné kovy =
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro podporu lesku bézné i nerezové oceli a nezeleznych kovl + Dokonaly zrcadlovy lesk v kombinaci s kotou¢i POLISH

Doporucujeme
+ POLISH - pro predlesténi na vysoky lesk
+ S-POLISH - lestidlo pro vysoky lesk

+ POLISH-NE - specidlni lestidlo pro nezelezné kovy

Obj. Cislo Rozméry Specifikace Barva Bal. j.
90PP 741230 30x20x90 POLISH BILY 2
741285 30x20x90 POLISH-NE HNEDY 2
741291 30x20x90 S-POLISH MODRA 2
741347 60x45x160 POLISH BILY 1
741348 60x45x160 POLISH-NE HNEDY 1

741349 60x45x160 S-POLISH MODRA 1

Brusivo
na podkladu
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* k Kk

PREMIUM

Sada lesticiho programu

na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy

Krok 1 — Kotouce

CONDITIONING PREMIUM***;

Odstranéni hrubych Skraban- Krok 3 — Kotouce

cl - Diky trojrozmérné kon- POLISH PREMIUM™***:

strukci lamel nedochézi k zana- Lesténi pro dokonaly

$eni a pfimazavani kotoucd. E | zrcadlovy lesk — Rizné
= | brusné pasty umozniuji
: opracovavani rliznych

materiald.

Krok 2 — Kotou¢e PRE-POLISH
PREMIUM***: Pfiprava na

lesténi — Kotou¢ se optimalné
pfizplsobi povrchu, a nabizi
tak skveély zaklad pro lesténi.

Uréeno pro:
Zrcadlovy lesk ve tfech krocich

x %% Sada lesticiho programu & @ . .
PREMIUM na bé&znou i nerezovou ocel a nezelezné kovy )
Obj. éislo Tvar Rozméry Provedeni Obj. Cislo Bal. j.
21262 28PCA 115x22,23 MEDIUM 742157 1
28PUA 115x22,23 FEIN-P 742380 1
28PWA 115x22,23 SHF 742378 1
90PP 30x20x90 S-POLISH 741291 2

"
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<
Obj. Cislo Tvar Rozmeéry Provedeni Obj. cislo Bal. j.
52433 28PCA 125x22,23 MEDIUM 742153 1
28PUA 125x22,23 FEIN-P 742384 1
28PWA 125x22,23 SHF 742375 1
90PP 00000 30x20x90 S-POLISH 741291 2
x %% POLISTAR 8" . -
PREMIUM na kamenivo =z
Uréeno pro Vyhody
+ Keramické lestici vyseky k lesténi rdiznych povrchi z kameniva + Suchy zip na zadni strané pro snadné a rychlé upevnéni k uhlové
S N brusce
+ Nejlepsi vysledky u zuly, mramoru a terasa
L + Zrnitost od 50 do 3000 pro dokonalou jakost povrchu obrobku
Doporucujeme
+ Pouzivejte vyseky se zvétSujici se zrnitosti, dokud neni dosazeno
pozadovaného vysledného vzhledu povrchu
Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Barva Bal. j.
65A 293641 100x3 D50-B CERNY 5
293643 100x3 D150-B ZELENY 5
293644 100x3 D300-B CERVENY 5
293645 100x3 D500-B MODRY 5
293737 100x3 D1000-B 2LUTY 5
293738 100x3 D2000-B BEZOVY 5
293739 100x3 D3000-B BILY 5
ELKUPS 293790 100x3xM14 1

Brusivo
na podkladu
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%% %  POLISTAR-Set Lo ‘
PREMIUM na kamenivo = 2
Uréeno pro Vyhody
+ Keramické lestici vyseky pro lesténi riznych kamennych povrchi + Sada POLISTAR obsahuje 7 riznych lesticich vysekd v zrnitosti 50,
Lo . 150, 300, 500, 1000, 2000, 3000, jakoz i podlozku s unasecim zavitem
+ Perfektni vysledky pro zulu, mramor, terrazzo M4
Obj. ¢islo Obsah Rozméry Bal. j.
293740 293641 100x3 1
293643 100x3 1
o 293644 100x3 1
293645 100x3 1
293737 100x3 1
293738 100x3 1
293739 100x3 1
293790 100x3xM14 1




4.7 QUICK-CHANGE DISCS
Miniaturni iuhlova bruska

na podkladu
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QUICK-CHANGE DISCS
pro miniaturni uhlové brusky

QUICK-CHANGE DISCS jsou jednoduché nastroje, které
|ze pouzivat bez montazniho naradi. Jednoducha manipu-
lace pri pouziti s miniaturni uhlovou bruskou

vam pfi kazdodenni praci usetfi mnoho Casu a zvysi

vasi produktivitu.

Rozsahly sortiment nabizi vyrobky
vysokeé kvality pro v&eobecné brousici
prace az po jemné opracovani povr-
chd.

Dva rlizné upinaci mechanismy za-
jistuji kompatibilitu s nejdllezit&j$imi

upinacimi systémy. Typ R je pouzitel-
ny pro upinani Lockit, PowerlLock Ill a
Roloc TR, Typ S pro SocAtt, Power-
Lock Il a Roloc TSM. Dalsi zvlastnosti
upinani Typ S je provedeni z nylonu,
diky ¢emuz nejsou disky citlivé na rez
a ostatni necistoty.

Spole¢nost TYROLIT nabizi disky
Quick-Change v fadé zrnitosti pro
nejriznéjsi materialy. Pfesvédcte
se sami o naSem mnohostranném
sortimentu.



DISKY QUICK CHANGE MINIATURNI UHLOVA BRUSKA

Doporuceny zpusob pouziti

e ALL
oe llNUNE)
Kvalitativni rada Provedeni Bézna ocel Nerezova Nezelezné PVC Drevo Allin One Strana
ocel kovy
QUICK-CHANGE DISCS MINIDISC ° 256
* %k SOFTJOB ° 256
PREMIUM
A-PO1 PEY ° ° ° ° 260, 261
ZA-P43 PC X ° 257
ZA-P48 PEY ° 258, 259
CA-P93 PE Y ° 259, 260
SCM QUICK-CHANGE DISCS EXTRA HRUBY, HRU- ° ° ) ) ° 261, 262
BY, EXTRA STREDNi
* % % At ’
PREMIUM STREDNI, VELMI
JEMNY
KOMPAKTNi KOTOUCE 2 ASTREDNI, 2 C ° 263, 264
JEMNY, 3 C JEMNY,
* % % Mg ’
PREMILM 6 A STREDNI, 6 C
JEMNY, 8 A HRUBY,
8 A STREDNI
JEMNY, STREDNI,
HRUBY
HRUBE CISTICi KOTOUCE C HRUBY, PY 264
QUICK-CHANGE DISCS A EX HRUBY
* % %
PREMIUM

Tvary

_—

QDisc-R

QDisc-S

Pad Q-Disc

Brusivo
na podkladu
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x%  Kotouée QUICK-CHANGE MINIDISCS

STANDARD g béZnou a nerezovou ocel

/.“(
)2

@@

Uréeno pro

+ Pro obrabéni a zjemnovani téZko pfistupnych mist na oceli a nerezové

oceli pomoci miniaturni Uhlové brusky

Doporuéujeme
+ Zrnitost 40/60 pro maximalni Ubér materialu

+ Zritost 80/120 pro dokoncovaci obrabéni

Vyhody

+ Rychloupinaci systém pro rychlou a pohodinou vyménu nastroje

Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
‘2. QDisc-R 679662 50 40 30 000 10
666221 50 60 30 000 10
679663 50 80 30 000 10
679664 50 120 30 000 10
666276 75 40 20 000 10
666279 75 60 20 000 10
666280 75 80 20 000 10
666421 75 120 20 000 10
x%  Kotoude SOFTJOB MINIDISCS g @ .

STANDARD  ng béznou a nerezovou ocel Zz

Urcéeno pro Vyhody

+ K obrabéni obryst a povrchl s vytvofenym profilem, k &isténi svarQ + Lehké obrabéni obtizné pfistupnych mist

a odstrariovani rzi a zbytk barev pomoci miniaturni Ghlové brusky + Vysoké flexibilita diky $iroké oblasti pousiti

Doporuéujeme

+ Zrnitost 40/60 pro maximalni Ubér materialu

+ Zrmitost 80/120 pro dokon¢ovaci obrabéni

Tvar Obj. ¢islo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
e QDisc-R 246982 50 40 30 000 10

246984 50 60 30 000 10
246985 50 80 30 000 10
246986 50 120 30 000 10
289327 75 40 20 000 10
289329 75 60 20 000 10
289330 75 80 20 000 10
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%% Vyseky QUICK-CHANGE DISCS ZA-P43 PC X Lop” @
PREMIUM 3 ocel Zz
Uréeno pro Vyhody
+ Pro hrubé brousici prace, k odstrafovani rzi a odjehleni obtizné pri- + Zirkonovy korund zaru€uje maximalni zivotnost a brusny vykon na
stupnych povrchi z oceli oceli
Doporuéujeme + Systém TYROLIT QUICK-CHANGE pro nejrychlej$i vyménu vyseku
+ Zrmitost 36/40/60 pro maximalni Ubér materialu
+ Zrnitost 80/120 pro dokon&ovaci obrabéni
Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
e QDisc-R 116061 50 36 25000 50
116065 50 40 25000 50
116097 50 60 25000 50
116111 50 80 25000 50
116115 50 120 25000 50
116127 75 36 20 000 25
116143 75 60 20 000 25
116152 75 80 20 000 25

Brusivo
na podkladu
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* kX

PREMIUM

Kotouce QUICK-CHANGE DISCS ZA-P48 PE Y

na béznou a nerezovou ocel

Vysoky brusny vykon
zarucuje maximalni Gbér
materialu.

Velmi odolny nastroj diky
trojvrstvé konstrukci vyrob-
ku v kombinaci se zirkono-
vym korundem a chladici

vrstvou

Robustni konstrukce zajis-

fuje nizké vylamovani zrn

a vysokou stélost hran.

Uréeno pro: Doporucujeme:

Pro hrubé brusné aplikace, odstranovani rzi a odjehleni Zrnitost 24/36/40/60 pro maximalni Ubér materialu

normalnich a tvrdych, obtizné pfistupnych povrchi Zrnitost 80/120 pro dokon&ovaci obrabéni

z oceli a nerezové oceli

* %% Kotouée QUICK-CHANGE DISCS ZA-P48 PE Y & @ .

PREMIUM na béznou a nerezovou ocel =
Tvar Obj. éislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
e, QDisc-R 112398 50 24 25 000 50

112401 50 36 25000 50
112406 50 40 25 000 50
112411 50 60 25000 50
112413 50 80 25 000 50
112418 50 120 25000 50
112432 75 24 20 000 25
112438 75 36 20 000 25
112447 75 60 20 000 25
112449 75 80 20 000 25
112452 75 120 20 000 25
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<

Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.

=C» _ QDisc-S 112469 50 36 25000 50
112471 50 40 25 000 50
112486 50 60 25000 50
112493 50 80 25000 50
112494 50 120 25000 50
112527 75 60 20 000 25
112532 75 80 20 000 25

* kK

PREMIUM

Kotouce QUICK-CHANGE DISCS CA-P93 PE Y

na béznou a nerezovou ocel

Maximalni brusny vykon
zarucuje maximalni ubér
materialu.

Robustni konstrukce
zajistuje nizké vylamovani
zrn a velmi vysokou stalost
Velmi odolny nastroj diky hran.
trojvrstvé konstrukci vyrob-
ku v kombinaci s keramic-
kym korundem a chladici
vrstvou

Uréeno pro: Doporucéujeme:
Pro hrubé brusné aplikace, odstrafiovani rzi a od- Zrnitost 36/40/60 pro maximalni ubér materialu

jehlovani tvrdych, obtizné pfistupnych povrchi z oceli Zrnitost 80/120 pro dokon&ovaci obrabéni
a nerezoveé oceli

Brusivo
na podkladu
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<
x4+ Kotouée QUICK-CHANGE DISCS CA-P93 PE Y & @ .
PREMIUM na béZnou a nerezovou ocel )2

Tvar Obj. ¢islo Pramér Zrnitost Max. otacky Bal. j.

= ) QDisc-R 112917 50 36 25000 50
112918 50 40 25000 50
112923 50 60 25000 50
112924 50 80 25000 50
112928 50 120 25000 50
112934 75 36 20 000 25
112935 75 40 20 000 25
112937 75 60 20 000 25
112947 75 80 20 000 25
112948 75 120 20 000 25

=Cm» _ QDisc-S 112950 50 36 25 000 50
112988 50 60 25000 50
113007 50 80 25000 50
113023 50 120 25000 50
113026 75 36 20 000 25
113031 75 60 20 000 25
113057 75 80 20 000 25
113059 75 120 20 000 25

x%% Vyseky QUICK-CHANGE DISCS A-P01 PE Y 8" @ . .
BREMIOM na ocel, nezelezné kovy, plasty a drevo = 00
Uréeno pro Vyhody
+ Pro obecné brusné aplikace na nejriiznéjsich materialech, jako jsou + Maximalni produktivita diky snadné manipulaci

ocel, nezelezné kovy, plast a drevo + Silna, dvouvrstva polyesterova podlozka pro dobrou zivotnost

Doporucujeme + Na vyzadani také v sortimentu jemnych zrn (> 120)
+ Zrnitost 24/36/40/60 pro maximalni Ubér materialu

+ Zrnitost 80/120 pro dokoncovaci obrabéni

Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.

e  QDisc-R 111567 50 36 25000 50
111570 50 40 25 000 50
111577 50 60 25000 50
111584 50 80 25 000 50
111585 50 120 25000 50
111611 75 24 20 000 25
111631 75 36 20 000 25
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|

Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.

= QDisc-R 112204 75 60 20 000 25
112205 75 80 20 000 25
112242 75 120 20 000 25

(=S» _ QDisc-S 112254 50 36 25 000 50
112273 50 50 25 000 50
112283 50 80 25 000 50
112298 50 120 25 000 50

* ok K

PREMIUM

Kotouce SCM QUICK-CHANGE DISCS

na béznou a nerezovou ocel, nezelezné kovy, plasty a dfevo

NejkratSi obrabéci ¢as
diky snadné manipulaci
a montazi

Nejlepsi trvanlivost a velice
dobry ubér materialu

Urcéeno pro:

Pro snizeni drsnosti povrchu, hlazeni povrchd, ¢isténi
a zarovnavani svar(l na nejriznéjsich materialech

Idedlni pro tézko pfistupna mista

Doporucujeme:
Zrnitost ,EXTRA HRUBY / EXTRA JEMNY* k &istén,
odstranéni rzi, odjehleni a pro lehky Uubér materialu

Univerzalni pouzitelnost
umoznuje usetfit 1 az 3 pra-

covni ukony.

Zrnitost ,HRUBY* k &i&téni, odstranéni rzi a natérd
a také pro koncové upravy ,Final Finish”

Zrnitost ,STREDNI“ pro lehké &isténi, odjehleni a kon-

cové upravy ,Final Finish®
Zrnitost ,VELMI JEMNY* jako posledni krok

Brusivo
na podkladu
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|
Kotouce SCM QUICK-CHANGE DISCS o
. - . O
* &k na béznou a nerezovou ocel, nezelezné kovy, e @ . ‘ .
PREMIUM . ﬁ
plasty a drevo
Tvar Obj. cislo Primér Provedeni Barva Max. Doporuce- Bal. j.
otacky né otacky
e , QDisc-R 34072695 50 EXTRA TMAVE HNEDY / 25 000 16 000 50
HRUBY FIALOVY
112543 50 HRUBY HNEDY 25 000 16 000 50
34072696 50 EXTRA TMAVE CERVENY /
STREDNI FIALOVY 25000 16000 50
112546 50 STREDNI CERVENA 25 000 16 000 50
112550 50 VELMI JEMNY MODRA 25 000 16 000 50
34072700 75 EXTRA TMAVE HNEDY / 20 000 13 000 25
HRUBY FIALOVY
112551 75 HRUBY HNEDY 20 000 13 000 25
34072701 75 EXTRA TMAVE CERVENY / 25 000 13 000 25
STREDNI FIALOVY
112581 75 STREDNI CERVENA 20 000 13 000 25
112588 75 VELMI JEMNY MODRA 20 000 13 000 25
=C»  QDisc-S 112589 50 HRUBY HNEDY 25 000 16 000 50
112590 50 STREDNI CERVENA 25 000 16 000 50
112591 50 VERY FINE MODRA 25 000 16 000 50
112599 75 VELMI JEMNY MODRA 20 000 13 000 25
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* k Kk

PREMIUM

Lisované kompaktni kotouce
QUICK-CHANGE DISCS

univerzalné pouzitelné

Studené brouseni a nizké
pfimazavani kotouce zaru-
¢uji maximalni zivotnost.

Kompaktni odjehlovaci
nastroje se dokonale hodi
k obrabéni téZce pfistup-
nych mist a hran.

Mékky povrch kotouce
zajistuje stabilni geometrii
povrchu obrobku.

Urceno pro: Doporucujeme:
Pro odjehleni, Cisténi, prolinani, dodatec¢né opracovani 2/3 C JEMNY k odjehleni a lesténi
a opracovani svarli na véech materialech 2 A STREDNI k odjehleni, le$téni a na prechody

6 C JEMNY /6 A STREDNI k odjehleni, zaobleni os-
trych hran a na prechody

8 A STREDNI / 8 A HRUBY k odijehleni, zaobleni os-
trych hran a na prechody s vyS$Sim brusnym vykonem

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu
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<
* % Kk Lisované kompaktni kotouce QUICK-CHANGE DISCS »p’ (o
PREMIUM univerzalné pouzitelné ) \/
Tvar Obj. cislo Primér Provedeni Max. otacky E&%tl)&uéené Bal. j.

\é QDisc-R 34190106 51 2 A STREDNI 22 000 13 000 20

34190107 51 2 C JEMNY 22 000 13 000 20

34190108 51 3 C JEMNY 22 000 13 000 20

34190110 51 6 A STREDNI 22 000 13 000 20

34190133 51 6 C JEMNY 22 000 13 000 20

34190134 51 8 A HRUBY 22 000 13 000 20

34190135 76 2 A STREDNI 15 000 9000 10

34190137 76 2 C JEMNY 15000 9000 10

34190138 76 3 C JEMNY 15 000 9000 10

34190139 76 6 A STREDNI 15 000 9000 10

34190140 76 6 C JEMNY 15 000 9000 10

34190142 76 8 A HRUBY 15000 9000 10

34201558 76 8 A STREDNI{ 15 000 9 000 10
%%  Hrubé gistici vyseky QUICK-CHANGE DISCS e @ .
(ALY na ocel, nerezovou ocel a PVC % 00

Uréeno pro Vyhody
+ Pro odstranovani rzi, barvy, laku a ochranu spodku pomoci miniaturni + Tiché a netinavné brouseni s nizkym vyvinem tepla

uhlove brusky + Struktura obohacena nylonovymi vlakny zaru€uje agresivni brouseni

Doporucujeme + Zadné umazani a zanageni vyseku
+ Provedeni C HRUBY pro jemnou préci na plochach

+ Provedeni A EX. HRUBY pro vy$si brusny vykon a pouziti na hranach

Tvar Obj. éislo Primér Provedeni Barva Max. Doporucéené Bal. j.
otacky otacky
é../ QDisc-R 112602 50 C HRUBY CERNY 10 500 6 300 20
112603 75 C HRUBY CERNY 7000 4200 10
34206231 50 AEX. HRUBY MODRA 10 500 7 000 20

34206232 75 A EX. HRUBY MODRA 7 000 4200 10
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Prislusenstvi 37
Pro DISKY QUICK CHANGE ==
Uréeno pro
+ Prislusenstvi pro QUICK-CHANGE DISCS pro montaz na mini brusky
o prdméru 50 mm a 70 mm
Tvar Obj. ¢islo Rozmeéry Tvrdost Upnuti Max. otacky Bal. j.
| PAD Q-DISC 131779 50-6x40 STREDNI R 25 000 1
—A— 131783 75-6x40 STREDNI R 20 000 1
34472191 50-6x40 TVRD R 20 000 1
131784 50-6x40 STREDNI S 25000 1
131786 75-6x40 STREDNI S 20 000 1
Prislusenstvi
Pro kotouce z netkané textilie Q-Disc
Uréeno pro
+ PfisluSenstvi pro upevnéni adaptérd Q-DISC na Ghlové brusky
Tvar Obj. ¢islo Upnuti Specifikace Max. otacky Bal. j.
» 34214177 R P ADAPTER 22 000 1
L]
w O
x%x% Sada kotouéti QUICK-CHANGE DISCS 9"
SR univerzalné pouzitelna )
Urcéeno pro Vyhody
+ Sada obsahuje kotouc¢e SCM, hrubé Eistici kotouce a kotouce vyztu- + Sada vysoce kvalitnich vyrobk{ pro véeobecné brousici prace az po
zené vlakny se specifikaci ZA-P48, ZA-P93 a A-P01 a odpovidajici jemny vybrus povrchi
upnuti
Tvar Obj. éislo Rozméry Upnuti Poznamka Bal. j.

34064598 50 & 75 R DEMOBOX 1

| —

Brusivo
na podkladu






4.8 Spiralové pasy
Prima bruska

4

Brusivo
na podkladu




Brusivo
na podkladu

SPIRALOVE PASY PRIMA BRUSKA

Spiraloveé pasy
pro primé brusky

Prfimé brusky se pouzivaji vSude tam, kde jsou vyzadovany
presné vysledky a prace v obtizné pfistupnych mistech.
Spiralové pasy TYROLIT poskytuji uzivateli podporu pfi
kazdém pracovnim ukolu. Pfesné a prece ohebné.

Diky na8im spirdlovym pastim mUzete jemné prace aZ po tvarovani slozitych

rychle a Cisté opracovavat jakékoliv obrobkd.
druhy kovd, at uz Zeleznych nebo Diky riznym velikostem zrna dostup-
nezeleznych. Moznosti pouziti sahaji nym v naSem sortimentu je pro vas

od jednoduchého odjehleni pres otevreno Siroké spektrum moznos-

ti. Samoziejmeé Ize od spolecnosti
TYROLIT ziskat i vhodné pfislusenstvi
pro snadnou montaz prfimé brusky.



SPIRALOVE PASY PRIMA BRUSKA

Doporuceny zpusob pouziti

® @ ©

Kvalitativni rada Specifikace

Bézna ocel Nerezova Nezelezné Strana
ocel kovy

* % * ZA-P43 PC X

PREMIUM

[} ® [ ] 270, 271

Tvary

Q &

Spiral Spirdlovy pas SBH pfislusenstvi

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

SPIRALOVE PASY PRIMA BRUSKA 270

* %% Spiralové pasy ZA-P43 PC X S @ . ‘
ROEMION na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy
Uréeno pro Vyhody
+ Pro jemné a odjehlovaci prace i ke tvarovani komplexnich obrobkd + Diky kombinaci zirkonu a chladiva v pojivu pro pouziti na nejriiznéjsich
z oceli, nerezové oceli a hliniku materialech
Doporuéujeme + Snadna montaz na jednu osu nebo na rozSifitelny trn
+ Zmitost 36/50/60 pro maximaini ib&r materidlu + K opracovani obtizné pfistupnych mist

+ Zrnitost 80/120 pro jemnou praci

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Zrnitost Max. otacky Bal. j.

" \‘ Spiral 706515 10x20 60 36 000 50
st ‘ 706516 10x20 80 36 000 50
706517 10x20 120 36 000 50
706519 13x25 50 36 000 50
706520 13x25 60 36 000 50
706521 13x25 80 36 000 50
706523 13x25 120 36 000 50
706524 15x30 36 36 000 50
706525 15x30 50 36 000 50
706526 15x30 60 36 000 50
706527 15x30 80 36 000 50
706528 15x30 120 36 000 50
706529 19x25 36 30 000 50
706530 19x25 50 30 000 50
706531 19x25 60 30 000 50
706533 19x25 80 30 000 50
706534 19x25 120 30 000 50
706535 22x20 36 26 000 50
706536 22x20 50 26 000 50
706537 22x20 60 26 000 50
706538 22x20 80 26 000 50
706539 22x20 120 26 000 50
706540 25x25 36 24 000 50
706541 25x25 50 24 000 50
706542 25x25 60 24 000 50
706543 25x25 80 24 000 50
706544 25x25 120 24 000 50
706545 30x30 36 19 100 50
706546 30x30 50 19 100 50
706547 30x30 60 19 100 50
706548 30x30 80 19 100 50
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<
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Zrnitost Max. otacky Bal. j.

= \ . Spiral 706550 30x30 120 19 100 50
e b 706551 38x25 36 15 000 50
706552 38x25 50 15 000 50

706553 38x25 60 15 000 50

706555 38x25 80 15 000 50

706557 38x25 120 15 000 50

706558 45x30 36 12 700 50

706559 45x30 50 12 700 50

706560 45x30 60 12 700 50

706561 45x30 80 12700 50

706562 45x30 120 12 700 50

706566 51x25 80 11 200 50

706568 60x30 36 9500 50

706569 60x30 50 9500 50

706570 60x30 60 9500 50

706571 60x30 80 9500 50

706573 60x30 120 9500 50

%k  Prislusenstvi g
PREMIUM pro spiralové pasy
Urcéeno pro Vyhody

+ Rozsifitelny pryZovy nosi¢ k upevnéni spiralovych past TYROLIT na

piimé brusky

Doporucéujeme
+ Neprekracujte maximalni otacky

+ Vyto&ené lamely pro bezpe¢nou a snadnou montaz spiralovych past

Tvar Obj. éislo Rozméry Max. otacky Bal. j.

uﬂ" * SBH 710011 10x20-6x40 44 000 5
710012 13x25-6x40 44 000 5
710013 15x30-6x40 36 000 5
710014 19x25-6x40 30 000 5
710015 22x20-6x40 26 000 5
710016 25x25-6x40 24 000 5
710017 30x30-6x40 19100 5
710018 38x25-6x40 15 000 5
710022 45x30-6x40 12700 5
710023 51x25-6x40 11200 5
710025 60x30-6x40 9500 5
710026 75x30-6x40 7 600 5

Brusivo
na podkladu






4.9 Stopkove plstené a lameloveé kotoucCe
Prima bruska
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Brusivo
na podkladu

STOPKOVE PLSTENE A LAMELOVE KOTOUCE PRIMA BRUSKA 2749

Plsténeé a lamelové stopkové brusné kotouce
pro primé brusky

Primé brusky se pouzivaji vSude tam, kde jsou vyzadovany
presné vysledky a prace v obtizné pfistupnych mistech.
Zejména v kombinaci s plsténymi a lamelovymi stopkovymi
kotouc¢i mUzZete flexibilné dosahnout optimalnich obrysu

obrobku.

Veéjitovité lamely nesouci brusné zrno
stopkovych véjifovych brusnych
kotoudt umozniuiji pfesnou praci na
v8ech povrsich. Je mozné je pouzivat
nejen na elektrickych, ale i na pneu-
matickych pfimych bruskach.

Sortiment spole¢nosti TYROLIT vSak zménam stavu obrobeného povrchu.
zahrnuje také mnozstvi plsténych Plsténé stopkové kotouce se dodavaiji
stopkovych kotoucl nejrliznéjsino s vloZzenou brusnou tkaninou i bez ni.
provedeni a tvar(. Ty se vyznacuji

vysokou pfizplsobitelnosti a jsou za-

rukou, Ze pfi jejich pouziti nedojde ke



STOPKOVE PLSTENE A LAMELOVE KOTOUCE PRIMA BRUSKA

Doporuceny zpusob pouziti

® @ ©

Kvalitativni rada Specifikace Bézna ocel Nerezova Nezelezné Strana
ocel kovy

STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE A-P01 C X ° ) ° 276, 277, 278, 279

* % %

PREMIUM
STOPKOVE LAMELOVE KOTOUCE A-B02 PC X ° ) ° 279, 280

*
BASIC

STOPKOVE LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE ) ) ° 281, 282

* %k

PREMIUM

Tvary

52 LA-C Stopkové
lamelové brusné kotouce

Rozméry

52 LAVL-C
Plstény
brusny kotou¢

52LA VL Plstény
brusny kotouc¢

Brusivo
na podkladu
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STOPKOVE PLSTENE A LAMELOVE KOTOUCE PRIMA BRUSKA 276

* k k

PREMIUM

Lamelové kotouce na stopce A-P01 C X

na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy

Flexibilni lamely pro pres-
nou praci

Maximalni Zivotnost a nej-
lepsi vysledky brouseni

Perfektni k opracovani ob-
tizné pfistupnych mist

Urcéeno pro: Doporucéujeme:
Pro rlizné aplikace na oceli, nerezové oceli a neZelez- Zritost 40/60 pro velky ubér materialu
nych kovech Zrnitost 80/120 pro univerzalni obrabéni
K matovani, predlesténi, odstrafiovani rzi nebo ¢isténi Zrnitost 150 a2 320 pro jemnou préci
povrcht

Neprekracujte maximalni otacky

* %% Lamelové kotoucée na stopce A-P01 C X SR, @ . ‘
PREMIUM na béZnou i nerezovou ocel a nezelezné kovy
Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Max. otacky Doporué¢ené Bal. j.
otacky

52LA-C 909383 10x10-3x40 80 35 000 26 000 10

909385 10x10-3x40 120 35 000 26 000 10

661085 10x10-3x40 150 35000 26 000 10

49856 20x10-6x40 60 30 000 20000 10

816831 20x10-6x40 80 30 000 20000 10

816833 20x10-6x40 120 30 000 20000 10

886805 25x15-6x40 60 26 000 18 000 10

816846 25x15-6x40 80 26 000 18 000 10
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<
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Zrnitost Max. otacky Doporuc¢ené Bal. j.
otacky
816847 25x15-6x40 120 26 000 18 000 10
909390 30x5-6x40 80 26 000 16 000 10
909393 30x5-6x40 120 26 000 16 000 10
909397 30x10-3x40 80 26 000 16 000 10
909398 30x10-3x40 120 26 000 16 000 10
959241 30x10-6x40 40 26 000 16 000 10
816855 30x10-6x40 60 26 000 16 000 10
816871 30x10-6x40 80 26 000 16 000 10
816872 30x10-6x40 120 26 000 16 000 10
816873 30x10-6x40 150 26 000 16 000 10
816874 30x10-6x40 240 26 000 16 000 10
816875 30x10-6x40 320 26 000 16 000 10
939107 30x15-6x40 40 26 000 16 000 10
816880 30x15-6x40 60 26 000 16 000 10
816893 30x15-6x40 80 26 000 16 000 10
816905 30x15-6x40 120 26 000 16 000 10
648425 40x10-6x40 60 20000 13 000 10
82078 40x10-6x40 80 20 000 13 000 10
82079 40x10-6x40 120 20 000 13 000 10
816907 40x15-6x40 60 20000 13 000 10
816908 40x15-6x40 80 20000 13 000 10
816909 40x15-6x40 120 20 000 13 000 10
816911 40x15-6x40 150 20000 13 000 10
816914 40x20-6x40 40 20 000 13 000 10
816915 40x20-6x40 60 20000 13 000 10
816916 40x20-6x40 80 20 000 13 000 10
816918 40x20-6x40 120 20000 13 000 10
816919 40x20-6x40 150 20 000 13 000 10
897078 40x20-6x40 180 20000 13 000 10
816920 40x20-6x40 240 20 000 13 000 10
816922 50x15-6x40 60 16 000 11 000 10
816923 50x15-6x40 80 16 000 11 000 10
816928 50x20-6x40 40 16 000 11 000 10
816931 50x20-6x40 60 16 000 11 000 10
816933 50x20-6x40 80 16 000 11 000 10
816934 50x20-6x40 120 16 000 11 000 10
816939 50x20-6x40 320 16 000 11 000 10
910574 50x30-6x40 40 16 000 11 000 10
816940 50x30-6x40 60 16 000 11 000 10

Brusivo
na podkladu
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278

<

* ok k

PREMIUM

Lamelové kotouce na stopce A-P01 C X
na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy

L L

Tvar Obj. Cislo Rozmeéry Zrnitost Max. otacky Doporuc¢ené Bal.j.
otacky
816941 50x30-6x40 80 16 000 11 000 10
816942 50x30-6x40 120 16 000 11 000 10
816943 50x30-6x40 150 16 000 11 000 10
433020 50x30-6x40 240 16 000 11 000 10
910572 50x30-6x40 320 16 000 11 000 10
816949 60x15-6x40 60 13 500 9000 10
816950 60x15-6x40 80 13 500 9000 10
910707 60x20-6x40 40 13 500 9000 10
816953 60x20-6x40 60 13 500 9000 10
816954 60x20-6x40 80 13 500 9000 10
816955 60x20-6x40 120 13 500 9000 10
816956 60x20-6x40 150 13 500 9000 10
433039 60x20-6x40 180 13 500 9000 10
816958 60x20-6x40 320 13 500 9 000 10
817011 60x30-6x40 40 13500 9 000 10
816959 60x30-6x40 60 13 500 9000 10
816960 60x30-6x40 80 13500 9 000 10
816961 60x30-6x40 120 13 500 9000 10
816962 60x30-6x40 150 13 500 9000 10
909368 60x30-6x40 180 13 500 9 000 10
816963 60x30-6x40 240 13500 9000 10
816964 60x30-6x40 320 13 500 9000 10
817012 60x40-6x40 40 13 500 9 000 10
816965 60x40-6x40 60 13 500 9000 10
816966 60x40-6x40 80 13 500 9000 10
816967 60x40-6x40 120 13 500 9000 10
816969 60x40-6x40 240 13500 9000 10
816971 60x50-6x40 40 13 500 9 000 10
816972 60x50-6x40 60 13500 9000 10
816973 60x50-6x40 80 13 500 9000 10
816976 80x20-6x40 60 10 000 6 000 10
910722 80x30-6x40 40 10 000 6 000 10
816981 80x30-6x40 60 10 000 6 000 10
816982 80x30-6x40 80 10 000 6 000 10
816983 80x30-6x40 120 10 000 6 000 10
816984 80x30-6x40 150 10 000 6 000 10




STOPKOVE PLSTENE A LAMELOVE KOTOUCE PRIMA BRUSKA 279
|
Tvar Obj. cislo Rozmeéry Zrnitost Max. otacky Doporuc¢ené Bal. j.
otacky

915573 80x30-6x40 240 10 000 6000 10

910720 80x30-6x40 320 10 000 6000 10

816985 80x40-6x40 60 10 000 6000 10

816986 80x40-6x40 80 10 000 6000 10

816987 80x40-6x40 120 10 000 6000 10

87910 80x50-6x40 40 10 000 6000 10

816990 80x50-6x40 60 10 000 6000 10

816991 80x50-6x40 80 10 000 6000 10

816992 80x50-6x40 120 10 000 6000 10

816993 80x50-6x40 150 10 000 6000 10

817001 80x50-6x40 240 10 000 6000 10

817003 80x50-6x40 320 10 000 6000 10
* Lamelové kotouce na stopce A-B02 PC X I @ ‘ .

ELCIS na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy
Uréeno pro Vyhody

+ Pro rdzné aplikace na oceli, nerezové oceli a nezeleznych kovech

+ K matovani, predlesténi, odstrariovani rzi nebo ¢isténi povrchid

+ Flexibilni lamely pro presnou préci

+ Perfektni k opracovani obtizné pfistupnych mist

+ Moznost pouZziti jak na elektrickych, tak i na pneumatickych strojich + Dobra Zivotnost

Doporucéujeme
+ Zmitost 40/60 pro velky ubér materialu
+ Zrmitost 80/120 pro stfedné jemné obrabéni

+ Zrnitost 180 pro jemnou praci

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Zrnitost Max. otacky Doporué¢ené  Bal.
otacky i
34054619 30x10-6x40 60 26 000 16 000 10
34054737 30x10-6x40 80 26 000 16 000 10
34054660 30x10-6x40 120 26 000 16 000 10
34054738 30x10-6x40 180 26 000 16 000 10
34054751 40x15-6x40 60 20 000 13 000 10
34054753 40x15-6x40 80 20 000 13 000 10
34054759 40x20-6x40 40 20 000 13 000 10
34054760 40x20-6x40 60 20 000 13 000 10

Brusivo
na podkladu
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280

*

BASIC

Lamelové kotouce na stopce A-B02 PC X
na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy

-2@

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Zrnitost Max. otacky Doporuc¢ené Bal.
otacky j-
52LA-C 34054783 40x20-6x40 80 20 000 13 000 10
34054784 40x20-6x40 120 20 000 13 000 10
34054785 40x20-6x40 180 20 000 13 000 10
34054787 50x15-6x40 60 16 000 11000 10
34054801 50x20-6x40 40 16 000 11000 10
34054805 50x20-6x40 60 16 000 11000 10
34054809 50x20-6x40 80 16 000 11000 10
34054812 50x20-6x40 120 16 000 11000 10
34054813 50x20-6x40 180 16 000 11000 10
34054814 50x30-6x40 40 16 000 11000 10
34054817 50x30-6x40 60 16 000 11000 10
34054820 50x30-6x40 80 16 000 11000 10
34054831 50x30-6x40 120 16 000 11000 10
34054836 60x20-6x40 60 13 500 9 000 10
34054837 60x20-6x40 80 13 500 9 000 10
34054852 60x30-6x40 40 13 500 9 000 10
34054854 60x30-6x40 60 13 500 9 000 10
34054855 60x30-6x40 80 13 500 9 000 10
34054856 60x30-6x40 120 13 500 9000 10
34054857 60x30-6x40 180 13 500 9 000 10
34054858 80x30-6x40 40 10 000 6 000 10
34054860 80x30-6x40 60 10 000 6 000 10
34054861 80x30-6x40 80 10 000 6 000 10
34054862 80x30-6x40 120 10 000 6 000 10




STOPKOVE PLSTENE A LAMELOVE KOTOUCE PRIMA BRUSKA 281

* %%  Stopkové lamelové brusné kotouce - @ . .
PREMIUM  na béznou i uslechtilou ocel a nezelezné kovy
Uréeno pro Vyhody
+ Pro dokonc&ovaci prace na oceli, nerezové oceli a barevnych kovech + R0zné velikosti zrna umoziuji dosahnout riizné drsnosti povrchu
Doporucujeme + Idedlni pro brouseni téZko dostupnych mist
+ Kotouge kombinované s brusnym platnem (VL-C) jsou vhodné pro + Nejdelsi Zivotnost

zvyseny lbér materialu + Brouseni materidlu bez zmény integrity povrchu
+ PlIsténé kotouce (LA-VL) jsou vhodné pro findlni jemnou praci

+ Pouziti na nastavitelnych pfimych bruskach

Tvar Obj. éislo Rozméry Zrnitost Provedeni Max. Doporuc¢ené Bal. j.
otacky otacky

52 LAVL 570473 40x20-6x40 A HRUBY 9000 7 500 10
908708 40x20-6x40 A STREDNI 9 000 7 500 10

908712 40x20-6x40 A JEMNY 9 000 7 500 10

388126 40x20-6x40 A VELMI JEMNY 9 000 7 500 10

136087 50x30-6x40 A STREDNI 8000 6 000 10

136090 50x30-6x40 A VELMI JEMNY 8 000 6 000 10

908854 50x50-6x40 A STREDNI 8000 6 000 10

570485 60x30-6x40 A HRUBY 7 000 5000 10

908784 60x30-6x40 A STREDNI 7 000 5000 10

908794 60x30-6x40 A JEMNY 7 000 5000 10

908795 60x30-6x40 A VELMI JEMNY 7 000 5000 10

34054620 60x50-6x40 A HRUBY 7 000 5000 10

908710 60x50-6x40 A STREDNI 7 000 5000 10

908715 60x50-6x40 A JEMNY 7 000 5000 10

34054651 60x50-6x40 A VELMI JEMNY 7 000 5000 10

908862 80x50-6x40 A HRUBY 6 000 4 000 10

372339 80x50-6x40 C STREDNI 6 000 4000 10

908711 80x50-6x40 A STREDNI 6 000 4000 10

908717 80x50-6x40 A JEMNY 6 000 4000 10

908796 80x50-6x40 A VELMI JEMNY 6 000 4000 10

I 52LAVL-C 34053446 40x20-6x40 60 A HRUBY 9 000 7 500 10
E 908775 40x20-6x40 80 A STREDNI 9000 7 500 10
908779 40x20-6x40 150 A JEMNY 9000 7 500 10

34053447 50x30-6x40 60 A HRUBY 8 000 6 000 10

136161 50x30-6x40 80 A STREDNI 8000 6 000 10

457370 50x30-6x40 150 A JEMNY 8 000 6 000 10

136164 50x30-6x40 240 A VELMI JEMNY 8000 6 000 10

148718 50x50-6x40 120 A STREDNI 8000 6 000 10

Brusivo
na podkladu
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STOPKOVE PLSTENE A LAMELOVE KOTOUCE PRIMA BRUSKA

<

*kxx Stopkové lamelové brusné kotouce

PREMIUM

na béznou i uslechtilou ocel a nezelezné kovy

—-200

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Zrnitost Provedeni Max. Doporuéené Bal. j.
otacky otacky

. I 52LAVL-C 148722 50x50-6x40 240 A VELMI JEMNY 8 000 6 000 10
ﬁ 263249 60x30-6x40 60 A HRUBY 7 000 5000 10
910902 60x30-6x40 80 A STREDNI 7 000 5000 10

908780 60x30-6x40 150 A JEMNY 7 000 5000 10

908821 60x30-6x40 240 A VELMI JEMNY 7 000 5000 10

136168 60x40-6x40 80 A STREDNI[ 7 000 5 000 10

136173 60x40-6x40 240 A VELMI JEMNY 7 000 5000 10

34054652 60x50-6x40 60 A HRUBY 7 000 5000 10

34054655 60x50-6x40 80 A STREDNI 7 000 5000 10

34054658 60x50-6x40 150 A JEMNY 7 000 5000 10

239448 80x30-6x40 240 A VELMI JEMNY 6 000 4000 10

908871 80x50-6x40 60 A HRUBY 6 000 4000 10

910864 80x50-6x40 80 A STREDNI 6 000 4000 10

136193 80x50-6x40 120 A STREDNI 6 000 4000 10

910853 80x50-6x40 150 A JEMNY 6 000 4 000 10

908823 80x50-6x40 240 A VELMI JEMNY 6 000 4000 10

908872 100x50-6x40 60 A HRUBY 4 000 3000 10

910890 100x50-6x40 80 A STREDNI 4000 3000 10

908826 100x50-6x40 150 A JEMNY 4000 3000 10

908825 100x50-6x40 240 A VELMI JEMNY 4 000 3000 10
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Brusivo
na podkladu

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE PRIME BRUSKY

Kotouce z netkané textilie
pro primé brusky

Primé brusky se pouzivaji v pfipadech, kdy je nutné presné
opracovat obtizné pfistupna mista. Spolecnost TYROLIT
nabizi uceleny sortiment netkanych a navinutych kompakt-

nich kotoucd.

Kotouce z netkané textilie z rady spo-
le€nosti TYROLIT predstavuji idealni
nastroje pro obrabéni povrchl beze
zmeén v jejich geometrii (zejména pro
odstrafiovani rzi a necistot). Skladaji
se z vicevrstvé netkané viny a jsou k
dispozici v hrubych i jemnych prove-
denich (podle poctu vrstev). Diky své

mékké strukture se kompaktni kotou-
¢e MMF (multi metal finishing — pro
povrchové Upravy kovd) zvlasté hodi
k dokon&ovacimu obrabéni vSech
kovovych povrch(, zatimco kotouce
DB (deburring — pro odjehleni) jsou
obzvlast tvrdé diky nékolika pouzitym
vrstvam a vysokému tlaku, a jsou

284

L

tedy vhodné pro odjehlovaci prace.
Na nasledujicich strankach najdete
informace o nasi fadé kompaktnich
netkanych a navinutych kotouc¢d pro
pfimé brusky.



KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE PRIME BRUSKY

Doporuceny zpusob pouziti

’
‘ ALL
INONE

Kvalitativni rada Provedeni

Allin One Strana

* % Kk 2A STF}EDNI", 2A HRUB\'(, 2C HRUB\:(,
PREMILM 2 C STREDNI, 2 C JEMNY, 3 C JEMNY,
5 A STREDNI, 6 A STREDNI,
6 C JEMNY, 8 A HRUBY

® 286, 287,
288

Tvary

1UW Netkany kotou¢ 1CW Navinuty kotou¢
(unitized wheel) (convolute)

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE PRIME BRUSKY

* k Kk

PREMIUM

Lisované kompaktni kotouce

univerzalni pouziti

Studené brouseni a nizké
pfimazavani kotouce pro
velmi dlouhou Zivotnost

Bez zmény geometrie
povrchu obrobku diky
kompaktnim kotou¢tm

Uréeno pro:
K odstranovani rzi, odjehleni, odstrarovani $krabanca,
prolinani, hlazeni, dodate€nému opracovani a opraco-
vani svard

%%k % Lisované kompaktni kotouce
(LY univerzalni pouziti

Pouzitelné na obtizné
pfistupnych mistech

Doporuéujeme;
2/3 C JEMNY k odjehleni a lesténi
2 A STREDNI k odjehleni, le$téni a na prechody
6 C JEMNY / 6 A STREDNI k odjehleni, zaobleni os-
trych hran a na prechody

8 A STREDNI / 8 A HRUBY k odjehleni, zaobleni os-
trych hran a na prechody s vy$Sim brusnym vykonem

Pouziti pfimé brusky s regulaci otacek

e @

Tvar Obj. éislo Rozméry Provedeni Max. Doporuc¢ené Bal. j.
otacky otacky
1uw 34201993 25x25x4,8 2 A STREDNI 30 000 18 000 25
° 34201994 25x25x4,8 2 C JEMNY 30 000 18 000 25
34201995 25x25x4,8 3 C JEMNY 30 000 18 000 25
34201996 25x25x4,8 6 A STREDNI 35 000 21000 25




KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE PRIME BRUSKY 287
|
Tvar Obj. Cislo Rozméry Provedeni Max. Doporuéené Bal. j.
otagky otagky
34201998 25x25x4,8 8 A HRUBY 35 000 21000 25
34189233 51x6x6,3 2 A STREDNI 16 000 9600 25
34189994 51x6x6,3 2 C JEMNY 16 000 9600 25
34189995 51x6x6,3 3 C JEMNY 16 000 9600 25
34189996 51x6x6,3 6 A STREDNI 22 000 13 200 25
34189997 51x6x6,3 6 C JEMNY 22 000 13 200 25
34189999 51x6x6,3 8 A HRUBY 22 000 13 200 25
34204206 76x3x6,3 6 A STREDNI 18 000 10 800 50
34189552 76x6x6,3 2 A STREDNi 15 000 9000 25
34189553 76x6x6,3 2 C JEMNY 15 000 9000 25
34189557 76x6x6,3 3 C JEMNY 15 000 9000 25
34189554 76x6x6,3 6 A STREDNI 18 000 10 800 25
34189555 76x6x6,3 6 C JEMNY 18 000 10 800 25
34189556 76x6x6,3 8 A HRUBY 18 000 10 800 25
34257640 152x6x12,7 2 C JEMNY 5000 3000 2
34190233 152x6x12,7 2 A STREDNI 5000 3000 8
34190235 152x6x12,7 2 C JEMNY 5000 3000 8
34190236 152x6x12,7 3 C JEMNY 5000 3000 8
34190237 152x6x12,7 6 A STREDNI 7 500 4500 8
34190238 152x6x12,7 6 C JEMNY 7 500 4500 8
34190239 152x6x12,7 8 A HRUBY 7 500 4500 8
34190280 152x13x12,7 2 A STREDNI 5000 3000 4
34190291 152x13x12,7 2 C JEMNY 5000 3000 4
34190293 152x13x12,7 6 A STREDNI 7500 4500 4
34190294 152x13x12,7 6 C JEMNY 7 500 4500 4
34190297 152x25x12,7 2 A STREDNI 5000 3000 2
34190299 152x25x12,7 3 C JEMNY 5000 3000 2
34190301 152x25x12,7 6 A STREDNI 7500 4500 2
34190302 152x25x12,7 6 C JEMNY 7 500 4500 2
34190303 152x25x12,7 8 AHRUBY 7500 4500 2

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE PRIME BRUSKY 288

* % %  Vinute kompakini kotouce MMF et (mﬁ?hs,
BaEMUM univerzalné pouzitelné N
Uréeno pro Vyhody
+ Pro rzné dokonc¢ovaci prace na véech kovovych povrsich + Finalni dokonc¢eni povrch(
Doporuéujeme + Velmi mékka struktura umozniuje obrobek brousit beze zmén
geometrie

+ Pouziti na nastavitelnych pfimych bruskach
+ Univerzalni pouziti

Tvar Obj. Cislo Rozméry Provedeni Max. otacky Etoa%tl)(;uéené Bal. j.
1CW 34200686 152x25x25,4 2 C HRUBY 6 000 3600 2
34200687 152x25x25,4 2 C STREDNI 6 000 3 600 2
34200688 152x25x25,4 5 A STREDNi 6 000 3 600 2
34200689 152x50x25,4 2 C HRUBY 6 000 3 600 1
34200690 152x50x25,4 2 C STREDNi 6 000 3 600 1
34200712 152x50x25,4 5 A STREDNi 6 000 3 600 1
Prlslusevnstw o g
Pro kotouce z netkané textilie
Uréeno pro
+ Snadnd a bezpe¢na montaz kompaktnich kotou¢l na pfimé brusky
Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.

ﬁ_ﬁ_ﬁ#a’? 34214172 25x25x4,8 uw 1
e ia)




KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE PRIME BRUSKY

289
HI|n_|koye prlruby ) D
pro vinuté kompaktni kotouce
Uréeno pro
+ Hlinikové pfiruby pro upevnéni vinutych kompaktnich kotou&t
Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Bal. j.
\ 846442 S6/H6/L6 SS174 1
N
& 905336 S6/H13/L52 SS597 1
- , Ve w O
*%x% Sada lisovanych kompaktnich kotoucu R
PREMIUM univerzalni pouziti
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro rdzné jemné prace na vdech kovovych povrsich + Sada obsahuje kompaktni kotouce pro uhlovou brusku, QUICK-

CHANGE DISC pro miniaturni Uhlovou brusku, pro pfimou brusku
i stojanovou brusku

+ Sada obsahuje také potfebné prislusenstvi a nastavce

Obj. cislo Rozméry Specifikace Poznamka Bal. j.

34270968 50-150 UW + CW DEMOBOX 1

Brusivo
na podkladu
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4.11 Hrub
Prima bruska




Brusivo
na podkladu

HRUBE CISTICI KOTOUCE PRIMA BRUSKA 292

Hrubé Cistici kotoucCe
pro primé brusky

Primé brusky se pouzivaji vSude tam, kde jsou vyzadovany
presné vysledky a prace v obtizné pristupnych mistech.
Chcete bez ndmahy odstranit rez, barvu a lak? Nebo vam
jde o to, predpfipravit povrchy ke svarovani, pajeni €i ano-
dické oxidaci?

Vysoce porézni nylonova vlakna, rov-  vybrusu, ale také velmi malé zahfivani Tvary
nomeérné obohacena vysoce abraziv- a ticha, neunavuijici prace charakte-

nimi brusivy, pfijmou kazdou vyzvu. rizuji univerzalnost nasich hrubych

Z4dné zanaseni kotoude, dlouha Zi- disticich kotoucu.

votnost pfi zachovani stejnomérnosti
1GR Hruby Cistici kotou¢

Doporucéeny zpusob pouziti

Kvalitativni rada Provedeni Allin One Strana

C HRUBY, ° 293
* ok ok A EX. HRUBY

PREMIUM




HRUBE CISTICI KOTOUCE PRIMA BRUSKA 293
* %%  Hrubé Cistici kotouce I
L IN ONE
BEEMIUM univerzalné pouzitelné o/
Uréeno pro Vyhody
+ K odstranovani rzi, barvy a laku, respektive k pfipravé povrchd na + Flexibilni nylonovéa vldkna obohacend agresivnim brusnym zrnem pro
svarovani, pajeni nebo eloxovani univerzalni pouziti
Doporuéujeme + Konstrukce zabrariuje zanaseni a usazovani kotouce
+ Provedeni C HRUBY pro jemnou praci na plochach + Nizky vyvin tepla
+ Provedeni A EX. HRUBY pro vy$&i brusny vykon a pouziti na hranach
+ Mozné upnuti dvou kotou¢l 1GR pfi pouziti del$iho upinaciho trnu —
Ize tak ziskat vy$Si kontaktni plochu
+ Pouziti pfimé brusky s regulaci otacek
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Provedeni Barva Max. Doporuéené  Bal. j.
otacky otacky
898048 75x13x8 C HRUBY CERNY 10 500 8000 5
898044 100x13x13 C HRUBY CERNY 8000 6 000 5
898051 150x13x13 C HRUBY CERNY 5300 4100 5
943168 200x13x13 C HRUBY CERNY 4000 3000 5
34206234 100x13x13 AEX.HRUBY MODRY 8 000 6 000 5
34206235 150x13x13 AEX.HRUBY MODRY 5300 4100 5
Adaptér pro primé brusky A
pro hrubé cCistici kotouce
Uréeno pro
+ Umozriuje snadné a bezpecné upnuti kompaktnich kotou¢l na piimou
brusku
Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
Q’ 100SS 905335 S6/H8/L67 SS596 1
\‘: 905336 S6/H13/L52 SS597 1
905337 S8/H13/L67 SS598 1

=

Brusivo
na podkladu






4.12 Pasy
Pasova bruska

Brusivo
na podkladu




Brusivo
na podkladu

PASY PASOVA BRUSKA

Pasy

pro miniaturni pasové brusky, prenosné pasové
brusky a kontaktni brusky

V této kapitole najdete pasy na opracovavani kov(
a dreva v rliznych velikostech pro miniaturni pasové brus-
ky, pfenosné pasové brusky a velké stacionarni kontaktni

brusky.

Podle typu pouziti nabizime vzdy ten alu rychlou a snadnou moznost, jak
spravny pas pro optimalni vysledek, brousit kovy.

af uz je pozadovana dlouha zivotnost,

maximalni Ubér nebo perfektni Uprava  Nabizime také vyrobky s riizné

povrchu. Zejména pasy s integrova- ohebnymi podlozkami a dodatecné
nym keramickym zrnem nabizeji diky nanesenym krycim lakem. S jejich
vysokému vykonu pfi Ubéru materi- pomoci je mozné opracovavat i tvrdsi

Tvary

Belt 1 Pro miniaturni
pasové brusky

-_— =

Belt 2 Pro pfenosné Belt 3 Pro kontaktni
pasové brusky brusky

materialy jako uSlechtilou ocel, slitiny,
konstrukéni ocel a nezelezné kovy.
Opracovavat Ize ale i dfevo, barvy

a laky. Brusiva na podlozce znacky
TYROLIT byla vyvijena s orientaci na
pouziti a dosahuji proto pfi kazdoden-
nim pouzivani nejlepsich vysledku.



PASY PASOVA BRUSKA 297

- Ve V4 o
Spoje brusnych pasu
Pasy spolecnosti TYROLIT se dodavaji se dvéma rdznymi typy spojl.

JTS (Joint Tape Straight) JOT (Joint Overlap Top)
prednostné pro opracovavani kov( prednostné pro opracovavani dieva

AMMAAAAAAAARAAAL AMAA ~====0AAA

Doporuéeny zpusob pouziti

® ©@ & © © ©

Kvalitativni fada Provedeni Bézna ocel Nerezova Nezelezné Plast Drevo Allin One Strana
ocel kovy
ZA-P4S8PEYF ° ° ° 298
* % %
PREMIUM ZA-P41 PC X ° ® 298, 302, 303
ZA-P48 PEY [ ] [ J 302
ZA-P43 PEY ® [ 303
CA-P93 ] [ J 301
A-B06 PC X ® ] [ ] 299
*
BASIC
PASY SCM FLEX ° 300
% %k HRUBY, ° 303
PREMIUM STREDNI,

VELMI JEMNY

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

PASY PASOVA BRUSKA 298

+ %%  Miniaturni pasy ZA-P48 PEY F / ZA-P41 PC X % @ . .
PREMIUM na béznou i nerezovou ocel a hlinik
Uréeno pro Vyhody
+ Pro univerzalni pouZziti na oceli, nerezové oceli a hliniku pomoci minia- + Zirkonovy korund a ptidavna chladici vrstva pro maximalni Zivotnost
turnich pasovych brusek a studené brouseni
Doporuéujeme + Velmi vysoky vykon Ubéru materialu
+ Zrnitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Gbéru materialu + ZA-P48 Podlozka z polyesterové sitoviny s chladici vrstvou pro vyssi

) . brusny vykon, chladnéjsi brouseni a stalost hran
+ Zmitost 80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Spoj Bal. j.
—— Belt 1 706292 9x533 40 JTS 33
706293 9x533 60 JTS 33
706295 9x533 80 JTS 33
706299 9x533 120 JTS 33
706300 10x330 40 JTS 20
706301 10x330 60 JTS 20
706302 10x330 80 JTS 20
706303 10x330 120 JTS 20
706306 12x330 60 JTS 20
706309 12x457 40 JTS 20
706310 12x457 60 JTS 20
706311 12x457 80 JTS 20
706313 12x533 40 JTS 20
706314 12x533 60 JTS 20
706315 12x533 80 JTS 20
706316 12x533 120 JTS 20
706317 13x455 40 JTS 20
706318 13x455 60 JTS 20
706320 13x455 80 JTS 20
706323 13x455 120 JTS 20
706337* 20x480 60 JTS 20
706341* 20x520 40 JTS 20
706342* 20x520 60 JTS 20
706343* 20x520 80 JTS 20
706344* 20x520 120 JTS 20
706345* 29x533 40 JTS 20

*ZA-P41 PC X



PASY PASOVA BRUSKA

* Pasy A-B06 PC X

BASIE univerzalni pouziti

®

ALL
IN ONI

Uréeno pro

+ Pro obrabéni rliznych materiall, zejména dfeva, pomoci pfenosné

ruéni brusky s brusnym papirem
Doporucujeme
+ Zrnitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu

+ Zrnitost 80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

Vyhody

+ Univerzalné pouzitelné

+ Dobra zivotnost

+ Vysoky vykon Ubéru materialu

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Zrnitost Spoj Bal. j.

- Belt 2 706368 75x457 40 JoT 10
@ 706369 75x457 60 JoT 10
706370 75x457 80 JoT 10

706371 75x457 100 JOoT 10

706372 75x457 120 JoT 10

706383 75x533 40 JOT 10

706384 75x533 60 JOoT 10

706385 75x533 80 JOT 10

706386 75x533 100 JOoT 10

706387 75x533 120 JOT 10

706404 100x610 40 JOT 10

706405 100x610 60 JOT 10

706406 100x610 80 JOoT 10

706407 100x610 100 JOT 10

706408 100x610 120 JOT 10

741455 100x690 40 JOT 10

741460 100x690 60 JOT 10

741464 100x690 80 JOT 10

741471 100x690 100 JOT 10

741474 100x690 120 JOT 10

Brusivo
na podkladu
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PASY PASOVA BRUSKA

300

* k Kk

PREMIUM

Pasy SCM

univerzalné pouzitelné

Vynikajici hospodarnost diky
maximalnimu vykonu pfi ubé-
ru materialu a kratké obrabéci
dobé obrobku

Robustni konstrukce
pasl zarucuje maximalni

trvanlivost.
Urcéeno pro: Doporucéujeme:
Pro snizeni drsnosti povrchu, hlazeni povrch, ¢isténi Zrnitost ,HRUBY* k gi$téni, odstranéni rzi a natérd
a zarovnavani svarll pomoci stacionarni pasové brusky a pro koncové upravy ,Final Finish“

Y %k Pa’sy SCM

PREMIUM univerzalné pouzitelné

Zrnitost ,STREDNI“ pro lehké &iéténi, odjehleni a kon-
cové upravy ,Final Finish®

Zrnitost ,VELMI JEMNY* jako posledni krok

& ©

Tvar

Obj. ¢islo

Rozmeéry Provedeni Specifikace Barva Bal. j.

@ Belt 2

34206205

90x395mm  STREDNI FLEX CERVENY/SVETLE ZELENY 5




PASY PASOVA BRUSKA

301

* k k

PREMIUM

Pasy CA-P93 PEY

na béznou a nerezovou ocel

Nejvétsi mozny ubér materialu
diky pouziti keramického zrna

Samoostfici zrno pro trva-

le dobry vysledny vzhled
povrchu pfi sou¢asné nizkém
pracovnim zatizeni uzivatele

Urceno pro:

Doporucujeme:

K opracovani normalni a tvrdé oceli i nerezové oceli

pomoci pasovych brusek

+%% Pasy CA-P93PEY

PREMIUM na béZnou a nerezovou ocel

Chladici vrstva pro velmi
studené brouseni

Zrnitost 24/36/40 pro maximalni vykon pfi ubéru
materialu

Zritost 60/80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

y WCA

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Zrnitost Spoj Bal. j.
Belt 3 34168478 75x2000 24 JTS 10
@ 34168479 75x2000 36 JTS 10
34168480 75x2000 40 JTS 10
34168481 75x2000 60 JTS 10
34168482 75x2000 80 JTS 10
34168483 75x2000 120 JTS 10
34221594 150X2000 36 JTS 10
34218343 150X2000 40 JTS 10
34218356 150X2000 60 JTS 10
34228323 150X2000 80 JTS 10

Brusivo
na podkladu
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PASY PASOVA BRUSKA 302

%% PasyZA-P48PEY

na béznou a nerezovou ocel A @ .

PREMIUM

Uréeno pro Vyhody

+ Pro naro¢né aplikace na normalni a tvrdé oceli i nerezové oceli, + Vynikajici vykon pfi Ubéru materidlu a idealni pro obrabéni s vysokym
obzvlasté pro pouziti za sucha pritlakem diky pouZiti tvrdého zirkonu

Doporuéujeme + Nizky vyvin tepla pfi brouseni diky vrstvé aktivniho chladiciho

. o o » prostfedku
+ Zrnitost 36/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu

. i + Odolna polyesterova tkanina pro robustni konstrukci past
+ Zrnitost 80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Spoj Bal. j.
Belt 3 706473 75x2000 36 JTS 10
706474 75x2000 60 JTS 10
706475 75x2000 80 JTS 10
706477 75x2000 120 JTS 10
Y
REEMIUM na ocel a nezelezné kovy A 2
Uréeno pro Vyhody
+ Pro naro¢né aplikace na oceli a nezeleznych kovech + Vynikajici vykon pfi Ubéru materidlu a idedlni pro obrabéni s vysokym

+ Zejména téZ k pouziti za mokra spolu s olejem, emulzi &i vodou pritlakem diky pouZiti tvrdého zirkonu

. + Nizky vyvin tepla pfi brouseni diky aktivnimu chladivu v pojivu
Doporucujeme

. NP s L, + Odolna smésna tkanina pro robustni konstrukci pasd
+ Zrnitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu

. . + Na vyzadani dostupné v zrnitostech 24, 36 a 100
+ Zrnitost 80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

Tvar Obj. gislo Rozméry Zrnitost Spoj Bal. j.
Belt 3 706422 50x1000 80 JTS 12
@ 706463 75x2000 40 JTS 10
706464 75x2000 60 JTS 10
706465 75x2000 80 JTS 10
706466 75x2000 120 JTS 10
706494 100x915 60 JTS 10
706497 100x915 80 JTS 10
706499 100x915 120 JTS 10
706500 100x1000 40 JTS 12
706501 100x1000 60 JTS 12
706502 100x1000 80 JTS 12




+ Pro naro¢né aplikace na oceli a nezeleznych kovech

+ Zejména téZ k pouziti za mokra spolu s olejem, emulzi ¢i vodou

Doporuéujeme

+ Zrnitost 36/40/60 pro maximalni vykon pfi iUbéru materialu

+ Zrnitost 80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

PASY PASOVA BRUSKA 303
<
Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Spoj Bal. j.
Belt 3 706503 100x1000 120 JTS 10
706504 150x2000 40 JTS 10
706506 150x2000 60 JTS 10
706507 150x2000 80 JTS 10
*x k% PasyZA-P43PEY gy @ . @
BEEMIDM na ocel a nezelezné kovy A
Uréeno pro Vyhody

+ Vynikajici vykon pfi Ubéru materidlu a idedlni pro obrabéni s nizkym

+ Nizky vyvin tepla pfi brouseni diky aktivnimu chladivu v pojivu

a stfednim pfitlakem

+ Tuha polyesterova tkanina pro maximalni vykon pfi Ubéru materidlu

Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Spoj Bal. j.
Belt 3 706467 75x2000 36 JTS 10
706469 75x2000 40 JTS 10
706470 75x2000 60 JTS 10
706471 75x2000 80 JTS 10
706472 75x2000 120 JTS 10
+* %k Pasy SCM e (G
BEEMIONM univerzalné pouzitelné a
Uréeno pro Vyhody

+ Pro snizeni drsnosti povrchu, hlazeni povrch(, ¢isténi a zarovnavani

o Mix

svarl pomoci pfenosnych pasovych brusek

a kratké obrabéci dobé obrobku

+ Vynikajici hospodarnost diky maximalnimu vykonu pfi Ub&ru materialu

Doporuéujeme + Robustni konstrukce past zaru¢uje maximalni trvanlivost.
+ Zitost ,HRUBY* k &i&téni, odstranéni rzi a natér(l a pro koncové + Kompletni sortiment
Upravy ,Final Finish*
+ Zrnitost ,STREDNI* pro lehké &isténi, odjehleni a koncové Upravy
»Final Finish*
+ Zmitost ,VELMI JEMNY* jako posledni krok
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Provedeni Spoj Barva Bal. j.
Belt 3 34049731 75x2000 HRUBY JTs HNEDY 4
@ 34049732 75x2000 STREDNI JTS CERVENY 4
34049734 75x2000 VELMI JEMNY  JTS MODRY 4

Brusivo
na podkladu






8 4.13 Role
Ruchni a vibracni brouseni

Brusivo
na podkladu




Brusivo
na podkladu

ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 306

Role
pro rucni a
vibracni brouseni

Kazdé jemné opracovani povrchu vyzaduje jeho
dikladnou pfipravu. Tu je mozné provadét budto
ru¢né, nebo vibraéni bruskou.

Rucné se opracovava hlavné drevo, krycim laku a hlazeni kompozitnich Tvary
barvy nebo laky. Ru¢né je rovnéz materiald.

mozné zvladnout jednoduché od- Pro tyto Ucely od nas ziskate brusné

jehleni. Pokud je vSak tfeba proveést role v nejriznéjsich provedenich, jako

perfektni mezibrus, doporu¢ujeme tkanina, papir a plst. S nimi mizete

pouzit vibraéni brusku. Takto je moz- stejné dobre opracovavat snadno a Roll

né realizovat i dokonc¢ovaci prace na flexibilné jakykoli material.



ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI

307

Doporuceny zpusob pouziti

® © © €

l ALL
IN ONE

./
Kvalitativni rada Provedeni Bézna ocel Nezelezné Barva/lak Drevo Za mokra Plast All in One Strana
kovy
ROLE BRUSNEHO PAPIRU A-P0O7 P C ° ° ° ) ° 308
* %k
PREMIUM
ROLE BRUSNEHO PAPIRU  A-P21 D ° ° 308, 309
* % %
PREMIUM
ROLE BRUSNEHO PLATNA A-B01 C JX ° 310, 311
A-BO1C JJ 311,312
*
BASIC
ROLE PLSTI PLATNA A HRUBY, ° 313
A STREDNI,
A JEMNY,
* % % R
TRy A VELMI JEMNY,
C ULTRA JEMNY,
A GP-ZELENY

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 308

%% Papirové archy A-PO7 P C a @ . . . @
LIS I na ocel, nezelezné kovy, difevo, barvy a laky

Uréeno pro Vyhody

+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilaéni bruskou + S podlozkou zuSlechténou latexem pro optimalni vysledky pfi pouziti

— - . . . o . . s za mokra i za sucha
+ K pfizplsobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu nate-

r0 a véeobecnym pfipravam povrchu + Uzavreny kryci lak pro vynikajici Upravu povrchu

+ Univerzalné pouzitelné

Tvar Obj. éislo Rozméry Zrnitost Bal. j.
Roll 705945 100x50M 60 1
705946 100x50M 80 1
705947 100x50M 100 1
705948 100x50M 120 1
705959 100x50M 150 1
705960 100x50M 180 1
705962 100x50M 240 1
705965 115x50M 60 1
705966 115x50M 80 1
705967 115x50M 100 1
705968 115x50M 120 1
705969 115x50M 150 1
705970 115x50M 180 1
705972 115x50M 240 1

* % K Role papiru A-P21 D o
PREMIUM na plast, drevo, barvy a laky d . .

Uréeno pro Vyhody

+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilacni bruskou + Optimalni feSeni pro brouseni za sucha diky otevienému rozdéleni zrn

+ K prizpisobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu nats- na lehké papirové podiozce

rl a v8eobecné pfipravé povrchu + Porovity kryci lak chrani pfed usazovanim a umoznuje dosahovat
vynikajici Upravy povrchu

+ Univerzalné pouzitelné




ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 309

Brusivo

na podkladu

<

Obj. cislo Rozméry Zrnitost Bal. j.

e “:* &ﬁ\% Roll 34231862 100x5M 40 1

\ © Fa 34231863 100x5M 60 1

%:‘“W = 34231864 100x5M 80 1

i 34231865 100x5M 100 1

34231866 100x5M 120 1

34231867 100x5M 150 1

34231868 100x5M 180 1

34231869 100x5M 240 1

34231870 115x5M 40 1

34231871 115x5M 60 1

34231872 115x5M 80 1

34231873 115x5M 100 1

34231874 115x5M 120 1

34231875 115x5M 150 1

34231876 115x5M 180 1

34231877 115x5M 240 1

34230618 100x50M 40 1

34230619 100x50M 60 1

34230620 100x50M 80 1

34230631 100x50M 100 1

34230632 100x50M 120 1

34230633 100x50M 150 1

34230634 100x50M 180 1

34230635 100x50M 240 1

34230636 115x50M 40 1

34230637 115x50M 60 1

34230638 115x50M 80 1

34230639 115x50M 100 1

34230640 115x50M 120 1

34230641 115x50M 150 1

34230642 115x50M 180 1

34230643 115x50M 240 1




Brusivo
na podkladu

ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 310

* Role platna A-B01 C JX a l™
BASIC univerzalné pouzitelné o/
Uréeno pro Vyhody
+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilaéni bruskou + Optimalni feSeni pro brouseni za sucha diky otevienému rozdéleni zrn
+ K pfizplsobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu na poloohebné podiozce z baviny
natérd a véeobecné pfipravé povrchu + Univerzalné pouzitelné
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Zrnitost Bal. j.
(- ) Roll 705824 25x50M 40 1
u 705825 25x50M 60 1
705826 25x50M 80 1
705828 25x50M 100 1
705830 25x50M 120 1
705831 25x50M 150 1
705832 25x50M 180 1
705833 25x50M 220 1
705834 25x50M 240 1
705836 25x50M 320 1
705837 25x50M 400 1
705839 40x25M 40 1
705840 40x25M 60 1
705841 40x25M 80 1
705842 40x25M 100 1
705843 40x25M 120 1
705844 40x25M 150 1
705845 40x25M 180 1
705846 40x25M 220 1
705850 40x25M 240 1
705851 40x25M 320 1
705852 40x25M 400 1
705853 40x25M 600 1
705854 40x50M 40 1
705855 40x50M 60 1
705856 40x50M 80 1
705857 40x50M 100 1
705858 40x50M 120 1
705859 40x50M 150 1
705860 40x50M 180 1
705861 40x50M 220 1
705862 40x50M 240 1
705863 40x50M 320 1




ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 311

<
Tvar Obj. éislo Rozméry Zrnitost Bal. j.
(- i l Roll 705864 40x50M 400 1
705873 50x25M 40 1
705874 50x25M 60 1
705875 50x25M 80 1
705876 50x25M 100 1
705877 50x25M 120 1
705878 50x25M 150 1
705879 50x25M 180 1
705880 50x25M 220 1
705881 50x25M 240 1
705882 50x25M 320 1
705883 50x25M 400 1
705884 50x25M 600 1
705885 50x50M 40 1
705886 50x50M 60 1
705887 50x50M 80 1
705888 50x50M 100 1
705889 50x50M 120 1
705891 50x50M 150 1
705892 50x50M 180 1
705894 50x50M 220 1
705895 50x50M 240 1
705896 50x50M 320 1
705898 50x50M 400 1
* Role platna A-B01 C JJ a Fe™
BAsic univerzalné pouzitelné —’/
Uréeno pro Vyhody
+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilaéni bruskou + Optimalni feSeni pro brouseni za sucha diky otevienému rozdéleni zrn

+ K pfizplsobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu na piné flexibilni podiozce z tkaniny

natérd a vdeobecné pripravé povrchu + Univerzalné pouzitelné

Obj. gislo Rozméry Zrnitost Bal. j.
Roll 20781 40x50M 60 1
20793 40x50M 80 1
20794 40x50M 100 1
20796 40x50M 120 1
20797 40x50M 150 1

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 312

<
* Role platna A-B01 C JJ @ ()
BaSIC univerzalné pouzitelné o/
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Zrnitost Bal. j.
) Roll 20798 40x50M 180 1
20799 40x50M 220 1
20801 40x50M 240 1
20803 40x50M 320 1
20805 40x50M 400 1
20806 50x50M 60 1
20807 50x50M 80 1
20811 50x50M 100 1
20813 50x50M 120 1
20816 50x50M 150 1
20817 50x50M 180 1
20819 50x50M 220 1
20821 50x50M 240 1
20822 50x50M 320 1
20824 50x50M 400 1
34061912 100x50M 60 1
34061913 100x50M 80 1
34061919 100x50M 100 1
34061934 100x50M 120 1
34061938 100x50M 150 1
34061939 100x50M 180 1
34061951 100x50M 240 1
34061953 100x50M 320 1
34061954 100x50M 400 1
34061960 115x50M 60 1
34062015 115x50M 80 1
34062021 115x50M 100 1
34062022 115x50M 120 1
34062023 115x50M 150 1
34062024 115x50M 180 1
34062025 115x50M 240 1
34062026 115x50M 320 1

34062027 115x50M 400 1




ROLE PRO RUCNI A VIBRACNI BROUSENI

313

* k k

PREMIUM

Role plsti (brusné netkané textilie)

univerzalné pouzitelné

Maximalni zivotnost diky 100%
impregnaci: Zrno se nachazi
také uvnitf brusné netkané
textilie.

RUzné specifikace umoznuiji
ukony od ¢isténi svarli az po
lesténi povrchd.

Uréeno pro:
K cisténi a opracovani povrchl pomoci oscilaéni brus-
ky nebo ruéné

Doporucéujeme:
A HRUBY / A STREDNI k ¢i&téni svardl, odstrafiovani rzi
a natér( i k lehkému odjehleni

Velmi flexibilni konstrukce:
Plst se perfektné prizpUsobi
kazdému povrchu.

A JEMNY k opracovani laku, barvy, k &isténi staveb-
nich soucastek strojll i k dodate¢nému opracovani

A VELMI JEMNY / A ULTRA JEMNY k dodate&nému
opracovani véech obrobki

A GP — ZELENY k rychlému v8estrannému &isténi a do-
date¢nému opracovani

x %%  Role pisti (brusné netkané textilie) a N
PREMIUM univerzalné pouzitelné N
Tvar Obj. Cislo Rozmeéry gﬂﬁg‘gga Provedeni Barva Bal. j.
@ )4 Roll 120653 100x10m P150 A HRUBY HNEDY 1
u 120667 100x10m P220-240 A STREDNI CERVENO/HNEDY 1
120671 100x10m P320 A JEMNY CERVENO/HNEDY 1
120674 100x10m P400-500 A VELMI JEMNY CERVENO/HNEDY 1
120676 100x10m P800 C ULTRA JEMNY SEDY 1
120682 100x10m P400-500 AGP - ZELENY ZELENY 1
120688 115x10m P150 A HRUBY HNEDY 1
120689 115x10m P220-240 A STREDNI CERVENO/HNEDY 1
120693 115x10m P320 A JEMNY CERVENO/HNEDY 1
120694 115x10m P400-500 A VELMI JEMNY CERVENO/HNEDY 1
120700 115x10m P800 C ULTRA JEMNY SEDY 1
120716 115x10m P400-500 AGP - ZELENY ZELENY 1

Brusivo
na podkladu






4.14 Archy
Ruchni a vibracni brouseni

na podkladu




Brusivo
na podkladu

ARCHY RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 316

Archy
pro rucni a
vibracni brouseni

Kazdé jemné opracovani povrchu vyzaduje jeho
dUkladnou pfipravu. Tu je mozné provadét budto
ru¢neé, nebo vibracni bruskou.

Ruéné se opracovava hlavné dfevo, krycim laku a hlazeni kompozitnich Tvary
barvy nebo laky. Ru¢né je rovnéz materiald.

mozné zvladnout jednoduché od- Pro tyto ucely od nas ziskate brusné

jehleni. Pokud je vSak tfeba provést archy v nejriznéjSich provedenich, -
perfektni mezibrus, doporucujeme jako tkanina, papir a plst. S nimi

pouzit vibraéni brusku. Takto je moz- mUZete stejné dobre opracovavat Sheet

né realizovat i dokonCovaci prace na snadno a flexibilné jakykoli material.



ARCHY RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 317

Doporuceny zpusob pouziti

® © © © 6 € O ©

Kvalitativni rada Specifikace Bézna Nezelezné Barva/lak Drevo Za mokra Kamen Plast Allin One Strana
ocel kovy
ARCHY BRUSNEHO PAPIRUA-PO7PC @ ° ° ° 318
C-P68P A ° ° 318
* %k
PREMIUM C-P68 P C [ [ ] 318, 319
A-P21 PD [ [ ] ) 319

ARCHY BRUSNEHO PLATNA A-B01 C JX

° 320
A-BO1C JJ ° 320
*
BASIC
PLSTENE ARCHY ° 321
* % K
PREMIUM

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

ARCHY RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 318

"tE"‘A""':'A':" rli\oolc?eli,)r?(g:’;:znAé-lzfx cI:F'e?o, barvy a laky a @ ‘ ‘ ‘ @

Uréeno pro Vyhody

+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilacni bruskou + Podlozka zuSlechténa latexem pro optimalni vysledky pfi pouziti za
mokra i za sucha

+ K prizplsobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu
natérd a véeobecné pfipravé povrchu + Uzavreny kryci lak pro vynikajici Upravu povrchu

+ Univerzalné pouzitelné

Tvar Obj. éislo Rozméry Zrnitost Bal. j.

- Sheet 706001 230x280 60 50
706002 230x280 80 50
706003 230x280 100 50
706004 230x280 120 50
706005 230x280 150 50
706006 230x280 180 50
706007 230x280 220 50
706008 230x280 240 50
706009 230x280 320 50
706010 230x280 400 50
706011 230x280 600 50
706012 230x280 800 50
706013 230x280 1000 50
706014 230x280 1200 50

Ax%, Papirovéarchy CPESPCICPEPA o PO OO €

Uréeno pro Vyhody

+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilacni bruskou + Optimalni feSeni pro brouseni za sucha diky otevienému rozdéleni zrn
na lehké papirové podlozce

+ K pfizplsobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu
natérd a vSeobecné pripravé povrchu + Porovity kryci lak chrani pfed usazovanim a umoznuje dosahovat
vynikajici Upravy povrchu

+ Univerzalné pouzitelné

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Zrnitost Bal. j.

- Sheet 724257 230x280 80 50
724264 230x280 100 50
724267 230x280 120 50
724268 230x280 150 50
724271* 230x280 180 50

724272* 230x280 220 50




ARCHY RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 319

Tvar Obj. cislo Rozmeéry Zrnitost Bal. j.

- Sheet  724273* 230x280 240 50
724275* 230x280 320 50
724276* 230x280 400 50
724281* 230x280 600 50
724283* 230x280 800 50
724284* 230x280 1000 50
724285* 230x280 1200 50

*C-P68P A

%% Papirové archy A-P21 PD

REEMIONM na plast, dfevo, barvy a laky

FO0C

Uréeno pro

+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilaéni bruskou

+ K pfizpUsobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu

natérd a véeobecné pfipravé povrchu

Vyhody

+

Optimalni feSeni pro brouseni za sucha diky otevienému rozdéleni zrn

na lehké papirové podlozce

Pérovity kryci lak chrani pfed usazovanim a umozriuje dosahovat

vynikajici Upravy povrchu

Univerzalné pouzitelné

Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Bal. j.

- Sheet 34230644 230x280 40 25
34230677 230x280 60 25
34230678 230x280 80 25
34230679 230x280 100 50
34230680 230x280 120 50
34230701 230x280 150 50
34230702 230x280 180 50
34230703 230x280 240 50

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

ARCHY RUCNI A VIBRACNI BROUSENI 320

e Archy brusné tkaniny A-B01 C JX @ ‘ ‘
LGS na plast, dfevo, barvy a laky
Uréeno pro Vyhody
+ K pfipravé povrchu ru¢né nebo ve spojeni s oscilaéni bruskou + Optimalni feSeni pro brouseni za sucha diky otevienému rozdéleni zrn

+ K pfizpUsobovani, hlazeni, lenkému odjehleni, jemnému vybrusu na poloohebné podioZce z baviny

natérll a véeobecné pfipravé povrchu + Univerzélné pouzitelné
Tvar Obj. gislo Rozméry Zrnitost Bal. j.
- Sheet 705989 230x280 40 50
705990 230x280 60 50
705991 230x280 80 50
705992 230x280 100 50
705993 230x280 120 50
705994 230x280 150 50
705995 230x280 180 50
705996 230x280 220 50
705997 230x280 240 50
705998 230x280 320 50
705999 230x280 400 50
706000 230x280 600 50
* Archy brusné tkaniny A-B01 C JJ @ ‘ ‘
LIS na plast, dievo, barvy a laky 00
Uréeno pro Vyhody
+ K pfipravé povrchu ruéné nebo ve spojeni s oscilaéni bruskou + Optimalni feSeni pro brouseni za sucha diky otevienému rozdéleni zrn

+ K pfizpUsobovani, hlazeni, lehkému odjehleni, jemnému vybrusu na poloohebné podiozce z baviny

natérd a vdeobecné pfipravé povrchu + Univerzalné pouzitelné

Tvar Obj. éislo Rozméry Zrnitost Bal. j.

- Sheet 20832 230x280 60 50
20833 230x280 80 50
20834 230x280 100 50
20835 230x280 120 50
20836 230x280 150 50
20842 230x280 180 50
20844 230x280 220 50
20851 230x280 240 50
20860 230x280 320 50

20868 230x280 400 50




ARCHY RUCNI A VIBRACNI BROUSENI

321

* k k

PREMIUM

Plsténé archy

univerzalné pouzitelné

Maximalni zivotnost
diky 100% impregna-
ci: Zrno se nachazi
také uvnitf brusné
netkané textilie.

Rlzné specifikace
umozniuji ukony od Cis-
téni svard az po lesténi
povrch(.

Uréeno pro:
K ¢isténi a obrabéni povrchl pomoci oscilaéni brusky
nebo ruéné

Doporucujeme:
AHRUBY / A STREDNI k &iténi svard, odstrariovani
rzi a natérd i k lehkému odjehleni

* % * Plsténé archy

Velmi flexibilni konstruk-
ce: Plst se perfektné
pfizplsobi kazdému

povrchu.

A JEMNY k opracovani laku, barvy, k ¢isténi staveb-
nich soucastek strojll i k dodate¢nému opracovani

A VELMI JEMNY / C ULTRA JEMNY k dodateé¢nému
opracovani véech obrobki

A GP - ZELENY k rychlému v8estrannému ¢&isténi a do-
date¢nému opracovani

4

l ALL
IN ONE

PREMIUM univerzalné pouzitelné \~/

Tvar Obj. éislo Rozmeéry gﬁﬁg‘gga Provedeni Barva Bal. j.

B Sheet 120769 152x229 P150 A HRUBY HNEDY 10
120770 152x229 P220-240 A STREDNI CERVENO/HNEDY 10
120772 152x229 P320 A JEMNY CERVENO/HNEDY 10
120774 152x229 P400-500 AVELMI JEMNY CERVENO/HNEDY 10
120777 152x229 P220-240 S STREDNI CERNY 10
120779 152x229 P800 C ULTRA JEMNY SEDY 10
120781 152x229 P400-500 AGP-ZELENY  ZELENY 10
120787 152x229 - POLISH BILY 10

Brusivo
na podkladu






4.15 TYROLIT FAST CHANGE
Excentricka bruska

na podkladu




Brusivo
na podkladu

TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA 3249

TYROLIT FAST CHANGE
pro excentrické brusky

S vyseky TYROLIT FAST CHANGE ziskate jednoduché
a pohodiné reseni pro opracovavani povrchl. Diky na-
lepenym suchym ziplm Ize kotou¢e ménit snadno

arychle.

Tyto nastroje se dodavaji s pod-
loZzkami z papiru nebo fdlie a Ize je
pouzit na témér vSechny materidly.
Pro optimalni odvod materialu, popf.
odsavani, nabizime vyseky s rliznym
poctem otvor(. Ty je mozné pohodiné

upevnit na nase opérné talife.

Ruzné velikosti zrna umoziuji jemné i
hrubé opracovavani nezeleznych i ze-
leznych kov, stejné jako dfeva, lakd,
barev a kompozitnich materiald.



TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA 325
V4 Vg [o] ~ g
Doporuceny zpusob pouziti
P
® & @ O 9 € C O
Kvalitativni Specifikace Bézna ocel Allin Kompozitni  Plast Gelovy Barva/lak Drevo Tvrdé Mramor Strana
fada One materialy povlak kamenivo
ZA-P45V 326
* %k
PREMIUM  7A-P45P F 326
A-P22 FI ® ° [} (] 326,
327
A-P22 P E ® [ ] [} () () 329,
(=Zrnitost 40) 330
A-P22 P D ° [} [} ® ® 329,
(=Zrnitost 330
60-180)
A-P22P C ® [ ] () () [ 329,
(=Zrnitost 330
> 180)
C-P65PE ) ° [} ° ) 328
A-P31PF ) 331,
332
Tvary
Disc Disc 7H Disc 8H Disc 9H Disc 15H
P
b ee el
Disc 17H Pad TFC 23

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA 326

%% ZA-P45V|ZA-P45P F TFC > G
IN ONI
LIS I univerzalné pouzitelné =
Uréeno pro Vyhody
+ Pro hrubé, resp. dokonéovaci obrabéni oceli, nezeleznych kovd, kom- + Kombinace zirkonového korundu a jedine¢né, silné papirové podlozky
pozitnich material( a gelovych povlakl pro maximalni brusny vykon a nejdelSi Zivotnost
Doporuéujeme + Aktivni chladivo v pojivu pro studeny a €isty vybrus
+ Zrnitost 40 pro obrabéni malych svar(l a bodovych svarfi + Systém TYROLIT Fast Change pro rychlou a snadnou vyménu vyseku

. NP Yoy . diky suchému zipu
+ Zrnitost 60 pro maximalni vykon pfi Ub&ru materialu

+ Zrnitost 80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

Tvar Obj. gislo Pramér Zrnitost Max. otacky Bal. j.

‘ Disc 706139 125 40 10 500 50
706141* 125 60 10 500 50
706142* 125 80 10 500 50
706143* 125 120 10 500 50
706144* 150 60 8800 50
706145* 150 80 8800 50
706146* 150 120 8800 50

*ZA-P45 P F

xyy, APZFTEC rQ098060
PREMIUM na plasty, kompozitni materialy, gelové povlaky, dievo a hlinik _ 00

Urcéeno pro Vyhody

+ Pro hrubé, resp. dokon&ovaci opracovani obrobkd z plastu, kompozit- + Specialni féliova podlozka pro lepsi stalost hran a maximalni vykon pfi
niho materidlu, gelového povlaku, dfeva a hliniku Ubéru materialu

Doporuéujeme + Bez zanaSeni vyseku a vzniku usazenin

+ Zrnitost 40/60 pro maximalni vykon pii Ub&ru materialu + Systém TYROLIT Fast Change pro rychlou a snadnou vyménu vyseku

N N . - L diky suchému zipu
+ Zrnitosti 80 az 120 pro univerzalni brousici prace

+ Zrnitost 150 az 400 pro dokonalou Upravu povrchu

Tvar Obj. éislo Primér Zrnitost Otvory  Max. otacky Bal. j.

6 Disc 8H 706147 125 40 8 10 500 50
706148 125 60 8 10 500 50
706149 125 80 8 10 500 50
706150 125 100 8 10 500 50
706151 125 120 8 10 500 50




TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA 327
<

Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Otvory  Max. otacky Bal. j.

e Disc8H 706152 125 150 8 10 500 50
706154 125 180 8 10 500 50
706155 125 240 8 10 500 50
706157 125 320 8 10 500 50
706158 125 400 8 10 500 50

@ Disc 15H 34063266 150 40 15 8 800 50
34063267 150 60 15 8 800 50
34063292 150 80 15 8 800 50
34063294 150 100 15 8 800 50
34063296 150 120 15 8 800 50
34063298 150 150 15 8 800 50
34063299 150 180 15 8 800 50
34063300 150 240 15 8 800 50
34063301 150 320 15 8 800 50
34063303 150 400 15 8 800 50

Q Disc 17H 34036456 150 40 17 8 800 50
34036457 150 60 17 8 800 50
34036458 150 80 17 8 800 50
34036459 150 100 17 8 800 50
34036460 150 120 17 8 800 50
34036501 150 150 17 8 800 50
34036502 150 180 17 8 800 50
34036503 150 240 17 8 800 50
34036504 150 320 17 8 800 50
34036505 150 400 17 8 800 50

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA 328

C-P65 P E TFC

PtEm:,A,; na tvrdé kamenivo, ocel, kompozitni materialy, | of @ @ ‘ ‘

plasty a mékké kamenivo

Uréeno pro Vyhody

+ Pro hrubé, resp. dokon&ovaci obrabéni obrobk z tvrdého kameniva, + Diky stabilni papirové podlozce ,E* idedlni pro hrubé i dokon&ovaci
oceli, kompozitnich material(, plastd a mékkého kameniva obrabéni

Doporuéujeme + Systém TYROLIT Fast Change pro rychlou a snadnou vyménu vyseku

. S Sy - diky suchému zipu
+ Zrmitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu

+ Zrnitost 80/120 pro univerzalni brousici prace

+ Zmitost 150 az 800 pro dokonalou Upravu povrchu

Tvar Obj. éislo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
. Disc 6957 125 40 10 500 50
6958 125 60 10 500 50
6960 125 80 10 500 50
6964 125 120 10 500 50
6968 125 180 10 500 50
6969 125 220 10 500 50
6979 125 320 10 500 50
6991 125 400 10 500 50
6993 125 600 10 500 50
7007 125 800 10 500 50
7008 180 40 7 300 50
7030 180 60 7 300 50
7055 180 80 7 300 50
7058 180 120 7 300 50
7070 180 180 7 300 50
7072 180 220 7 300 50
7086 180 320 7 300 50
7087 180 400 7 300 50
7093 180 600 7 300 50

7100 180 800 7 300 50




TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA 329

* k k

PREMIUM

A-P22 PD/PE/PC
TYROLIT FAST CHANGE

na plasty, kompozitni materialy, gelové povlaky, dfevo, barvu a laky

Bez zanaseni vyseku a vzniku
usazenin, cOZz umoznuje maxi-

malni zivotnost
Systém TYROLIT Fast

Change pro rychlou a snad-
nou vyménu vyseku diky
suchému zipu

Velmi vysoky ubér materialu
diky zdokonalené podlozce

Uréeno pro: Doporucéujeme:
Pro hrubé, resp. dokonéovaci opracovani obrobkd Zrnitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu
z plastu, kompozitniho materialu, gelového povlaku

5 Zrnitost 80 az 120 pro stfedni vybrus
adreva Zrnitost 150 az 400 pro dokonalou Upravu povrchu

wewwy A-P22 P D/P E/P C TYROLIT FAST CHANGE

PREMILM na plasty, kompozitni materialy, gelové povlaky, | o ‘ ’ . g

drevo, barvu a laky

Tvar Obj. cislo Primér Zrnitost Otvory Max. otacky Bal. j.

Q Disc 8H 34230261 125 40 8 10 500 50
34230417 125 60 8 10 500 50
34230419* 125 80 8 10 500 50
34230420 125 100 8 10 500 100
34230422* 125 120 8 10 500 100
34230446* 125 150 8 10 500 100
34230447 125 180 8 10 500 100
34230449** 125 220 8 10 500 100

*A-P22PE  *™A-P22PC >

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA

330

<
A-P22 P D/P E/P C TYROLIT FAST CHANGE
pﬁEm;A;n na plasty, kompozitni materialy, gelové povlaky, ; . ‘ . .
drevo, barvu a laky -
Tvar Obj. éislo Primér Zrnitost Otvory Max. otacky Bal. j.
9 Disc 8H 34230450** 125 240 8 10 500 100
34230452+ 125 320 8 10 500 100
34230453* 125 400 8 8800 100
Disc 34230486 150 40 8800 50
34230487+ 150 60 8 800 50
. 34230488* 150 80 8800 100
34230490* 150 120 8 800 100
34230531* 150 150 8800 100
34230532* 150 180 8 800 100
34230533* 150 240 8800 100
Disc 15H 34230534 150 40 15 8 800 50
34230535* 150 60 15 8800 50
34230591* 150 80 15 8 800 100
@ 34230592* 150 100 15 8800 100
34230593* 150 120 15 8 800 100
34230595 150 150 15 8800 100
34230597+ 150 180 15 8800 100
34230598* 150 220 15 8800 100
34230599* 150 240 15 8 800 100
34230600* 150 320 15 8800 100
34230601* 150 400 15 8800 100
Disc 17H 34230605 150 40 17 8800 50
34230606* 150 60 17 8800 50
34230607* 150 80 17 8800 100
@ 34230608* 150 100 17 8 800 100
34230609* 150 120 17 8800 100
34230610* 150 150 17 8800 100
34230612* 150 180 17 8800 100
34230613* 150 220 17 8800 100
34230614* 150 240 17 8 800 100
34230615* 150 320 17 8800 100
34230616* 150 400 17 8 800 100
*A-P22PE  *A-P22PC



TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA 331

* k Kk

PREMIUM

A-P31 P F TYROLIT FAST CHANGE

univerzalné pouzitelné

Silna podlozka pro velmi vy-
soky brusny vykon a zivotnost

Na vyzadani dostupné v zrni-
tostech 320 a 400

Velka odolnost na hranach

Uréeno pro: Doporucujeme:
Pro hrubé, resp. dokoncovaci obrabéni rliznych Zrnitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu
materiald Zrnitost 80 aZ 120 pro stfedni vybrus

Zrnitost 150 az 240 pro dokonalou Upravu povrchu

*%x% A-P31PF TYROLIT FAST CHANGE >
RREMIUM univerzalné pouzitelné = \J
Tvar Obj. cislo Priimér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
‘ Disc 34230705 115 40 12 300 50
34230706 115 60 12 300 50
34230707 115 80 12 300 50
34230708 115 100 12 300 50
34230709 115 120 12 300 50
34230710 115 150 12 300 50
34230711 115 180 12 300 50
34230712 115 240 12 300 50
34230713 125 40 10 500 50

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

TYROLIT FAST CHANGE EXCENTRICKA BRUSKA

332

*xx A-P31PF TYROLIT FAST CHANGE

PREMIUM  ynjyerzalné pouzitelné

x &

Tvar Obj. ¢islo Primér Zrnitost Max. otacky Bal. j.
. Disc 34230714 125 60 10 500 50
34230715 125 80 10 500 50
34230716 125 100 10 500 50
34230717 125 120 10 500 50
34230718 125 150 10 500 50
34230719 125 180 10 500 50
34230720 125 240 10 500 50
34230721 150 40 8800 50
34230722 150 60 8800 50
34230723 150 80 8800 50
34230724 150 120 8800 50
34230725 150 150 8800 50
34230726 150 180 8800 50
* %% Opérné talire -
PREMIUM pro kotouée TYROLIT FAST CHANGE (TFC) _—
Urcéeno pro Vyhody
+ Pro snadné a rychlé upevnéni vyseki na excentrickou brusku + ldedlni opora pro dokoncovaci obrabéni i pfipravu povrchu

+ Vhodné pro v§echny kotou¢e TFC

+ Konstrukce opérného talite umozniujici skvélé odsavani prachu

Tvar Obj. Cislo Praimér Provedeni Otvory Tvrdost Max. otacky Bal. j.
@ PAD TFC 710006 115 M14 TVRDY 13300 5
—— 710007 125 M14 TVRDY 12 300 5
34177464 150 5/16-M8 21 TVRDY 10500 1 Kompatibilni s
vyseky, které
maji0,6,7,9a
15 odsavacich
otvortl
710008 150 5/16-M8 23 TVRDY 10500 1 Kompatibilni s
vyseky, které
maji0,6,7,9a
15 odsavacich
otvord
710009 150 5/16-M8 23 STREDNI 10 500 1 Kompatibilni s

vyseky, které
maji0,6,7,9a
15 odséavacich
otvorll
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Brusivo
na podkladu

VALCE SATINACNI BRUSKY

334

Valce

pro satinacni brusky

Valce od spole¢nosti TYROLIT se pouzivaji v pfenosnych
strojich, jako jsou satinac¢ni brusky, k veskerym druh@im
brouseni, k Cisténi, dokonCovacim pracim a lesténi nerov-

nych nebo zakrivenych ploch.

NaSe vyrobky vam umozni trvale kva-
litni proces dokoncéovani povrchl po
celou dobu zivotnosti. Diky naSemu
rozsahlému sortimentu dostanete
produkty pro odstrariovani stop po
svarovani, $krabancl nebo zbytk(

oxidace. Zvlasté oblibené jsou tyto
nastroje také pfi velkoplo$né pripravé
povrchd.

Patentovany tvar nové vyvinutych spi-
ralovych valcl umozriuje velmi snad-

nou a pohodinou praci bez bo¢nich
prihybl. Diky ochrané proti typickym
otiskéim vélce na obrobku stoupad i
vaSe produktivita prace. Navic se vy-
razné snizuji vibrace a pracovni zatéz
klesa na minimum.



VALCE SATINACNI BRUSKY

335
- ” o v g r
Doporuceny zpusob pouziti
P]
® @ ©
Kvalitativni rada Bézna ocel Nerezova Nezelezné Plast Strana
ocel kovy

VALCE ° ) ° 336

* % %

PREMIUM
SPIRALOVE VALCE ° ) ° 337

* % %

PREMIUM
HRUBY CISTICi VALEC ) ) ° 338

* kK

PREMIUM

Tvary

1LA C Lamelovy vélec

1LA VL Pistény vélec

1LA VL-C Kombinovany
vélec (lamela/plst)

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

VALCE SATINACNI BRUSKY 336

i o o= P0G
PREMIUM na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy (O)unns

Uréeno pro Doporuéujeme

+ K isténi, dodate¢nému opracovani, lesténi nebo pro vSeobecné tech- + Zrnitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu

nologie brouseni na nerovnych nebo zakfivenych plochach + Zmitost 80/120/180 pro dokonalou Gpravu povrchu

+ AHRUBY /A STREDNI k &isténi svarti, odstrafiovani rzi a natérd
i k lehkému odjehleni

+ K odstrafovani stop svafovani, $krabancl a zbytk( oxidace i k pred-
bézné upravé povrchu

Vyhody + A JEMNY k opracovani laku, barvy, k ¢isténi stavebnich soucastek
+ Konstantni vzor opottebeni pro stale kvalitni vysledny vzhled povrchu strojii i k dodate&nému opracovani
+ Vynikajici Zivotnost + AVELMI JEMNY / A ULTRA JEMNY k dodate¢nému opracovani

nejriznéjsich obrobku

Tvar Obj. Rozméry Zrnitost Provedeni Barva Max. Doporucené Bal. j.
éislo otacky otacky

62144 100x100x19,1 S4 40 6800 3700 1

62153 100x100x19,1 S4 60 6800 3700 1

62154 100x100x19,1 S4 80 6800 3700 1

62155 100x100x19,1 S4 120 6800 3700 1

62178 100x100x19,1 S4 180 6800 3700 1

60159 100x100x19,1 S4 A HRUBY CERVENO/HNEDY 6800 2 400 1

60170 100x100x19,1 S4 A STREDNI CERVENO/HNEDY 6800 2400 1

60184 100x100x19,1 S4 A JEMNY CERVENO/HNEDY 6800 2 400 1

60185 100x100x19,1 S4 AVELMIJEMNY CERVENO/HNEDY 6800 2400 1

60337 100x100x19,1 S4 60 A HRUBY SEDY 6800 2400 1

60351 100x100x19,1 S4 80 A STREDNI SEDY 6800 2400 1

60352 100x100x19,1 S4 120 A JEMNY SEDY 6800 2400 1

60354 100x100x19,1 S4 180 AVELMI JEMNY  SEDY 6800 2400 1




VALCE SATINACNI BRUSKY

337

* % % Spiralové valce

BRENMIONM na béznou i nerezovou ocel a nezelezné kovy

=20 O

Uréeno pro

+ K &isténi, dodate¢nému opracovani, lesténi nebo pro vSéeobecné tech-

nologie brouseni na nerovnych nebo zakfivenych plochach

Vyhody

+ Snadna manipulace: spiralové fezy pro velmi snadné pouziti, zejména

pro nezkusené uzivatele
+ Konzistentni vysledky

+ Maximalni Zivotnost

Doporucéujeme

+

A HRUBY / A STREDNI k ¢isténi svarQ, odstrafiovani rzi a natérd
i k lehkému odjehleni

A JEMNY k opracovani laku, barvy, k ¢isténi stavebnich soucastek
stroju i k dodate¢nému opracovani

A VELMI JEMNY / A ULTRA JEMNY k dodate&nému opracovani
nejriiznéjsich obrobkd

Zrnitost 60/80: pro hrubsi Upravu povrchu

Zrnitost 120/180: pro jemnéjsi Upravu povrchu

Tvar

Obj. ¢islo Rozméry

Zrnitost Provedeni Barva Max. Doporucené Bal. j.

otacky otacky

@ 1LAVL 94134 100x100x19,1 S4 A HRUBY CERVENO/HNEDY 6 800 2400 1
94204 100x100x19,1 S4 A STREDNI CERVENO/HNEDY 6 800 2400 1

94210 100x100x19,1 S4 AVELMI JEMNY CERVENO/HNEDY 6 800 2 400 1

100x100x19,1 S4 60 A HRUBY SEDY 6800 2400 1

94234 100x100x19,1 S4 80 A STREDNI SEDY 6800 2400 1

-
. % 1LAVL-C 94223

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

VALCE SATINACNI BRUSKY

338

* k Kk

PREMIUM

Hruby Cistici valec

na ocel, nerezovou ocel a PVC

Maximalni trvanlivost
a dokonaly vysledny vzhled
povrchu

Univerzalné pouzitelny
nastroj

Uréeno pro:
K odstranovani rzi, laku a ochrané spodku i k pfipravé
povrchil na svafovani, pajeni a eloxovani

Hruby cistici valec
na ocel, nerezovou ocel a PVC

* %k k

PREMIUM

Umozhuje vykonavat tichou
a neunavnou praci.

Doporucujeme:
Nejlepsi vysledky pfi otackach 2 400 ot./min

Neprekracujte maximalni otacky

o= 0O

Obj. cislo Rozmeéry Provedeni Barva Max. Doporucéené Bal. j.
otacky otacky
1GR 34077301 100x100x19,1 S4  C HRUBY CERNY 6 800 2 400 1




4.17 Valce
Stojanova bruska

Brusivo
na podkladu




Brusivo
na podkladu

VALCE STOJANOVA BRUSKA

340

Valce
pro stojanové brusky

Vélce od spolec¢nosti TYROLIT se pouzivaji v stacionarnich
strojich, jako jsou stojanové brusky, k veSkerym druhim
brouseni, k €isténi, dokonCovacim pracim a le$téni nerov-
nych nebo zakrivenych ploch.

Nase vyrobky vdm umozni trvale kva-  svarovani, $krdbancd nebo zbytk(
litni proces dokond&ovani povrch(l po oxidace. Zvlasté oblibené jsou tyto
celou dobu zivotnosti. Diky naSemu nastroje také pfi velkoplo$né pripravé
rozsahlému sortimentu dostanete povrchd.

produkty pro odstrafiovani stop po Vélce pro stojanové brusky jsou k

dispozici v mnoha rliznych zrnitos-
tech a uzivateli proto vzdy poskytuiji
pozadovany vysledek.



VALCE STOJANOVA BRUSKA

341

Doporuceny zpusob pouziti

® @ ©

Kvalitativni rada

Bézna ocel Nerezova Nezelezné Strana

ocel kovy
VALCE ° ° ° 342
* % %
PREMIUM

Tvary

iLAC

Brusivo
na podkladu



Brusivo
na podkladu

VALCE STOJANOVA BRUSKA 342

x%x% Valce pro stojanové brusky Lo @ ’ .
PREMIUM na béZnou i nerezovou ocel a nezelezné kovy A

Uréeno pro Vyhody

+ K isténi, dodate¢nému opracovani, lesténi nebo pro vSeobecné tech- + Konstantni vzor opotfebeni pro stale kvalitni vysledny vzhled povrchu

nologie brou$eni na nerovnych nebo zakfivenych plochach + Vynikajici Zivotnost

+ K odstrafovani stop svarovani, $krabancl a zbytkl oxidace i k pred-
bézné Upravé povrchu

Doporucéujeme

+ Zmitost 40/60 pro maximalni vykon pfi Ubéru materialu

+ Zmnitost 80 az 120 pro stfedni vybrus

+ Zmitost 150 az 320 pro dokonalou Upravu povrchu

Obj. éislo Tvar Rozméry Zrnitost Max. otacky Bt%%cl)(;uéené Bal. j.
62180 1LA 165x25x25,4 40 5200 3300 2
62181 1LA 165x25x25,4 60 5200 3300 2
62190 1LA 165x25x25,4 80 5200 3300 2
62194 1LA 165x25x25,4 120 5200 3300 2
62202 1LA 165x25x25,4 180 5200 3300 2
62212 1LA 165x25x25,4 220 5200 3300 2
62239 1LA 165x25x25,4 320 5200 3300 2
62353 1LA 165x50x54 40 5200 3300 1
62384 1LA 165x50x54 50 5200 3300 1
62409 1LA 165x50x54 60 5200 3300 1
62416 1LA 165x50x54 80 5200 3300 1
62419 1LA 165x50x54 100 5200 3300 1
62434 1LA 165x50x54 120 5200 3300 1
62436 1LA 165x50x54 150 5200 3300 1
62448 1LA 165x50x54 220 5200 3300 1
62453 1LA 165x50x54 240 5200 3300 1
62471 1LA 165x50x54 320 5200 3300 1
62518 1LA 250x50x100 60 3000 2 000 1

62548 1LA 250x50x100 220 3000 2000 1




VALCE STOJANOVA BRUSKA

343
* %+ Redukéni krouzky
BRENMIONM pro valce na stojanové brusky
Uréeno pro
+ Diky redukénim krouzkdim Ize zmensit pdvodni prdmér otvoru 54 mm
na 32, 25, 22, 20, 16 nebo 12 milimetrd.
Obj. cislo Rozméry Provedeni Bal. j.

° 27 34024028 54x32

Snizeni z 54 az na
32, 25, 22, 20, 16, 12

Brusivo
na podkladu






4.18 Kotouce z netkane textilie
Stojanové brusky

Brusivo
na podkladu




Brusivo
na podkladu

KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE STOJANOVE BRUSKY

KotoucCe z netkané textilie
pro stojanové brusky

Kotouce z netkané textilie od spolec¢nosti TYROLIT se
pouzivaji na stacionarnich strojich (napfiklad stojanovych
bruskach) pro bézné brousici operace, Cisténi, dodatecné

opracovani a lesténi povrch(.

Nase vyrobky po celou dobu své
zivotnosti umoznuji dosahovani
pravidelné a vysoce kvalitni jakosti
povrchu. Kompaktni kotouce z fady
spole¢nosti TYROLIT predstavuji
idealni nastroje pro obrabéni povrchl
beze zmén v jejich geometrii (zejmé-
na pro odstrariovani rzi a necistot).
Skladaji se z vicevrstvé netkané

viny a jsou k dispozici v hrubych i
jemnych provedenich (podle poctu
vrstev). Diky své mékké strukture se
kompaktni kotou¢e MMF (multi metal
finishing — pro povrchové upravy
kov() zvlasté hodi k dokonéovacimu
obrabéni véech kovovych povrch(,
zatimco kotouce DB (deburring — pro
odjehleni) jsou obzvlast tvrdé diky

nékolika pouzitym vrstvam a vyso-
kému tlaku, a jsou tedy vhodné pro
odjehlovaci prace.

Na nasleduijicich strankach najdete
informace o nasi fadé kompaktnich
netkanych a navinutych kotouéd pro
stojanové brusky.



KOTOUCE Z NETKANE TEXTILIE STOJANOVE BRUSKY

347

Doporuceny zpusob pouziti

’
[
\.

o

Kvalitativni rada

Provedeni

Allin One Strana

* k k

PREMIUM

2 A STREDNI, 2 C STREDNI, 2 C HRUBY, 2 C JEMNY, 3 C JEMNY, 5
A STREDNI, 6 A STREDNI, 6 C JEMNY, 7 C JEMNY, 8 A STREDNI, 8 A
HRUBY, 8 C JEMNY, 9 C JEMNY

° 348, 349,
350

Tvary

1UW Netkany kotou¢

1CW Navinuty kotouc¢

Brusivo
na podkladu
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* k Kk

PREMIUM

Lisované kompaktni kotouce

univerzalné pouzitelné

+ Maximalni zivotnost diky
nizkému pfimazavani kotouce
a studenému brouseni

+ Univerzalné pouzitelny nastroj

Uréeno pro: Doporucéujeme:

+ K odstrariovani rzi, odjehleni, odstrafiovani $krabanc, + 2/3 C JEMNY k odjehleni a lesténi
prolinani, hlazeni, dodate¢nému opracovani a opraco- + 2 A STREDNI k odjehleni, le&téni a na pfechody
vani svarl

+ 6 C JEMNY /6 A STREDNI k odjehleni, zaobleni os-
trych hran a na prechody

+ 8 AHRUBY k odjehleni, zaobleni ostrych hran a na
pfechody s vy$Sim brusnym vykonem

%% % Lisované kompaktni kotouce H.-|.u (i
PREMIUM  njverzalné pouzitelné At O
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Provedeni Max. otacky E&%?&uéené Bal. j.
o 1uwW 34190233 152x6x12,7 2 A STREDNI 5000 3000 8
34190235 152x6x12,7 2 C JEMNY 5000 3000 8
34190236 152x6x12,7 3 C JEMNY 5000 3000 8
34190237 152x6x12,7 6 A STREDNI 7500 4500 8
34190238 152x6x12,7 6 C JEMNY 7500 4500 8
34190239 152x6x12,7 8 A HRUBY 7 500 4500 8
34190280 152x13x12,7 2 A STREDNI 5000 3000 4
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<
Tvar Obj. &islo Rozméry Provedeni Max. otagky E&%‘I’(;“ée“é Bal. j.
° 1Uw 34190291 152x13x12,7 2 C JEMNY 5000 3 000 4
34190292 152x13x12,7 3 C JEMNY 5000 3 000 4
34190293 162x13x12,7 6 A STREDNi 7 500 4 500 4
34190294 152x13x12,7 6 C JEMNY 7 500 4500 4
34190295 162x13x12,7 8 A HRUBY 7 500 4 500 4
34190297 152x25x12,7 2 A STREDNI 5000 3000 2
34190298 152x25x12,7 2 C JEMNY 5000 3 000 2
34190299 152x25x12,7 3 C JEMNY 5000 3000 2
34190301 162x25x12,7 6 A STREDNi 7 500 4500 2
34190302 152x25x12,7 6 C JEMNY 7 500 4 500 2
34190303 162x25x12,7 8 A HRUBY 7 500 4 500 2
34190304 152x25x25,4 2 A STREDNI 5000 3 000 2
34190305 152x25x25,4 2 C JEMNY 5000 3 000 2
34190306 152x25x25,4 3 C JEMNY 5000 3000 2
34190308 152x25x25,4 6 A STREDNi 7 500 4500 2
34190309 152x25x25,4 6 C JEMNY 7 500 4500 2
34190310 152x25x25,4 8 A HRUBY 7 500 4500 2
* %% Vinuté kompaktni kotouce H.|-|.H ()
PREMIUM  ynjverzalné pouzitelné A"
Uréeno pro Vyhody
+ K odjehleni laserovanych a dérovanych obrobkd + Beze zmény geometrie povrchu a zkoseni hran
+ Neprekracujte maximaini otacky + Vynikajici Zivotnost
+ Velice jemna dokoncovaci Uprava
Tvar Obj. &islo Rozméry Provedeni Max. otacky E&%‘,’&“ée"é Bal.|.
1CW 34244233 150x20x32 7 C JEMNY 6 000 3 600 1
34244235 150x20x32 9 C JEMNY 6 000 3 600 1
34257324 152x25x25,4 7 C JEMNY 6 000 3 600 1
34200286 1562x13x25,4 7 C JEMNY 6 000 3 600 4
34200287 152x13x25,4 8 A STREDNi 6 000 3 600 4
34200379 1562x13x25,4 8 C JEMNY 6 000 3 600 4
34200380 152x13x25,4 9 C JEMNY 6 000 3 600 4
34200559 1562x25x25,4 7 C JEMNY 6 000 3 600 2
34200611 152x25x25,4 8 A STREDNi 6 000 3 600 2
34200612 152x25x25,4 8 C JEMNY 6 000 3 600 2
34200614 152x25x25,4 9 C JEMNY 6 000 3 600 2

Brusivo
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<
* %%  Navinuté kotouce ' G
M

PREMIUM  Univerzalni pouziti

Tvar Obj. &islo Rozméry Provedeni Max. otaéky Et‘;%‘l’(;”ée"é Bal. .
1CW 34200616 203x13x76,2 7 C JEMNY 4 500 2700 4
34200618 203x13x76,2 8 A STREDN{ 4500 2700 4
34200619 203x13x76,2 8 C JEMNY 4 500 2700 4
34200623 203x25x76,2 8 C JEMNY 4500 2700 2
34200624 203x25x76,2 9 C JEMNY 4 500 2700 2
34200626 203x50x76,2 7 C JEMNY 4 500 2700 1
34200627 203x50x76,2 8 A STREDNi 4 500 2700 1
34200628 203x50x76,2 8 C JEMNY 4 500 2700 1
34200630 203x50x76,2 9 C JEMNY 4 500 2700 1
34200620 203x13x76,2 9 C JEMNY 4 500 2700 4
34200621 203x25x76,2 7 C JEMNY 4 500 2700 2
34200622 203x25x76,2 8 A STREDNi 4 500 2700 2
%% % Vinuté kompaktni kotou¢e MMF H"."H (o
PREMIUM  njverzalné pouzitelné AT

Urcéeno pro Vyhody

+ K dodate¢nému opracovani rliznych materiald + Beze zmény geometrie povrchu a zkoseni hran

+ Neprekracujte maximalni otacky + Vynikajici Zivotnost

+ Velice jemna dokonc¢ovaci Uprava
Tvar Obj. ¢islo Rozméry Provedeni Max. otacky g%%?(;uéené Bal. j.
1CW 34200686 152x25x25,4 2 C HRUBY 6 000 3 600 2

34200687 152x25x25,4 2 C STREDNI 6 000 3 600 2
34200688 152x25x25,4 5 A STREDNi 6 000 3 600 2
34200689 152x50x25,4 2 C HRUBY 6 000 3 600 1
34200690 152x50x25,4 2 C STREDNIi 6 000 3 600 1
34200712 152x50x25,4 5 A STREDNi 6 000 3 600 1
34200716 203x25x76,2 2 C STREDNi 4 500 2700 2
34200718 203x25x76,2 5 A STREDNi 4 500 2700 2
34200719 203x50x76,2 2 C HRUBY 4 500 2700 1
34200720 203x50x76,2 2 C STREDNI 4 500 2700 1

34200721 203x50x76,2 5 A STREDNI 4500 2700 1
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*x %k Sada prislusenstvi
BRENMIONM Pro kotouce z netkané textilie

Uréeno pro

+ Hlinikova pfiruba pro montaz navinutych kompaktnich kotouct

Obj. Cislo

Rozméry

Bal. j.

34214174

76,2 FLANGE

1

Brusivo
na podkladu
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Bezpecnost pri rezani a brouseni

TYROLIT - Znacka
bezpecnosti

UzZivatellm se snaZime poskyto-

vat vyrobky, které jsou maximal-

né bezpecné. Dosahujeme toho i
prostfednictvim naSich aktivit v pozici
zakladajiciho ¢lena Organizace pro
bezpecénost brusnych nastrojl (0Sa),
uzké spolupraci s bezpecnostnimi
Urady a dialogem s uzivateli po celém
svété vychazejicim z praxe.

Cil organizace 0Sa®

Hlavnim cilem organizace je absolutni
ochrana koncového uzivatele brus-
nych nastrojd. Clenové organizace

se zavazali udrzovat trvale vysokou
kvalitu, zavést pfisna pravidla pro
zajisténi kvality a pfipravit nové stan-
dardy bezpec¢nosti prace s brusnymi
nastroji.

®

OSA.

TYROLIT - Systém quality
management

Systém fizeni kvality spole¢nosti
TYROLIT je certifikovan externi pové-
fenou spole¢nosti podle normy ISO
9001:2015 pro cely rozsah vyroby,
pficemz vyroba a kontrola kvality
vyrobkd probiha v souladu s evrop-
skymi bezpe&nostnimi normami:

EN 12413 pro brusné kotouce
vyrabéné z pojenych brusiv

EN 13236 pro brusné kotouce
vyrabéné z diamantu nebo CBN
(nitridu boru)

EN 13743 pro specialni nastroje

s brusivem naneseném na nosice
napf. vulkanizované platno, sklola-
minat (lamelové kotouce), monto-
vana brusiva na stopce, atd

Vzhledem k faktu, Ze ve schvalo-
vacim procesu (EN-Standard) jsou
pro brusné nastroje stanoveny velmi
vysoké pozadavky na jejich technic-
ké parametry, TYROLIT v podstaté
dodava vSechny své brusné nastroje
v kvalité odpovidajici ttmto pozadav-
kdm. Timto pak mGzeme garantovat
stale vysokou uroven bezpecnosti,

a to i v zemich, kde jesSté neexistuje
princip schvalovani.

Koncova kontrola -
TYROLIT vystupni kontrola

Spole¢nost TYROLIT provadi zavé-
re¢né zkousky v souladu se standar-
dy bezpec€nosti EN. Kromé toho se k
ureni ucinnosti a vlastnosti materialu
pouzivaji také interni metody testo-
vani.

Pryskyfici pojené vyrobky jsou na
vystupu kontrolovany vizualné, dale
tvar, rozméry, vyvazeni, trhaci zkous-
ka a test na stranovou zatéz. Nako-
nec se provadi i testovaci brouseni.

Vypalované vyrobky s keramickym
pojivem jsou na vystupu kontrolovany
vizualné, dale tvar, rozméry, vyvazeni,
trhaci pevnost a test na stranovou
zatéz a zatézova zkouska a test
poklepem.
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Bezpecnost

Bezpecnost prace s brusnymi nastroji
zavisi stejnou mérou na vSech trech
stranach - na vyrobci brusek, na
vyrobci brusnych nastrojl, a také na
koncovém uzivateli. Zejména brusné
kotouce jsou vystaveny béhem brus-
nych operaci vysokému namahani.

Z toho dlvodu, pro zaji$téni bez-
pecnosti pfi praci, musi byt brusky,
brusné nastroje, manipulace s nastroji
a jejich aplikace optimalné harmoni-
zovany. Co se tyce strojd, je nutné
sledovat jejich celkovy technicky stav
a zejména spravné nastaveni ochran-
ného krytu.

Vyrobci implementuji bezpe&nostni
regulativy tykajici se strojniho zafizeni
a brusnych nastrojd pfimo pfi vyrobé.
Koncovi uzivatelé pak zodpovidaji za
bezpecénost provozu pouzitim stroje
ke spravnému ucelu, spravnou mani-
pulaci a spravnou aplikaci brusného
nastroje.

Dulezité tukony, které se musi
sledovat
Kontrola nastrojl pfi dodavce

Manipulace a skladovani brusnych
nastrojl

Oznadeni nastrojd, sladéni nastroje
s parametry stroje

Kontrola nastroje pred jeho upnu-
tim na stroji

Upinaci metody brusnych kotoucu

Test pfi maximalni dovolené pra-
covni rychlosti kotouce po upnuti

Pouziti ochrannych osobnich
pomlcek (viz. také FEPA bezpec-
nostni kodex)

Skladovani brusnych
kotoucu

Brusné kotouc¢e maji byt skladované
ve vhodnych regalech nebo bednach
s cilem zabranit jejich poskozeni, ale
umoznit pfehledné rozmisténi a snad-
né odebirani kotoucl pro aplikace
bez poruseni plvodniho rozmisténi.
NejstarSi zasoba se odebira pred-
nostné.

Pravidla pro spravné skladovani

Brusné kotouce se musi skladovat v
suchém a neagresivnim prostredi, bez
vétsich vykyvl teploty.

Skladovani riiznych druhti kotouét

Rezaci kotoude — leZaté na rovné
podlozce bez prokladani a zatizit
zeleznou deskou

Velké brusné kotouce — nastojato
v kolmé pozici; kotou€e se musi
zajistit proti vykutaleni

Valcové kotouce — prokladat me-
zivrstvami z mékkého materialu

Miskové kotouce, tvar 11 — vzdy
zakladnou nebo vzdy Cely k sobé

Malé kotouce — nejlépe v
bednic¢kach

Kontrola kotouéu pfi
dodavce

Zkontrolujte nejdfive obal; pokud je
obal viditelné poskozen, musi byt
brusny kotou¢ peclivé zkontrolovan
na mozné poskozeni pfi dopravé.

Oznaceni brusnych
kotouéu

Ugelem oznagovani brusnych kotou-
&0 je dat uzivatelim, zejména oso-
bam, které provadéji upnuti kotoucl
do stroje, informace o spravném
pouziti jednotlivych druhl brusnych
kotoucu.

Brusné kotouce se mohou pouzit,
pokud jsou oznacéeny alespon na-
sledujicimi minimalnimi udaji

Vybroce
Rozméry
Materal (minimalné druh pojiva)

Max. dovolené otacky nového
kotouce a max. pracovni rychlost
(m/s)

UzZivatel je povinen nastavit otacky
htidele brusky tak, aby vyhovély do-
volené pracovni rychlosti vyzna¢ené
na nastroji.

Upozornéni
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Kontrola brusnych kotou-
éu pred upnutim

Pred kazdym upnutim (i opakovanym)
musi byt kotou¢ ocistén a zkontrolo-
van vizualné na pfipadna mechanicka
poskozeni.

Test poklepem se musi také opakovat
a kotouce s nevyhovujicim zvukem se
nesmi uz upinat — musi se vyradit.

Pro zvukovy test poklepem se mensi
a leh¢i kotou¢ poveési na hridel nebo
trn. Tézké kotou¢e mohou zlstat na

pevné tvrdé podlaze.

Brusny kotou¢ se poklepava na néko-
lika mistech nekovovym predmétem.
Neposkozeny brusny kotou¢ musi
znit jasnym zvonivym ténem, zatimco
vnitfni trhlina zplsobi dutou az chres-
tivou odezvu.

Plochy brusného kotouce potfebné k
jeho upnuti musi byt Cisté, stejné jako
pfiruby (kontrolovat i jejich rovinnost)
musi byt zkontrolovany mékké pod-
lozky (manzety), aby nebyly znecisté-
ny. Cizi ¢astice na upinacich plo-
chéach zplsobuiji tlakové body, které
mohou vést az k roztrzeni brusného
kotouce pfi brouseni.

Zpusoby upinani brusnych
kotouét

Podle typu stroje a druhu brusné
operace, jakoz i podle tvaru brusného
kotouce, rozliSujeme néasledujici me-
tody upinani brusnych kotouét

Montaz do stfedového otvoru s
pouzitim upinacich pfirub

MontaZz pomoci zapusténych upi-
nacich prvkd

MontaZz pomoci nosné desky

Montaz do upinaci hlavy

Montaz do stfedového otvoru
pFirubami

RozliSujeme nasleduijici typy pfirub
pro stfedové otvory

Pfiruba s vybranim

Ploché pfiruby pro ruéni brusky
Specialni pfiruby

Osazené pfiruby

Stredici pfiruby a pfiruby pro
zkosené kotouce

Ukolem piirub je také prenaset krou-
tici moment z hnaci hfidele. Musi byt
proto v takovém stavu, aby nedoslo
pfi upinani k jejich deformaci. Povrch
kontaktu pfirub s kotou¢em musi byt
pfesné plochy a bez otfepU, aby ne-
doslo k protaceni brusného kotouce.
Mohou byt pouzity jen pfiruby stejné-
ho vnéjsiho prdméru a tvaru v misté
kontaktu s kotou¢em.

Priruby musi mit vybrani, aby na
brusny kotou¢ dosedala jen potfebna
plocha mezikruZzi dal od stfedového
otvoru.

Montaz zapusténymi upinacimi
prvky

Brusné kotouce se upnou k hnaci hfi-
deli pomoci upinacich prvkid zapus-
ténych v brusném kotouci. Napfiklad
upinani se zalisovanymi zavitovymi
elementy.

Montaz brusnych kotouétl na nos-
nou desku

Brusny kotou¢ se na nosnou desku
pfilepi nebo upevni Srouby do zaliso-
vanych matic.

Montaz brousicich segmentt do
upinaci hlavy

Pfi upinani brusnych segmentd se
mohou vkladat na sty&nou plochu
s upinaci hlavou samolepici pasky
pro zamezeni vytvareni pnuti v
segmentech.
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Kontakt - vieteno - otvor

Priklady poklepovych bod( pro Priklady uloZeni brusného kotouce na hrideli
zvukovy test

Priruba s vybranim Osazena pfiruba Ustavovaci Zkosena priruba Plocha priruba
priruba
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Priklad spravného Montaz miskového Montaz brusné kuzelky Montaz segmentt do
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Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4

Obr. 1: Lepeny brusny kotou¢

Obr. 2: Brusny kotouc¢ pfisroubovany do zapusténych matic

Obr. 3: Spravné pouziti Sroubl — konce SroubU se nesmi dotykat hmoty brusného kotouce
Obr. 4: Uchyceni montovanych télisek.
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Zabéhovy test pri montazi
kotouce

Kazdy brusny kotou¢ se musi bez
ohledu na priimér pred prvnim
pouzitim a po kazdém opétovném
upnuti podrobit zkusebnimu chodu s
maximalni pracovni rychlosti.

Délka trvani zkusebniho chodu pred-
stavuje 1 minutu.

Test Ize provadét pouze s nasazenym
ochrannym krytem kotouce a zajis-
ténou bezpec€nostni zénou. Brusny
kotou¢ se smi pouzit pouze pro Ucely
stanovené jeho specifikaci a pouze
po Uspésném ukonceni zabéhového
testu.

Ochrana o¢i ochrany odév

VSechny brousici operace s rizikem
odlétani ¢astic brusného kotouce
nebo obrobku sméji byt provade-
ny pouze za pouziti predepsanych
ochrannych pomdcek: bezpeénost-
nich bryli a v pfipadé nutnosti také
ochranného odévu (napt. kozené
zastéry a koZzenych rukavic).

Strucny prehled

pfi brouseni jsou:
Srovnani parametr( stroje s pod-
minkami pouzitého nastroje

Kontrola brusného kotouce pred
jeho namontovanim

Montaz kotouce mize provadét
kvalifikovana osoba

Kontrola funk&nosti ochranného
krytu brusného kotouce

Zabéhovy test brusného kotouce

Osobni bezpe¢nost

Symboly bezpecénosti prace pfi brouseni

PouZzijte rukavice
Uil Pouzijte ochranu oci

PouZzijte ochranu sluchu

XX

Neni dovoleno brouseni

Pouze brousei za mokra .
pod Uhlem

PouZijte respirator

Neni dovolena prace ruéni
bruskou

PouZivejte ochranné

. Pouze brou$eni za sucha
vybaveni.

Upozornéni — vénujte
pozornost bezpec¢nosti

Nepouzivat poskoze-

) Y Neobsahuje Fe, ClI, S
né kotouce

@0
®@®®
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Co délat a co nedélat

Manipulujte a skladujte brusné nastroje pecliveé; pouzveijte
nejdrive jiz nejdéle uskladnéné kotouce.

Pfed namontovanim nebo pouzitim brusnych kotouct
musi byt kotouce oc€istény a vizualné zkontrolovany, zda
nejsou poskozeny.

Keramické brusné nastroje musi navic pfed montazi projit
testem na poklep.

Porovnejte otacky brusky s maximalni pracovni rychlosti
brusného kotouce, aby nebyla prekro¢ena hodnota uvede-
na na obalu nebo pfimo na brusném nastroji.

Presveédcte se, zda otvor kotouce (se zavitem nebo bez)
presné odpovida priméru hiidele; zda pfiruby jsou Cisté a
vyhovuji rozmérdim kotouce a jsou obé totozné velikosti.

Pouzijte, pokud jsou dodany nebo vyZadovany pro dany
typ nastroje, mékké podlozky pod pfiruby.

Pouzivejte jen brusky s ochrannym krytem brusného
kotouce. Pfed zahajenim prace ovérte jeho stav a spravné
uchyceni na stroji.

Po kazdém namontovani brusného kotouce provedte
zabéhovy test pfi maximalnich pracovnich rychlostech
po dobu jedné minuty a pfitom zajistéte bezpecnou zénu
kolem stroje pro pfipad roztrzeni kotouce.

Ochrana zraku je doporu¢ovana pfi kazdé praci na brusce.

PFi ruénim brouseni je potfeba mit ochranné bezpecé-nostni
bryle nebo obli¢ejovy ochranny Stit.

P¥i praci s fezacimi nebo hrubovacimi kotouci, zajistéte
dostate¢nou ventilaci daného pracovisté podle druhu ob-
robku. VSechny suché brousici operace maji byt vybaveny
ucinnym systémem odsavani.

Pro brusné nastroje s nabojem pouzivejte pouze k tomu
vhodné brusky.

Pred zastavenim stroje, uzavrete pfivod chladici kapaliny a
odstrante také jeji zbytky z brusného nastroje.

Nepouzivejte brusné nastroje, které byly pred aplikaci
vystaveny vysoké vlhkosti nebo vysokym teplotam.

Nikdy nepouzivejte brusné kotoucCe, které spadly na zem,
byly poskozeny nebo vypadaji nevhodné pro dany ucel.

Nikdy neprekracujte maximalni pracovni rychlost brusné-
-ho kotouce dovolenou specifikaci vyrobce.

Nepouzivejte kotou€ové pfiruby se zne€isténou stycnou
plochou (napt. brusnymi pilinami) nebo jinak poskozené.

Nedotahujte nadmérnou silou upinaci zafizeni brusného
nastroje.

Nepouzivejte pfiruby s osazenim pro tenké (fezaci)
kotouce.

Nikdy neprovadéjte né&jaké Upravy brusného kotouce a
nepouzivejte nadmeérnou silu pfi montazi kotouce.

Nepouzivejte vicekrat jednorazové redukce.

Nezapinejte brusku, pokud neni spravné uchycen ochran-
ny kryt kotouce, ktery musi odvadét proud jisker a prachu
mimo vase télo.

Nezapinejte brusku, pokud je obrobek v kontaktu s brus-
nym kotoucem.

Nikdy nepracujte s brusnym néstrojem bez dostate¢ného
privodu Cistého vzduchu, respiratoru a ochrany sluchu

a jinych osobnich ochrannych pomticek, které jsou pro
operaci predepsané (viz. Obrazové symboly).

Nepouzivejte brusny nastroj, ktery neni vhodny pro dany
obrobek — miZe vytvaret nadmérné mnozZstvi prachu.

Nevystavujte brusné kotouc€e nebezpeci mechanického
poskozeni kutalenim, narazy pfi manipulaci atd.

Nikdy nepouzivejte brusky ve Spatném technickém stavu.

Nepouzivejte fezaci kotouc€e na brouseni (nevystavovat
bo&nimu zatiZzeni fezaci kotouce tvaru 41 nebo 42).

Nikdy nemontuje vice nez jeden kotou¢ na jednu hfidel.

Brusné nastroje nikdy nepouzivejte po uvedeném datu
trvanlivosti. Datum je uvedeno ve formatu mésic/rok (napf.
04/2016). U rozbrudovacich a hrubovacich kotoucét se
zpravidla nachazi na kovovém krouzku kolem otvoru. U
jinych typl nastrojl (napf. hrncovych brusnych kotoucd)
se datum trvanlivosti miiZe nachazet i na $titku.

Upozornéni



éni

Upozorn

BEZPECNOST PRI REZANI A BROUSENI 360
Tabulka doporucenych otace
P ych ot k
Otéacky a odpovidajici obvodové rychlosti v zavislosti na vnéjsim primeéru (@ = d) kotoude.
Prepocet otacek na obvodovou rychlost (a opa¢né) podle priiméru brusného kotouce
Specifikovana maximalni pracovni rychlost nastroje V,vm/s
D v mm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125
3
4 75 300 95 400
5 61100 76 300 95 400
6 50900 63 600 79 500
8 38 100 47 700 59 600 76 300 83 500 95 400
10 30 500 38100 47 700 61100 66 800 76 300 95 400
13 23 500 29 300 36 700 47 000 51400 58 700 73 400 92 500
16 19 000 23 800 29 800 38 100 41700 47 700 59 600 75 200 95 400
20 15200 19 000 23 800 30 500 33 400 38 100 47 700 60 100 76 300 95 400
25 12 200 15200 19 000 24 400 26 700 30 500 38 100 48 100 61100 76 300 95 400
32 9 540 11 900 14 900 19 000 20 800 23 800 29 800 37 600 47 700 59 600 74 600
35 8730 10 900 13 600 17 400 19 000 21800 27 200 34 300 43 600 54 400 68 200
40 7 630 9 540 11 900 15200 16 700 19 000 23 800 30 000 38100 47 700 59 600
50 6110 7 630 9 540 12 200 13 300 15200 19 000 24 000 30500 38100 47 700
63 4850 6 060 7570 9700 10 600 12100 15100 10 000 24 200 30 300 37 800
80 3810 4770 5960 7 630 8 350 9 540 11 900 15 000 19 000 23 800 29 800
100 3050 3810 4770 6110 6 680 7 630 9 540 12 000 15200 19 000 23 800
115 2650 3320 4150 5310 5810 6 640 8 300 10 400 13 200 16 600 20700
125 2440 3050 3810 4 880 5340 6110 7 630 9620 12 200 15200 19 000
150 2030 2540 3180 4070 4 450 5090 6 360 8 020 10100 12700 15900
175 1740 2180 2720 3490 3810 4 360 5450 6 870 8730 10 900 13 600
180 1690 2120 2650 3390 3710 4240 5300 6 680 8480 10 600 13 200
200 1520 1900 2380 3 050 3340 3810 4770 6010 7 630 9540 11 900
225 1350 1690 2120 2710 2970 3 390 4240 5340 6790 8480 10 600
230 1320 1660 2070 2 650 2900 3320 4150 5230 6 640 8 300 10 300
250 1220 1520 1900 2440 2670 3 050 3810 4810 6110 7 630 9 540
300 1010 1270 1590 2030 2220 2 540 3180 4010 5090 6 360 7 950
350 870 1090 1360 1740 1900 2180 2720 3430 4 360 5450 6 820
400 760 950 1190 1520 1670 1900 2380 3000 3810 4770 5960
450 670 840 1 060 1350 1480 1690 2120 2670 3 390 4240 5300
500 610 760 950 1220 1330 1520 1900 2400 3 050 3810 4770
600 500 630 790 1010 1110 1270 1590 2000 2540 3180 3970
700 430 540 680 870 950 1090 1360 1710 2180 2720 3410
750 400 500 630 810 890 1010 1270 1600 2030 2540 3180
800 380 470 590 760 830 950 1190 1500 1900 2380 2980
900 330 420 530 670 740 840 1060 1330 1690 2120 2650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1200 1520 1900 2380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1130 1440 1800 2250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1000 1270 1590 1980
1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1010 1270 1590
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Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 362
Index objednacich cisel vyrobuku
jed h | vyrobuk

Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. Cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
108 9003170001083 9009010001084 115 2055 9003170020558 9009010020559 113
109 9003170001090 9009010001091 115 2058 9003170020589 9009010020580 113
113 9003170001137 9009010001138 115 2062 9003170020626 9009010020627 113
118 9003170001182 9009010001183 115 2072 9003170020725 9009010020726 113
121 9003170001212 9009010001213 115 2081 9003170020817 9009010020818 113
128 9003170001281 9009010001282 115 2090 9003170020909 9009010020900 113
130 9003170001304 9009010001305 115 2111 9003170021111 9009010021112 112
131 9003170001311 9009010001312 115 2125 9003170021258 9009010021259 114
138 9003170001380 9009010001381 115 2133 9003170021333 9009010021334 114
139 9003170001397 9009010001398 115 2134 9003170021340 9009010021341 114
169 9003170001694 9009010001695 114 2145 9003170021456 9009010021457 114
174 9003170001748 9009010001749 115 2148 9003170021487 9009010021488 114
190 9003170001908 9009010001909 115 2155 9003170021555 9009010021556 117
191 9003170001915 9009010001916 115 2163 9003170021630 9009010021631 114
892 9003170008921 9009010008922 115 2165 9003170021654 9009010021655 114
917 9003170009171 9009010009172 115 2189 9003170021890 9009010021891 114
921 9003170009218 9009010009219 115 2201 9003170022019 9009010022010 114
923 9003170009232 9009010009233 117 2202 9003170022026 9009010022027 114
925 9003170009256 9009010009257 117 2209 9003170022095 9009010022096 114
929 9003170009294 9009010009295 117 2211 9003170022118 9009010022119 112
1175 9003170011754 9009010011755 115 2221 9003170022217 9009010022218 117
1197 9003170011976 9009010011977 63 2224 9003170022248 9009010022249 117
1211 9003170012119 9009010012110 63 2238 9003170022385 9009010022386 114
1254 9003170012546 9009010012547 63 2248 9003170022484 9009010022485 114
1421 9003170014212 9009010014213 79 2249 9003170022491 9009010022492 112
1649 9003170016490 9009010016491 61 2256 9003170022569 9009010022560 114
2010 9003170020107 9009010020108 113 2258 9003170022583 9009010022584 112
2017 9003170020176 9009010020177 113 2284 9003170022842 9009010022843 112
2020 9003170020206 9009010020207 117 5270 9003170052702 9009010052703 7
2026 9003170020268 9009010020269 113 5287 9003170052870 9009010052871 77
2027 9003170020275 9009010020276 113 5289 9003170052894 9009010052895 84
2030 9003170020305 9009010020306 117 5293 9003170052931 9009010052932 79
2031 9003170020312 9009010020313 113 5295 9003170052955 9009010052956 84
2039 9003170020398 9009010020399 113 5308 9003170053082 9009010053083 7
2046 9003170020466 9009010020467 113 5313 9003170053136 9009010053137 79
2048 9003170020480 9009010020481 113 5316 9003170053167 9009010053168 84




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 363
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
5330 9003170053303 9009010053304 79 7007 9003170070072 9009010070073 328
5349 9003170053495 9009010053496 77 7008 9003170070089 9009010070080 328
5365 9003170053655 9009010053656 85 7030 9003170070300 9009010070301 328
5382 9003170053822 9009010053823 79 7055 9003170070553 9009010070554 328
5406 9003170054065 9009010054066 77 7058 9003170070584 9009010070585 328
5412 9003170054126 9009010054127 79 7070 9003170070706 9009010070707 328
5416 9003170054164 9009010054165 85 7072 9003170070720 9009010070721 328
5428 9003170054287 9009010054288 79 7086 9003170070867 9009010070868 328
5485 9003170054850 9009010054851 36 7087 9003170070874 9009010070875 328
6207 9003170062077 9009010062078 115 7093 9003170070935 9009010070936 328
6400 9003170064002 9009010064003 114 7100 9003170071000 9009010071001 328
6401 9003170064019 9009010064010 114 8833 9003170088336 9009010088337 63
6402 9003170064026 9009010064027 114 11362 9003170113625 9009010113626 113
6404 9003170064040 9009010064041 115 11480 9003170114806 9009010114807 115
6405 9003170064057 9009010064058 115 11481 9003170114813 9009010114814 114
6660 9003170066600 9009010066601 115 12836 9003170128360 9009010128361 114
6661 9003170066617 9009010066618 115 12970 9003170129701 9009010129702 64
6710 9003170067102 9009010067103 64 13529 9003170135290 9009010135291 117
6718 9003170067188 9009010067189 64 13695 9003170136952 9009010136953 63
6879 9003170068796 9009010068797 113 14364 9003170143646 9009010143647 113
6884 9003170068840 9009010068841 117 15383 9003170153836 9009010153837 114
6886 9003170068864 9009010068865 117 15685 9003170156851 9009010156852 63
6896 9003170068963 9009010068964 113 16422 9003170164221 9009010164222 150
6898 9003170068987 9009010068988 113 16425 9003170164252 9009010164253 150
6899 9003170068994 9009010068995 113 16746 9003170167468 9009010167469 159
6920 9003170069205 9009010069206 114 19012 9003170190121 9009010190122 157
6928 9003170069281 9009010069282 114 20020 9003170200202 9009010200203 115
6932 9003170069328 9009010069329 114 20023 9003170200233 9009010200234 114
6957 9003170069571 9009010069572 328 20031 9003170200318 9009010200319 115
6958 9003170069588 9009010069589 328 20037 9003170200370 9009010200371 115
6959 9003170069595 9009010069596 114 20047 9003170200479 9009010200470 115
6960 9003170069601 9009010069602 328 20487 9003170204873 9009010204874 128
6961 9003170069618 9009010069619 114 20555 9003170205559 9009010205550 128
6964 9003170069649 9009010069640 328 20557 9003170205573 9009010205574 128
6968 9003170069687 9009010069688 328 20565 9003170205658 9009010205659 128
6969 9003170069694 9009010069695 328 20587 9003170205870 9009010205871 128
6974 9003170069748 9009010069749 114 20590 9003170205900 9009010205901 128
6979 9003170069793 9009010069794 328 20781 9003170207812 9009010207813 311
6991 9003170069915 9009010069916 328 20793 9003170207935 9009010207936 311
6993 9003170069939 9009010069930 328 20794 9003170207942 9009010207943 311

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 364
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
20796 9003170207966 9009010207967 311 23470 9003170234702 9009010234703 161
20797 9003170207973 9009010207974 311 23471 9003170234719 9009010234710 161
20798 9003170207980 9009010207981 312 23472 9003170234726 9009010234727 165
20799 9003170207997 9009010207998 312 23473 9003170234733 9009010234734 165
20801 9003170208017 9009010208018 312 23474 9003170234740 9009010234741 165
20803 9003170208031 9009010208032 312 23509 9003170235099 9009010235090 99
20805 9003170208055 9009010208056 312 23525 9003170235259 9009010235250 98
20806 9003170208062 9009010208063 312 25590 9003170255905 9009010255906 63
20807 9003170208079 9009010208070 312 28375 9003170283755 77
20811 9003170208116 9009010208117 312 28692 9003170286923 9009010286924 61
20813 9003170208130 9009010208131 312 30741 9003170307413 9009010307414 36
20816 9003170208161 9009010208162 312 32141 9003170321419 9009010321410 36
20817 9003170208178 9009010208179 312 32142 9003170321426 9009010321427 36
20819 9003170208192 9009010208193 312 33199 9003170331999 9009010331990 93
20821 9003170208215 9009010208216 312 35937 9003170359375 9009010359376 32
20822 9003170208222 9009010208223 312 35944 9003170359443 9009010359444 32
20824 9003170208246 9009010208247 312 35946 9003170359467 9009010359468 32
20832 9003170208321 9009010208322 320 35950 9003170359504 9009010359505 32
20833 9003170208338 9009010208339 320 39110 9003170391108 9009010391109 63
20834 9003170208345 9009010208346 320 39128 9003170391283 9009010391284 114
20835 9003170208352 9009010208353 320 39321 9003170393218 9009010393219 36
20836 9003170208369 9009010208360 320 39624 9003170396240 9009010396241 35
20842 9003170208420 9009010208421 320 41489 9003170414890 9009010414891 32
20844 9003170208444 9009010208445 320 41491 9003170414913 9009010414914 32
20851 9003170208512 9009010208513 320 41492 9003170414920 9009010414921 32
20860 9003170208604 9009010208605 320 41493 9003170414937 9009010414938 32
20868 9003170208680 9009010208681 320 41494 9003170414944 9009010414945 32
21094 9003170210942 9009010210943 112 41495 9003170414951 9009010414952 32
21125 9003170211253 9009010211254 112 41499 9003170414999 9009010414990 32
21137 9003170211376 9009010211377 112 41501 9003170415019 9009010415010 32
21160 9003170211604 9009010211605 112 41504 9003170415040 9009010415041 32
21166 9003170211666 9009010211667 112 41505 9003170415057 9009010415058 32
21192 9003170211925 9009010211926 112 41506 9003170415064 9009010415065 32
21202 9003170212021 9009010212022 112 41507 9003170415071 9009010415072 32
21232 9003170212328 9009010212329 112 41508 9003170415088 9009010415089 32
21233 9003170212335 9009010212336 112 41509 9003170415095 9009010415096 32
21239 9003170212397 9009010212398 112 41511 9003170415118 9009010415119 32
21262 9003170212625 9009010212626 250 42808 9003170428088 9009010428089 63
21381 9003170213813 9009010213814 219 42809 9003170428095 9009010428096 64
23469 9003170234696 9009010234697 161 45421 9003170454216 9009010454217 115




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 365
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
45422 9003170454223 9009010454224 115 62419 9003170624190 9009010624191 342
46586 9003170465861 9009010465862 85 62434 9003170624343 9009010624344 342
46633 9003170466332 9009010466333 63 62436 9003170624367 9009010624368 342
49856 9003170498562 9009010498563 276 62437 9003170624374 9009010624375 342
50801 9003170508018 9009010508019 206 62448 9003170624480 9009010624481 342
52433 9003170524339 9009010524330 251 62453 9003170624534 9009010624535 342
52679 9003170526791 9009010526792 157 62471 9003170624718 9009010624719 342
56895 9003170568951 9009010568952 99 62518 9003170625180 9009010625181 342
57004 9003170570046 9009010570047 93 62548 9003170625487 9009010625488 342
57005 9003170570053 9009010570054 93 62694 9003170626941 9009010626942 115
57006 9003170570060 9009010570061 93 62874 9003170628747 9009010628748 64
58157 9003170581578 9009010581579 61 66490 9003170664905 9009010664906 60
58158 9003170581585 9009010581586 63 66491 9003170664912 9009010664913 60
58293 9003170582933 9009010582934 157 66493 9003170664936 9009010664937 60
60159 9003170601597 9009010601598 336 74499 9003170744997 9009010744998 116
60170 9003170601702 9009010601703 336 75020 9003170750202 9009010750203 50
60184 9003170601849 9009010601840 336 75193 9003170751933 9009010751934 196
60185 9003170601856 9009010601857 336 75306 9003170753067 9009010753068 63
60337 9003170603379 9009010603370 336 75647 9003170756471 9009010756472 115
60351 9003170603515 9009010603516 336 75934 9003170759342 9009010759343 53
60352 9003170603522 9009010603523 336 75935 9003170759359 9009010759350 53
60354 9003170603546 9009010603547 336 75936 9003170759366 9009010759367 53
60572 9003170605724 9009010605725 64 75937 9003170759373 9009010759374 53
62144 9003170621441 9009010621442 336 75938 9003170759380 9009010759381 53
62153 9003170621533 9009010621534 336 76253 9003170762533 172
62154 9003170621540 9009010621541 336 76618 9003170766180 9009010766181 172
62155 9003170621557 9009010621558 336 76628 9003170766289 9009010766280 172
62178 9003170621786 9009010621787 336 76648 9003170766487 9009010766488 172
62180 9003170621809 9009010621800 342 79292 9003170792929 9009010792920 172
62181 9003170621816 9009010621817 342 79957 9003170799577 9009010799578 63
62190 9003170621908 9009010621909 342 82078 9003170820783 9009010820784 277
62194 9003170621946 9009010621947 342 82079 9003170820790 9009010820791 277
62197 9003170621977 9009010621978 342 82646 9003170826464 9009010826465 36
62202 9003170622028 9009010622029 342 83585 9003170835855 9009010835856 99
62212 9003170622127 9009010622128 342 87910 9003170879101 9009010879102 279
62239 9003170622394 9009010622395 342 88905 9003170889056 9009010889057 113
62353 9003170623537 9009010623538 342 89383 9003170893831 9009010893832 99
62384 9003170623841 9009010623842 342 89504 9003170895040 9009010895041 115
62409 9003170624091 9009010624092 342 94134 9003170941341 9009010941342 337
62416 9003170624169 9009010624160 342 94204 9003170942041 9009010942042 337

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 366
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
94210 9003170942102 9009010942103 337 112398 9003171123982 9009011123983 258
94223 9003170942232 9009010942233 337 112401 9003171124019 9009011124010 258
94234 9003170942348 9009010942349 337 112406 9003171124064 9009011124065 258
94237 9003170942379 9009010942370 337 112411 9003171124118 9009011124119 258
96205 9003170962056 9009010962057 64 112413 9003171124132 9009011124133 258
97785 9003170977852 9009010977853 115 112418 9003171124187 9009011124188 258
100660 9003171006605 9009011006606 65 112432 9003171124323 9009011124324 258
100758 9003171007589 9009011007580 113 112438 9003171124385 9009011124386 258
101000 9003171010008 9009011010009 65 112447 9003171124477 9009011124478 258
101508 9003171015089 9009011015080 114 112449 9003171124491 9009011124492 258
102813 9003171028133 9009011028134 38 112452 9003171124521 9009011124522 258
102814 9003171028140 9009011028141 61 112469 9003171124699 9009011124690 259
102831 9003171028317 9009011028318 61 112471 9003171124712 9009011124713 259
102850 9003171028508 9009011028509 61 112486 9003171124866 9009011124867 259
102859 9003171028591 9009011028592 61 112493 9003171124934 9009011124935 259
103394 9003171033946 9009011033947 114 112494 9003171124941 9009011124942 259
104604 9003171046045 9009011046046 112 112510 9003171125108 9009011125109 259
104894 9003171048940 9009011048941 115 112527 9003171125276 9009011125277 259
104962 9003171049626 9009011049627 111 112532 9003171125320 9009011125321 259
104968 9003171049688 9009011049689 111 112542 9003171125429 9009011125420 113
105009 9003171050097 9009011050098 114 112543 9003171125436 9009011125437 262
105367 9003171053678 9009011053679 112 112546 9003171125467 9009011125468 262
106372 9003171063721 9009011063722 115 112550 9003171125504 9009011125505 262
108261 9003171082616 9009011082617 112 112551 9003171125511 9009011125512 262
108262 9003171082623 9009011082624 112 112581 9003171125818 9009011125819 262
109381 9003171093810 172 112588 9003171125887 9009011125888 262
111567 9003171115673 9009011115674 260 112589 9003171125894 9009011125895 262
111570 9003171115703 9009011115704 260 112590 9003171125900 9009011125901 262
111577 9003171115772 9009011115773 260 112591 9003171125917 9009011125918 262
111584 9003171115840 9009011115841 260 112592 9003171125924 9009011125925 262
111585 9003171115857 9009011115858 260 112593 9003171125931 9009011125932 262
111611 9003171116113 9009011116114 260 112599 9003171125993 9009011125994 262
111631 9003171116311 9009011116312 260 112602 9003171126020 9009011126021 264
112204 9003171122046 9009011122047 261 112603 9003171126037 9009011126038 264
112205 9003171122053 9009011122054 261 112917 9003171129175 9009011129176 260
112242 9003171122428 9009011122429 261 112918 9003171129182 9009011129183 260
112254 9003171122541 9009011122542 261 112923 9003171129236 9009011129237 260
112273 9003171122732 9009011122733 261 112924 9003171129243 9009011129244 260
112283 9003171122831 9009011122832 261 112928 9003171129281 9009011129282 260
112298 9003171122985 9009011122986 261 112934 9003171129342 9009011129343 260




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 367
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
112935 9003171129359 9009011129350 260 120689 9003171206890 9009011206891 313
112937 9003171129373 9009011129374 260 120693 9003171206937 9009011206938 313
112947 9003171129472 9009011129473 260 120694 9003171206944 9009011206945 313
112948 9003171129489 9009011129480 260 120700 9003171207002 9009011207003 313
112950 9003171129502 9009011129503 260 120716 9003171207163 9009011207164 313
112988 9003171129885 9009011129886 260 120769 9003171207699 9009011207690 321
113007 9003171130072 9009011130073 260 120770 9003171207705 9009011207706 321
113023 9003171130232 9009011130233 260 120772 9003171207729 9009011207720 321
113026 9003171130263 9009011130264 260 120774 9003171207743 9009011207744 321
113031 9003171130317 9009011130318 260 120777 9003171207774 9009011207775 321
113057 9003171130577 9009011130578 260 120779 9003171207798 9009011207799 321
113059 9003171130591 9009011130592 260 120781 9003171207811 9009011207812 321
113299 9003171132991 9009011132992 117 120787 9003171207873 9009011207874 321
116061 9003171160611 9009011160612 257 121878 9003171218787 9009011218788 25
116065 9003171160659 9009011160650 257 122868 9003171228687 9009011228688 114
116097 9003171160970 9009011160971 257 123644 9003171236446 9009011236447 112
116111 9003171161113 9009011161114 257 123696 9003171236965 9009011236966 112
116115 9003171161151 9009011161152 257 126460 9003171264609 9009011264600 112
116127 9003171161274 9009011161275 257 127775 9003171277753 9009011277754 115
116143 9003171161434 9009011161435 257 128345 9003171283457 9009011283458 171
116152 9003171161526 9009011161527 257 129260 9003171292602 9009011292603 112
116725 9003171167252 9009011167253 113 130009 9003171300093 9009011300094 114
116973 9003171169737 9009011169738 114 131231 9003171312317 9009011312318 114
117064 9003171170641 9009011170642 81 131779 9003171317794 9009011317795 265
117065 9003171170658 9009011170659 81 131783 9003171317831 9009011317832 265
117068 9003171170689 9009011170680 81 131784 9003171317848 9009011317849 265
117070 9003171170702 9009011170703 81 131786 9003171317862 9009011317863 265
117071 9003171170719 9009011170710 81 135853 9003171358537 9009011358538 115
117072 9003171170726 9009011170727 81 136087 9003171360875 9009011360876 281
117073 9003171170733 9009011170734 81 136090 9003171360905 9009011360906 281
117074 9003171170740 9009011170741 81 136161 9003171361612 9009011361613 281
119395 9003171193954 9009011193955 65 136164 9003171361643 9009011361644 281
120033 9003171200331 9009011200332 113 136168 9003171361681 9009011361682 282
120653 9003171206531 9009011206532 313 136173 9003171361735 9009011361736 282
120667 9003171206678 9009011206679 313 136193 9003171361933 9009011361934 282
120671 9003171206715 9009011206716 313 136777 9003171367775 9009011367776 58
120674 9003171206746 9009011206747 313 139648 9003171396485 9009011396486 206
120676 9003171206760 9009011206761 313 139651 9003171396515 9009011396516 206
120682 9003171206821 9009011206822 313 139653 9003171396539 9009011396530 206
120688 9003171206883 9009011206884 313 140022 9003171400229 9009011400220 58

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 368
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
141512 9003171415124 9009011415125 50 169096 9003171690965 9009011690966 113
146601 9003171466010 9009011466011 115 169543 9003171695434 9009011695435 112
148132 9003171481327 9009011481328 65 170599 9003171705997 9009011705998 93
148517 9003171485172 9009011485173 115 196324 9003171963243 9009011963244 58
148718 9003171487183 9009011487184 281 199657 9003171996579 9009011996570 176
148722 9003171487220 9009011487221 282 199678 9003171996784 9009011996785 179
150085 9003171500851 9009011500852 114 199682 9003171996821 9009011996822 177
150465 9003171504651 9009011504652 225 199689 9003171996890 9009011996891 178
150467 9003171504675 9009011504676 225 202159 9003172021591 9009012021592 63
150468 9003171504682 9009011504683 225 205056 9003172050560 9009012050561 219
150469 9003171504699 9009011504690 225 205058 9003172050584 9009012050585 219
150473 9003171504736 9009011504737 225 205060 9003172050607 9009012050608 219
151301 9003171513011 9009011513012 58 205822 9003172058221 9009012058222 64
154544 9003171545449 9009011545440 88 220394 9003172203942 9009012203943 64
154545 9003171545456 9009011545457 88 222042 9003172220420 9009012220421 37
157800 9003171578003 9009011578004 65 222043 9003172220437 9009012220438 89
160229 9003171602296 9009011602297 200 222044 9003172220444 9009012220445 31
160230 9003171602302 9009011602303 200 222045 9003172220451 9009012220452 51
160235 9003171602357 9009011602358 200 222858 9003172228587 9009012228588 79
160240 9003171602401 9009011602402 200 222860 9003172228600 9009012228601 79
160242 9003171602425 9009011602426 200 222861 9003172228617 9009012228618 79
160244 9003171602449 9009011602440 200 222863 9003172228631 9009012228632 80
160245 9003171602456 9009011602457 200 222865 9003172228655 9009012228656 80
160246 9003171602463 9009011602464 200 222868 9003172228686 9009012228687 80
160247 9003171602470 9009011602471 200 222870 9003172228709 9009012228700 80
160249 9003171602494 9009011602495 201 222873 9003172228730 9009012228731 89
160251 9003171602517 9009011602518 201 222889 9003172228891 9009012228892 89
160252 9003171602524 9009011602525 201 222898 9003172228983 9009012228984 89
160254 9003171602548 9009011602549 201 222997 9003172229973 9009012229974 30
160255 9003171602555 9009011602556 201 222998 9003172229980 9009012229981 30
160256 9003171602562 9009011602563 201 222999 9003172229997 9009012229998 30
164485 9003171644852 9009011644853 64 223000 9003172230009 9009012230000 30
165940 9003171659405 9009011659406 62 223002 9003172230023 9009012230024 30
167205 9003171672053 9009011672054 62 223012 9003172230122 9009012230123 37
167207 9003171672077 9009011672078 62 223015 9003172230153 9009012230154 37
167215 9003171672152 9009011672153 62 223019 9003172230191 9009012230192 37
167226 9003171672268 9009011672269 62 223021 9003172230214 9009012230215 31
167333 9003171673333 9009011673334 62 223022 9003172230221 9009012230222 31
167334 9003171673340 9009011673341 62 223023 9003172230238 9009012230239 31
167339 9003171673395 9009011673396 62 223025 9003172230252 9009012230253 37




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 369
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
223027 9003172230276 9009012230277 37 246984 9003172469843 9009012469844 256
223029 9003172230290 9009012230291 37 246985 9003172469850 9009012469851 256
223031 9003172230313 9009012230314 37 246986 9003172469867 9009012469868 256
223032 9003172230320 9009012230321 59 246987 9003172469874 9009012469875 207
223033 9003172230337 9009012230338 59 246988 9003172469881 9009012469882 207
223035 9003172230351 9009012230352 51 246990 9003172469904 9009012469905 207
223037 9003172230375 9009012230376 51 246994 9003172469942 9009012469943 207
223039 9003172230399 9009012230390 51 246995 9003172469959 9009012469950 207
223040 9003172230405 9009012230406 51 246996 9003172469966 9009012469967 207
223042 9003172230429 9009012230420 51 246998 9003172469980 9009012469981 207
223043 9003172230436 9009012230437 51 247001 9003172470016 207
223129 9003172231297 9009012231298 54 247165 9003172471655 9009012471656 207
223132 9003172231327 9009012231328 54 247175 9003172471754 9009012471755 207
223134 9003172231341 54 247366 9003172473666 9009012473667 207
223136 9003172231365 9009012231366 54 250165 9003172501659 9009012501650 30
227165 9003172271651 9009012271652 63 250169 9003172501697 9009012501698 30
227435 9003172274355 9009012274356 171 255451 9003172554518 9009012554519 50
227450 9003172274508 9009012274509 113 261732 9003172617329 172
230691 9003172306919 9009012306910 64 263249 9003172632490 9009012632491 282
233756 9003172337562 9009012337563 86 272894 9003172728940 9009012728941 58
233757 9003172337579 9009012337570 86 275634 9003172756349 9009012756340 99
233759 9003172337593 9009012337594 86 278979 9003172789798 9009012789799 65
233760 9003172337609 9009012337600 86 282079 9003172820798 9009012820799 63
233762 9003172337623 9009012337624 86 282085 9003172820859 9009012820850 63
233765 9003172337654 9009012337655 86 282110 9003172821108 9009012821109 63
233768 9003172337685 9009012337686 86 282111 9003172821115 9009012821116 63
233771 9003172337715 9009012337716 86 282113 9003172821139 9009012821130 63
233773 9003172337739 9009012337730 86 282114 9003172821146 9009012821147 64
233774 9003172337746 9009012337747 86 282149 9003172821498 9009012821499 32
233776 9003172337760 9009012337761 86 282150 9003172821504 9009012821505 32
233777 9003172337777 9009012337778 86 289327 9003172893273 9009012893274 256
233778 9003172337784 9009012337785 86 289329 9003172893297 9009012893298 256
236318 9003172363189 9009012363180 89 289330 9003172893303 9009012893304 256
236319 9003172363196 9009012363197 89 291587 9003172915876 9009012915877 32
236320 9003172363202 9009012363203 89 291588 9003172915883 9009012915884 32
239448 9003172394480 9009012394481 282 291948 9003172919485 9009012919486 31
241413 9003172414133 9009012414134 98 293641 9003172936413 9009012936414 251
243069 9003172430690 9009012430691 206 293643 9003172936437 9009012936438 251
243071 9003172430713 9009012430714 206 293644 9003172936444 9009012936445 251
246982 9003172469829 9009012469820 256 293645 9003172936451 9009012936452 251

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 370
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
293737 9003172937373 9009012937374 251 326214 9003173262146 9009013262147 100
293738 9003172937380 9009012937381 251 330772 9003173307724 9009013307725 115
293739 9003172937397 9009012937398 251 336499 9003173364994 9009013364995 100
293740 9003172937403 252 342583 9003173425831 9009013425832 99
293790 9003172937908 9009012937909 251 351386 9003173513866 9009013513867 98
299269 9003172992693 9009012992694 44 355251 9003173552513 9009013552514 53
299270 9003172992709 9009012992700 45 363478 9003173634783 9009013634784 50
307876 9003173078761 9009013078762 50 366888 9003173668887 9009013668888 36
309469 9003173094693 9009013094694 58 367377 9003173673775 9009013673776 75
309471 9003173094716 9009013094717 61 367545 9003173675458 9009013675459 84
310183 9003173101834 9009013101835 98 367546 9003173675465 9009013675466 89
310184 9003173101841 9009013101842 98 367548 9003173675489 9009013675480 84
310303 9003173103036 9009013103037 149 367549 9003173675496 9009013675497 89
310305 9003173103050 9009013103051 150 367550 9003173675502 9009013675503 84
310504 9003173105047 9009013105048 112 367551 9003173675519 9009013675510 84
310980 9003173109809 9009013109800 99 367552 9003173675526 9009013675527 89
310992 9003173109922 9009013109923 100 367553 9003173675533 9009013675534 84
310993 9003173109939 9009013109930 100 367554 9003173675540 9009013675541 84
310994 9003173109946 9009013109947 100 367556 9003173675564 9009013675565 84
310995 9003173109953 9009013109954 100 367557 9003173675571 9009013675572 89
310997 9003173109977 9009013109978 98 367565 9003173675656 9009013675657 22
311096 9003173110966 9009013110967 98 367566 9003173675663 9009013675664 37
314463 9003173144633 9009013144634 99 367569 9003173675694 9009013675695 22
317307 9003173173077 9009013173078 99 367572 9003173675724 9009013675725 37
318070 9003173180709 9009013180700 99 367574 9003173675748 9009013675749 22
320074 9003173200742 9009013200743 100 367575 9003173675755 9009013675756 33
320075 9003173200759 9009013200750 100 367577 9003173675779 9009013675770 34
321211 9003173212110 9009013212111 100 367578 9003173675786 9009013675787 22
321395 9003173213957 9009013213958 98 367580 9003173675809 9009013675800 37
323970 9003173239704 9009013239705 44 367582 9003173675823 9009013675824 34
323976 9003173239766 9009013239767 44 367583 9003173675830 9009013675831 22
323978 9003173239780 9009013239781 44 367585 9003173675854 9009013675855 37
324303 9003173243039 9009013243030 45 367771 9003173677711 9009013677712 75
324402 9003173244029 9009013244020 44 367772 9003173677728 9009013677729 75
324404 9003173244043 9009013244044 44 367773 9003173677735 9009013677736 75
325212 9003173252123 9009013252124 44 367775 9003173677759 9009013677750 75
325219 9003173252192 9009013252193 45 367776 9003173677766 9009013677767 33
325222 9003173252222 9009013252223 45 367777 9003173677773 9009013677774 34
325224 9003173252246 9009013252247 45 367781 9003173677810 9009013677811 22
325228 9003173252284 9009013252285 45 367782 9003173677827 9009013677828 37




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 371
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
367783 9003173677834 9009013677835 34 441207 9003174412076 9009014412077 104
367785 9003173677858 9009013677859 22 441219 9003174412199 9009014412190 104
367786 9003173677865 9009013677866 22 441223 9003174412236 9009014412237 104
367787 9003173677872 9009013677873 37 441224 9003174412243 9009014412244 104
367788 9003173677889 9009013677880 34 441226 9003174412267 9009014412268 104
367789 9003173677896 9009013677897 22 441231 9003174412311 9009014412312 104
367791 9003173677919 9009013677910 34 441233 9003174412335 9009014412336 104
367800 9003173678008 9009013678009 22 441241 9003174412410 9009014412411 104
367801 9003173678015 9009013678016 37 441243 9003174412434 9009014412435 104
367802 9003173678022 9009013678023 34 441245 9003174412458 9009014412459 104
367803 9003173678039 9009013678030 22 441247 9003174412472 9009014412473 105
367804 9003173678046 9009013678047 37 441248 9003174412489 9009014412480 105
372339 9003173723395 9009013723396 281 441250 9003174412502 9009014412503 105
373520 9003173735206 9009013735207 64 441353 9003174413530 9009014413531 105
377664 9003173776643 9009013776644 98 454393 9003174543930 9009014543931 206
384753 9003173847534 9009013847535 50 454396 9003174543961 9009014543962 206
384754 9003173847541 9009013847542 50 455303 9003174553038 9009014553039 206
384755 9003173847558 9009013847559 50 455312 9003174553120 9009014553121 206
384756 9003173847565 9009013847566 50 455314 9003174553144 9009014553145 206
384757 9003173847572 9009013847573 50 457370 9003174573708 9009014573709 281
384758 9003173847589 9009013847580 50 458028 9003174580287 9009014580288 201
384759 9003173847596 9009013847597 54 458029 9003174580294 9009014580295 201
384764 9003173847640 9009013847641 54 458030 9003174580300 9009014580301 201
386002 9003173860021 9009013860022 50 458031 9003174580317 9009014580318 201
388126 9003173881262 9009013881263 281 458033 9003174580331 9009014580332 201
390531 9003173905319 9009013905310 59 458034 9003174580348 9009014580349 201
390532 9003173905326 9009013905327 59 458587 9003174585879 9009014585870 206
396678 9003173966785 9009013966786 58 460744 9003174607441 9009014607442 60
408229 9003174082293 9009014082294 58 466744 9003174667445 9009014667446 81
408496 9003174084969 9009014084960 33 466749 9003174667490 9009014667491 81
422374 9003174223740 9009014223741 61 466754 9003174667544 9009014667545 81
424846 9003174248460 9009014248461 100 466762 9003174667629 9009014667620 81
433020 9003174330202 9009014330203 278 474524 9003174745242 9009014745243 82
433039 9003174330394 9009014330395 278 474526 9003174745266 9009014745267 82
439059 9003174390596 9009014390597 104 474527 9003174745273 9009014745274 87
439061 9003174390619 9009014390610 104 474531 9003174745310 9009014745311 87
441033 9003174410331 9009014410332 117 474532 9003174745327 9009014745328 87
441203 9003174412038 9009014412039 104 474533 9003174745334 9009014745335 87
441204 9003174412045 9009014412046 104 474534 9003174745341 9009014745342 87
441206 9003174412069 9009014412060 104 474535 9003174745358 9009014745359 87

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 372
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
493199 9003174931997 9009014931998 63 576050 9003175760503 9009015760504 85
494701 9003174947011 9009014947012 64 580650 9003175806508 9009015806509 206
514338 9003175143382 9009015143383 58 591103 9003175911035 9009015911036 63
514745 9003175147458 9009015147459 50 591104 9003175911042 9009015911043 63
515988 9003175159888 9009015159889 83 594360 9003175943609 9009015943600 63
515989 9003175159895 9009015159896 83 594362 9003175943623 9009015943624 63
519212 9003175192120 9009015192121 204 596848 9003175968480 9009015968481 62
519213 9003175192137 9009015192138 204 597041 9003175970414 9009015970415 62
519214 9003175192144 9009015192145 204 597383 9003175973835 9009015973836 62
519215 9003175192151 9009015192152 204 599666 9003175996667 9009015996668 64
519232 9003175192328 9009015192329 60 603284 9003176032845 9009016032846 65
525355 9003175253555 9009015253556 36 603818 9003176038182 9009016038183 149
529392 9003175293926 9009015293927 63 614644 9003176146443 9009016146444 39
537021 9003175370214 9009015370215 206 615549 9003176155490 9009016155491 58
537084 9003175370849 9009015370840 206 630537 9003176305376 9009016305377 58
537089 9003175370894 9009015370895 206 633286 9003176332860 9009016332861 58
537093 9003175370931 9009015370932 206 635268 9003176352684 9009016352685 38
537095 9003175370955 9009015370956 206 636789 9003176367893 9009016367894 84
537097 9003175370979 9009015370970 206 637066 9003176370664 9009016370665 20
537110 9003175371105 9009015371106 206 637067 9003176370671 9009016370672 21
537111 9003175371112 9009015371113 206 637068 9003176370688 9009016370689 21
537112 9003175371129 9009015371120 206 637069 9003176370695 9009016370696 21
537113 9003175371136 9009015371137 206 637070 9003176370701 9009016370702 21
537114 9003175371143 9009015371144 206 637071 9003176370718 9009016370719 21
537115 9003175371150 9009015371151 206 637072 9003176370725 9009016370726 21
538503 9003175385034 9009015385035 60 637073 9003176370732 9009016370733 21
540688 9003175406883 9009015406884 201 637074 9003176370749 9009016370740 21
540689 9003175406890 9009015406891 201 638253 9003176382537 172
548169 9003175481699 9009015481690 114 639076 9003176390761 9009016390762 58
549002 9003175490028 9009015490029 64 642626 9003176426262 9009016426263 196
551616 9003175516162 9009015516163 60 642627 9003176426279 9009016426270 196
553403 9003175534036 9009015534037 99 642628 9003176426286 9009016426287 196
559743 9003175597437 9009015597438 60 643371 9003176433710 9009016433711 58
567352 9003175673520 9009015673521 88 643803 9003176438036 9009016438037 204
567353 9003175673537 9009015673538 88 643805 9003176438050 9009016438051 204
570473 8032973219075 9009015704737 281 643807 9003176438074 9009016438075 204
570485 8032973219112 9009015704850 281 643823 9003176438234 9009016438235 205
572473 9003175724734 9009015724735 206 645130 9003176451301 9009016451302 212
575635 9003175756353 9009015756354 206 645132 9003176451325 9009016451326 212
576049 9003175760497 9009015760498 85 645135 9003176451356 9009016451357 212




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 373
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
645137 9003176451370 9009016451371 212 668687 9003176686871 9009016686872 205
645145 9003176451455 9009016451456 205 668691 9003176686918 9009016686919 205
647259 9003176472597 9009016472598 58 668692 9003176686925 9009016686926 205
647260 9003176472603 58 668693 9003176686932 9009016686933 205
647377 9003176473778 9009016473779 60 668694 9003176686949 9009016686940 205
647389 9003176473891 9009016473892 60 668696 9003176686963 9009016686964 205
647549 9003176475499 9009016475490 85 668697 9003176686970 9009016686971 205
647550 9003176475505 9009016475506 85 668698 9003176686987 9009016686988 205
648425 9003176484255 9009016484256 277 671090 9003176710903 9009016710904 51
661085 9003176610852 9009016610853 276 671093 9003176710934 9009016710935 51
662430 9003176624309 9009016624300 63 671108 9003176711085 9009016711086 51
666221 9003176662219 9009016662210 256 675283 9003176752835 9009016752836 63
666276 9003176662769 9009016662760 256 676423 9003176764234 9009016764235 51
666279 9003176662790 9009016662791 256 676428 9003176764289 9009016764280 51
666280 9003176662806 9009016662807 256 679662 9003176796624 9009016796625 256
666421 9003176664213 9009016664214 256 679663 9003176796631 9009016796632 256
667995 9003176679958 9009016679959 65 679664 9003176796648 9009016796649 256
668630 9003176686307 9009016686308 196 680369 9003176803698 9009016803699 199
668631 9003176686314 9009016686315 196 680373 9003176803735 9009016803736 199
668632 9003176686321 9009016686322 196 680376 9003176803766 9009016803767 199
668633 9003176686338 9009016686339 196 680377 9003176803773 9009016803774 199
668634 9003176686345 9009016686346 196 680379 9003176803797 9009016803798 199
668635 9003176686352 9009016686353 196 680380 9003176803803 9009016803804 199
668637 9003176686376 9009016686377 196 680383 9003176803834 9009016803835 199
668638 9003176686383 9009016686384 196 680386 9003176803865 9009016803866 199
668640 9003176686406 9009016686407 196 680387 9003176803872 9009016803873 199
668641 9003176686413 9009016686414 196 680388 9003176803889 9009016803880 199
668642 9003176686420 9009016686421 204 680389 9003176803896 9009016803897 199
668644 9003176686444 9009016686445 204 680390 9003176803902 9009016803903 199
668649 9003176686499 9009016686490 204 682101 9003176821012 9009016821013 111
668663 9003176686635 9009016686636 204 682103 9003176821036 9009016821037 111
668664 9003176686642 9009016686643 204 682104 9003176821043 9009016821044 111
668665 9003176686659 9009016686650 204 682105 9003176821050 9009016821051 111
668670 9003176686703 9009016686704 204 682106 9003176821067 9009016821068 111
668672 9003176686727 9009016686728 204 682107 9003176821074 9009016821075 111
668673 9003176686734 9009016686735 204 682110 9003176821104 9009016821105 111
668679 9003176686796 9009016686797 196 682111 9003176821111 9009016821112 111
668681 9003176686819 9009016686810 196 682112 9003176821128 9009016821129 111
668683 9003176686833 9009016686834 196 699330 9003176993306 9009016993307 44
668686 9003176686864 9009016686865 205 699984 9003176999841 9009016999842 196

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 374
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
701439 9003177014390 9009017014391 85 705875 9003177058752 9009017058753 311
701515 9003177015151 9009017015152 85 705876 9003177058769 9009017058760 311
701518 9003177015182 9009017015183 85 705877 9003177058776 9009017058777 311
704198 9003177041983 9009017041984 44 705878 9003177058783 9009017058784 311
705824 9003177058240 9009017058241 310 705879 9003177058790 9009017058791 311
705825 9003177058257 9009017058258 310 705880 9003177058806 9009017058807 311
705826 9003177058264 9009017058265 310 705881 9003177058813 9009017058814 311
705828 9003177058288 9009017058289 310 705882 9003177058820 9009017058821 311
705830 9003177058301 9009017058302 310 705883 9003177058837 9009017058838 311
705831 9003177058318 9009017058319 310 705884 9003177058844 9009017058845 311
705832 9003177058325 9009017058326 310 705885 9003177058851 9009017058852 311
705833 9003177058332 9009017058333 310 705886 9003177058868 9009017058869 311
705834 9003177058349 9009017058340 310 705887 9003177058875 9009017058876 311
705836 9003177058363 9009017058364 310 705888 9003177058882 9009017058883 311
705837 9003177058370 9009017058371 310 705889 9003177058899 9009017058890 311
705839 9003177058394 9009017058395 310 705891 9003177058912 9009017058913 311
705840 9003177058400 9009017058401 310 705892 9003177058929 9009017058920 311
705841 9003177058417 9009017058418 310 705894 9003177058943 9009017058944 311
705842 9003177058424 9009017058425 310 705895 9003177058950 9009017058951 311
705843 9003177058431 9009017058432 310 705896 9003177058967 9009017058968 311
705844 9003177058448 9009017058449 310 705898 9003177058981 9009017058982 311
705845 9003177058455 9009017058456 310 705945 9003177059452 9009017059453 308
705846 9003177058462 9009017058463 310 705946 9003177059469 9009017059460 308
705850 9003177058509 9009017058500 310 705947 9003177059476 9009017059477 308
705851 9003177058516 9009017058517 310 705948 9003177059483 9009017059484 308
705852 9003177058523 9009017058524 310 705959 9003177059599 9009017059590 308
705853 9003177058530 9009017058531 310 705960 9003177059605 9009017059606 308
705854 9003177058547 9009017058548 310 705962 9003177059629 9009017059620 308
705855 9003177058554 9009017058555 310 705965 9003177059650 9009017059651 308
705856 9003177058561 9009017058562 310 705966 9003177059667 9009017059668 308
705857 9003177058578 9009017058579 310 705967 9003177059674 9009017059675 308
705858 9003177058585 9009017058586 310 705968 9003177059681 9009017059682 308
705859 9003177058592 9009017058593 310 705969 9003177059698 9009017059699 308
705860 9003177058608 9009017058609 310 705970 9003177059704 9009017059705 308
705861 9003177058615 9009017058616 310 705972 9003177059728 9009017059729 308
705862 9003177058622 9009017058623 310 705989 9003177059896 9009017059897 320
705863 9003177058639 9009017058630 310 705990 9003177059902 9009017059903 320
705864 9003177058646 9009017058647 311 705991 9003177059919 9009017059910 320
705873 9003177058738 9009017058739 311 705992 9003177059926 9009017059927 320
705874 9003177058745 9009017058746 311 705993 9003177059933 9009017059934 320




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 375
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
705994 9003177059940 9009017059941 320 706069 9003177060694 9009017060695 220
705995 9003177059957 9009017059958 320 706071 9003177060717 9009017060718 220
705996 9003177059964 9009017059965 320 706072 9003177060724 9009017060725 220
705997 9003177059971 9009017059972 320 706073 9003177060731 9009017060732 220
705998 9003177059988 9009017059989 320 706074 9003177060748 9009017060749 220
705999 9003177059995 9009017059996 320 706075 9003177060755 9009017060756 220
706000 9003177060007 9009017060008 320 706076 9003177060762 9009017060763 220
706001 9003177060014 9009017060015 318 706077 9003177060779 9009017060770 220
706002 9003177060021 9009017060022 318 706078 9003177060786 9009017060787 220
706003 9003177060038 9009017060039 318 706079 9003177060793 9009017060794 220
706004 9003177060045 9009017060046 318 706082 9003177060823 9009017060824 220
706005 9003177060052 9009017060053 318 706084 9003177060847 9009017060848 220
706006 9003177060069 9009017060060 318 706088 9003177060885 9009017060886 220
706007 9003177060076 9009017060077 318 706089 9003177060892 9009017060893 220
706008 9003177060083 9009017060084 318 706090 9003177060908 9009017060909 220
706009 9003177060090 9009017060091 318 706091 9003177060915 9009017060916 220
706010 9003177060106 9009017060107 318 706092 9003177060922 9009017060923 220
706011 9003177060113 9009017060114 318 706107 9003177061073 9009017061074 223
706012 9003177060120 9009017060121 318 706108 9003177061080 9009017061081 223
706013 9003177060137 9009017060138 318 706109 9003177061097 9009017061098 223
706014 9003177060144 9009017060145 318 706110 9003177061103 9009017061104 223
706024 9003177060243 9009017060244 225 706111 9003177061110 9009017061111 224
706025 9003177060250 9009017060251 225 706114 9003177061141 9009017061142 224
706026 9003177060267 9009017060268 225 706116 9003177061165 9009017061166 224
706027 9003177060274 9009017060275 225 706117 9003177061172 9009017061173 224
706028 9003177060281 9009017060282 225 706119 9003177061196 9009017061197 224
706029 9003177060298 9009017060299 225 706120 9003177061202 9009017061203 224
706030 9003177060304 9009017060305 225 706123 9003177061233 9009017061234 224
706031 9003177060311 9009017060312 225 706124 9003177061240 9009017061241 224
706032 9003177060328 9009017060329 225 706128 9003177061288 9009017061289 219
706033 9003177060335 9009017060336 225 706129 9003177061295 9009017061296 219
706034 9003177060342 9009017060343 225 706130 9003177061301 9009017061302 219
706035 9003177060359 9009017060350 225 706135 9003177061356 9009017061357 228
706036 9003177060366 9009017060367 225 706136 9003177061363 9009017061364 228
706037 9003177060373 9009017060374 225 706137 9003177061370 9009017061371 228
706038 9003177060380 9009017060381 225 706138 9003177061387 9009017061388 228
706039 9003177060397 9009017060398 225 706139 9003177061394 9009017061395 326
706047 9003177060472 9009017060473 225 706141 9003177061417 9009017061418 228
706048 9003177060489 9009017060480 225 706142 9003177061424 9009017061425 228
706068 9003177060687 9009017060688 220 706143 9003177061431 9009017061432 228

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 376
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
706144 9003177061448 9009017061449 326 706343 9003177063435 9009017063436 298
706145 9003177061455 9009017061456 326 706344 9003177063442 9009017063443 298
706146 9003177061462 9009017061463 326 706345 9003177063459 9009017063450 298
706147 9003177061479 9009017061470 326 706368 9003177063688 9009017063689 299
706148 9003177061486 9009017061487 326 706369 9003177063695 9009017063696 299
706149 9003177061493 9009017061494 326 706370 9003177063701 9009017063702 299
706150 9003177061509 9009017061500 326 706371 9003177063718 9009017063719 299
706151 9003177061516 9009017061517 326 706372 9003177063725 9009017063726 299
706152 9003177061523 9009017061524 327 706383 9003177063831 9009017063832 299
706154 9003177061547 9009017061548 327 706384 9003177063848 9009017063849 299
706155 9003177061554 9009017061555 327 706385 9003177063855 9009017063856 299
706157 9003177061578 9009017061579 327 706386 9003177063862 9009017063863 299
706158 9003177061585 9009017061586 327 706387 9003177063879 9009017063870 299
706292 9003177062926 9009017062927 298 706404 9003177064043 9009017064044 299
706293 9003177062933 9009017062934 298 706405 9003177064050 9009017064051 299
706295 9003177062957 9009017062958 298 706406 9003177064067 9009017064068 299
706299 9003177062995 9009017062996 298 706407 9003177064074 9009017064075 299
706300 9003177063008 9009017063009 298 706408 9003177064081 9009017064082 299
706301 9003177063015 9009017063016 298 706421 9003177064210 9009017064211 302
706302 9003177063022 9009017063023 298 706422 9003177064227 9009017064228 302
706303 9003177063039 9009017063030 298 706463 9003177064630 9009017064631 302
706305 9003177063053 9009017063054 298 706464 9003177064647 9009017064648 302
706306 9003177063060 9009017063061 298 706465 9003177064654 9009017064655 302
706307 9003177063077 9009017063078 298 706466 9003177064661 9009017064662 302
706308 9003177063084 9009017063085 298 706467 9003177064678 9009017064679 303
706309 9003177063091 9009017063092 298 706469 9003177064692 9009017064693 303
706310 9003177063107 9009017063108 298 706470 9003177064708 9009017064709 303
706311 9003177063114 9009017063115 298 706471 9003177064715 9009017064716 303
706312 9003177063121 9009017063122 298 706472 9003177064722 9009017064723 303
706313 9003177063138 9009017063139 298 706473 9003177064739 9009017064730 302
706314 9003177063145 9009017063146 298 706474 9003177064746 9009017064747 302
706315 9003177063152 9009017063153 298 706475 9003177064753 9009017064754 302
706316 9003177063169 9009017063160 298 706477 9003177064777 9009017064778 302
706317 9003177063176 9009017063177 298 706494 9003177064944 9009017064945 302
706318 9003177063183 9009017063184 298 706497 9003177064975 9009017064976 302
706320 9003177063206 9009017063207 298 706499 9003177064999 9009017064990 302
706323 9003177063237 9009017063238 298 706500 9003177065002 9009017065003 302
706337 9003177063374 9009017063375 298 706501 9003177065019 9009017065010 302
706341 9003177063411 9009017063412 298 706502 9003177065026 9009017065027 302
706342 9003177063428 9009017063429 298 706503 9003177065033 9009017065034 303




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 377
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
706504 9003177065040 9009017065041 303 706558 9003177065583 9009017065584 271
706506 9003177065064 9009017065065 303 706559 9003177065590 9009017065591 271
706507 9003177065071 9009017065072 303 706560 9003177065606 9009017065607 271
706515 9003177065156 9009017065157 270 706561 9003177065613 9009017065614 271
706516 9003177065163 9009017065164 270 706562 9003177065620 9009017065621 271
706517 9003177065170 9009017065171 270 706566 9003177065668 9009017065669 271
706519 9003177065194 9009017065195 270 706568 9003177065682 9009017065683 271
706520 9003177065200 9009017065201 270 706569 9003177065699 9009017065690 271
706521 9003177065217 9009017065218 270 706570 9003177065705 9009017065706 271
706523 9003177065231 9009017065232 270 706571 9003177065712 9009017065713 271
706524 9003177065248 9009017065249 270 706573 9003177065736 9009017065737 271
706525 9003177065255 9009017065256 270 707005 9003177070051 9009017070052 213
706526 9003177065262 9009017065263 270 707007 9003177070075 9009017070076 213
706527 9003177065279 9009017065270 270 707008 9003177070082 9009017070083 213
706528 9003177065286 9009017065287 270 707010 9003177070105 9009017070106 213
706529 9003177065293 9009017065294 270 707011 9003177070112 9009017070113 213
706530 9003177065309 9009017065300 270 707012 9003177070129 9009017070120 213
706531 9003177065316 9009017065317 270 707013 9003177070136 9009017070137 213
706533 9003177065330 9009017065331 270 707014 9003177070143 9009017070144 213
706534 9003177065347 9009017065348 270 707015 9003177070150 9009017070151 213
706535 9003177065354 9009017065355 270 707016 9003177070167 9009017070168 213
706536 9003177065361 9009017065362 270 707017 9003177070174 9009017070175 213
706537 9003177065378 9009017065379 270 707018 9003177070181 9009017070182 213
706538 9003177065385 9009017065386 270 707153 9003177071539 9009017071530 213
706539 9003177065392 9009017065393 270 707155 9003177071553 9009017071554 213
706540 9003177065408 9009017065409 270 707156 9003177071560 9009017071561 213
706541 9003177065415 9009017065416 270 707158 9003177071584 9009017071585 213
706542 9003177065422 9009017065423 270 707159 9003177071591 9009017071592 213
706543 9003177065439 9009017065430 270 707160 9003177071607 9009017071608 213
706544 9003177065446 9009017065447 270 707161 9003177071614 9009017071615 213
706545 9003177065453 9009017065454 270 707163 9003177071638 9009017071639 213
706546 9003177065460 9009017065461 270 709989 9003177099892 9009017099893 227
706547 9003177065477 9009017065478 270 709991 9003177099915 9009017099916 227
706548 9003177065484 9009017065485 270 709992 9003177099922 9009017099923 227
706550 9003177065507 9009017065508 271 709993 9003177099939 9009017099930 227
706551 9003177065514 9009017065515 271 709994 9003177099946 9009017099947 227
706552 9003177065521 9009017065522 271 709995 9003177099953 9009017099954 227
706553 9003177065538 9009017065539 271 709997 9003177099977 9009017099978 227
706555 9003177065552 9009017065553 271 709998 9003177099984 9009017099985 227
706557 9003177065576 9009017065577 271 709999 9003177099991 9009017099992 227

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 378
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
710002 9003177100024 9009017100025 227 734378 9003177343780 9009017343781 77
710005 9003177100055 9009017100056 227 734693 9003177346934 9009017346935 80
710006 9003177100062 9009017100063 228 741230 9003177412301 9009017412302 249
710007 9003177100079 9009017100070 228 741285 9003177412851 9009017412852 249
710008 9003177100086 9009017100087 332 741291 9003177412912 9009017412913 249
710009 9003177100093 9009017100094 332 741347 9003177413476 9009017413477 249
710011 9003177100116 9009017100117 271 741348 9003177413483 9009017413484 249
710012 9003177100123 9009017100124 271 741349 9003177413490 9009017413491 249
710013 9003177100130 9009017100131 271 741455 9003177414558 9009017414559 299
710014 9003177100147 9009017100148 271 741460 9003177414602 9009017414603 299
710015 9003177100154 9009017100155 271 741464 9003177414640 9009017414641 299
710016 9003177100161 9009017100162 271 741471 9003177414718 9009017414719 299
710017 9003177100178 9009017100179 271 741474 9003177414749 9009017414740 299
710018 9003177100185 9009017100186 271 742148 9003177421488 9009017421489 248
710022 9003177100222 9009017100223 271 742153 9003177421532 9009017421533 248
710023 9003177100239 9009017100230 271 742154 9003177421549 9009017421540 248
710025 9003177100253 9009017100254 271 742155 9003177421556 9009017421557 248
710026 9003177100260 9009017100261 271 742157 9003177421570 9009017421571 248
712259 9003177122590 9009017122591 218 742158 9003177421587 9009017421588 248
712268 9003177122682 9009017122683 218 742167 9003177421679 9009017421670 202
712269 9003177122699 9009017122690 218 742168 9003177421686 9009017421687 202
719797 9003177197970 9009017197971 212 742375 9003177423758 9009017423759 249
719798 9003177197987 9009017197988 212 742378 9003177423789 9009017423780 249
719799 9003177197994 9009017197995 212 742379 9003177423796 9009017423797 248
719800 9003177198007 9009017198008 212 742380 9003177423802 9009017423803 248
722981 9003177229817 9009017229818 58 742381 9003177423819 9009017423810 248
724257 9003177242571 9009017242572 318 742382 9003177423826 9009017423827 248
724264 9003177242649 9009017242640 318 742384 9003177423840 9009017423841 248
724267 9003177242670 9009017242671 318 742385 9003177423857 9009017423858 248
724268 9003177242687 9009017242688 318 743942 9003177439421 9009017439422 30
724271 9003177242717 9009017242718 318 743944 9003177439445 9009017439446 30
724272 9003177242724 9009017242725 318 743946 9003177439469 9009017439460 29
724273 9003177242731 9009017242732 319 743947 9003177439476 9009017439477 29
724275 9003177242755 9009017242756 319 757089 9003177570896 9009017570897 30
724276 9003177242762 9009017242763 319 765996 9003177659966 9009017659967 126
724281 9003177242816 9009017242817 319 766046 9003177660467 9009017660468 126
724283 9003177242830 9009017242831 319 766050 9003177660504 9009017660505 126
724284 9003177242847 9009017242848 319 766051 9003177660511 9009017660512 126
724285 9003177242854 9009017242855 319 766062 9003177660627 9009017660628 126
728528 9003177285288 9009017285289 196 766068 9003177660689 9009017660680 126




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 379
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
766072 9003177660726 9009017660727 126 768717 9003177687174 9009017687175 130
766091 9003177660917 9009017660918 127 768718 9003177687181 9009017687182 128
766092 9003177660924 9009017660925 127 768721 9003177687211 9009017687212 128
766099 9003177660993 9009017660994 128 768747 9003177687471 9009017687472 128
766100 9003177661006 9009017661007 128 768750 9003177687501 9009017687502 128
766108 9003177661082 9009017661083 128 768752 9003177687525 9009017687526 128
766111 9003177661112 9009017661113 128 768754 9003177687549 9009017687540 128
766112 9003177661129 9009017661120 128 768821 9003177688218 9009017688219 126
766113 9003177661136 9009017661137 128 768824 9003177688249 9009017688240 126
766116 9003177661167 9009017661168 128 768828 9003177688287 9009017688288 126
766117 9003177661174 9009017661175 128 768832 9003177688324 9009017688325 126
766119 9003177661198 9009017661199 128 768833 9003177688331 9009017688332 126
766121 9003177661211 9009017661212 128 768835 9003177688355 9009017688356 126
766126 9003177661266 9009017661267 127 768838 9003177688386 9009017688387 126
766127 9003177661273 9009017661274 127 768841 9003177688416 9009017688417 126
766131 9003177661310 9009017661311 127 768843 9003177688430 9009017688431 127
766133 9003177661334 9009017661335 127 768845 9003177688454 9009017688455 130
766134 9003177661341 9009017661342 128 768846 9003177688461 9009017688462 127
766139 9003177661396 9009017661397 127 768847 9003177688478 9009017688479 127
766140 9003177661402 9009017661403 127 768848 9003177688485 9009017688486 130
766145 9003177661457 9009017661458 127 768874 9003177688744 9009017688745 127
766147 9003177661471 9009017661472 127 768878 9003177688782 9009017688783 127
766154 9003177661549 9009017661540 127 768880 9003177688805 9009017688806 127
766155 9003177661556 9009017661557 126 768881 9003177688812 9009017688813 127
766156 9003177661563 9009017661564 126 768884 9003177688843 9009017688844 130
766160 9003177661600 9009017661601 127 768885 9003177688850 9009017688851 130
766929 9003177669293 9009017669294 127 768887 9003177688874 9009017688875 127
766930 9003177669309 9009017669300 127 768888 9003177688881 9009017688882 127
766932 9003177669323 9009017669324 126 768891 9003177688911 9009017688912 128
766934 9003177669347 9009017669348 126 768894 9003177688942 9009017688943 126
766935 9003177669354 9009017669355 130 768896 9003177688966 9009017688967 130
766936 9003177669361 9009017669362 126 768898 9003177688980 9009017688981 126
766937 9003177669378 9009017669379 127 768913 9003177689130 9009017689131 127
766939 9003177669392 9009017669393 127 768916 9003177689161 9009017689162 127
766942 9003177669422 9009017669423 127 768918 9003177689185 9009017689186 127
766945 9003177669453 9009017669454 128 768919 9003177689192 9009017689193 127
766949 9003177669491 9009017669492 128 768924 9003177689246 9009017689247 127
768710 9003177687105 9009017687106 128 768926 9003177689260 9009017689261 127
768712 9003177687129 9009017687120 128 768929 9003177689291 9009017689292 127
768715 9003177687150 9009017687151 130 768941 9003177689413 9009017689414 127

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 380
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
768944 9003177689444 9009017689445 127 816905 9003178169051 9009018169052 277
768948 9003177689482 9009017689483 127 816907 9003178169075 9009018169076 277
768949 9003177689499 9009017689490 127 816908 9003178169082 9009018169083 277
768951 9003177689512 9009017689513 127 816909 9003178169099 9009018169090 277
769680 9003177696800 9009017696801 126 816911 9003178169112 9009018169113 277
769683 9003177696831 9009017696832 126 816914 9003178169143 9009018169144 277
779426 9003177794261 9009017794262 58 816915 9003178169150 9009018169151 277
779428 9003177794285 9009017794286 58 816916 9003178169167 9009018169168 277
780938 9003177809385 9009017809386 58 816918 9003178169181 9009018169182 277
785339 9003177853395 9009017853396 21 816919 9003178169198 9009018169199 277
788700 9003177887000 9009017887001 64 816920 9003178169204 9009018169205 277
793077 9003177930775 9009017930776 60 816922 9003178169228 9009018169229 277
795077 9003177950773 9009017950774 196 816923 9003178169235 9009018169236 277
800035 9003178000354 9009018000355 61 816928 9003178169280 9009018169281 277
801349 9003178013491 9009018013492 128 816931 9003178169310 9009018169311 277
801351 9003178013514 9009018013515 126 816933 9003178169334 9009018169335 277
801354 9003178013545 9009018013546 126 816934 9003178169341 9009018169342 277
801355 9003178013552 9009018013553 126 816939 9003178169396 9009018169397 277
801365 9003178013651 9009018013652 127 816940 9003178169402 9009018169403 277
801524 9003178015242 9009018015243 130 816941 9003178169419 9009018169410 278
801528 9003178015280 9009018015281 130 816942 9003178169426 9009018169427 278
801529 9003178015297 9009018015298 128 816943 9003178169433 9009018169434 278
801530 9003178015303 9009018015304 128 816949 9003178169495 9009018169496 278
801531 9003178015310 9009018015311 128 816950 9003178169501 9009018169502 278
803404 9003178034045 9009018034046 45 816953 9003178169532 9009018169533 278
803833 9003178038333 9009018038334 112 816954 9003178169549 9009018169540 278
806824 9003178068248 9009018068249 130 816955 9003178169556 9009018169557 278
806826 9003178068262 9009018068263 130 816956 9003178169563 9009018169564 278
816831 9003178168313 9009018168314 276 816958 9003178169587 9009018169588 278
816833 9003178168337 9009018168338 276 816959 9003178169594 9009018169595 278
816846 9003178168467 9009018168468 276 816960 9003178169600 9009018169601 278
816847 9003178168474 9009018168475 277 816961 9003178169617 9009018169618 278
816855 9003178168559 9009018168550 277 816962 9003178169624 9009018169625 278
816871 9003178168719 9009018168710 277 816963 9003178169631 9009018169632 278
816872 9003178168726 9009018168727 277 816964 9003178169648 9009018169649 278
816873 9003178168733 9009018168734 277 816965 9003178169655 9009018169656 278
816874 9003178168740 9009018168741 277 816966 9003178169662 9009018169663 278
816875 9003178168757 9009018168758 277 816967 9003178169679 9009018169670 278
816880 9003178168801 9009018168802 277 816969 9003178169693 9009018169694 278
816893 9003178168931 9009018168932 277 816971 9003178169716 9009018169717 278




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 381
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
816972 9003178169723 9009018169724 278 847921 9003178479211 9009018479212 207
816973 9003178169730 9009018169731 278 847923 9003178479235 9009018479236 207
816974 9003178169747 9009018169748 278 847924 9003178479242 9009018479243 207
816976 9003178169761 9009018169762 278 847925 9003178479259 9009018479250 207
816981 9003178169815 9009018169816 278 847926 9003178479266 9009018479267 207
816982 9003178169822 9009018169823 278 847927 9003178479273 9009018479274 207
816983 9003178169839 9009018169830 278 847928 9003178479280 9009018479281 207
816984 9003178169846 9009018169847 278 847929 9003178479297 9009018479298 207
816985 9003178169853 9009018169854 279 855818 9003178558183 9009018558184 38
816986 9003178169860 9009018169861 279 863284 9003178632845 9009018632846 64
816987 9003178169877 9009018169878 279 872338 9003178723383 9009018723384 25
816989 9003178169891 9009018169892 279 872339 9003178723390 9009018723391 25
816990 9003178169907 9009018169908 279 872340 9003178723406 9009018723407 25
816991 9003178169914 9009018169915 279 872341 9003178723413 9009018723414 25
816992 9003178169921 9009018169922 279 872342 9003178723420 9009018723421 25
816993 9003178169938 9009018169939 279 872343 9003178723437 9009018723438 25
817001 9003178170019 9009018170010 279 872344 9003178723444 9009018723445 25
817003 9003178170033 9009018170034 279 872346 9003178723468 9009018723469 25
817011 9003178170118 9009018170119 278 872347 9003178723475 9009018723476 25
817012 9003178170125 9009018170126 278 872348 9003178723482 9009018723483 25
817672 9003178176721 9009018176722 196 872350 9003178723505 9009018723506 25
817935 9003178179357 9009018179358 196 872351 9003178723512 9009018723513 25
822718 9003178227188 9009018227189 129 872352 9003178723529 9009018723520 25
822725 9003178227256 9009018227257 129 886353 9003178863539 9009018863530 196
822728 9003178227287 9009018227288 131 886805 9003178868053 9009018868054 276
822766 9003178227669 172 890608 9003178906083 9009018906084 150
822767 9003178227676 172 890626 9003178906267 9009018906268 150
822769 9003178227690 172 890635 9003178906359 9009018906350 150
824385 9003178243850 9009018243851 206 890652 9003178906526 9009018906527 159
828192 9003178281920 9009018281921 114 890653 9003178906533 9009018906534 159
829026 9003178290267 9009018290268 149 890654 9003178906540 9009018906541 159
829292 9003178292926 9009018292927 142 890655 9003178906557 9009018906558 159
829293 9003178292933 9009018292934 142 890658 9003178906588 9009018906589 159
829306 9003178293060 9009018293061 147 890707 9003178907073 9009018907074 158
829330 9003178293305 9009018293306 149 890709 9003178907097 9009018907098 158
834839 9003178348395 9009018348396 64 890717 9003178907172 9009018907173 159
845416 9003178454164 9009018454165 129 890719 9003178907196 9009018907197 157
846344 9003178463449 9009018463440 205 890721 9003178907219 9009018907210 157
846442 9003178464422 9009018464423 45 890722 9003178907226 9009018907227 157
847917 9003178479174 9009018479175 207 890723 9003178907233 9009018907234 157

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 382
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
890753 9003178907530 9009018907531 160 890858 9003178908582 9009018908583 145
890756 9003178907561 9009018907562 160 890860 9003178908605 9009018908606 142
890757 9003178907578 9009018907579 161 890862 9003178908629 9009018908620 142
890758 9003178907585 9009018907586 161 890863 9003178908636 9009018908637 142
890761 9003178907615 9009018907616 161 890864 9003178908643 9009018908644 142
890762 9003178907622 9009018907623 161 890866 9003178908667 9009018908668 142
890763 9003178907639 9009018907630 160 894085 9003178940858 9009018940859 149
890764 9003178907646 9009018907647 160 894595 9003178945952 9009018945953 147
890771 9003178907714 9009018907715 161 894598 9003178945983 9009018945984 147
890772 9003178907721 9009018907722 161 894602 9003178946027 9009018946028 149
890774 9003178907745 9009018907746 160 894770 9003178947703 9009018947704 170
890776 9003178907769 9009018907760 160 895498 9003178954985 9009018954986 176
890810 9003178908100 9009018908101 162 895521 9003178955210 9009018955211 164
890811 9003178908117 9009018908118 164 895576 9003178955760 9009018955761 176
890813 9003178908131 9009018908132 163 895577 9003178955777 9009018955778 176
890814 9003178908148 9009018908149 163 895578 9003178955784 9009018955785 176
890815 9003178908155 9009018908156 163 895579 9003178955791 9009018955792 176
890817 9003178908179 9009018908170 163 895580 9003178955807 9009018955808 176
890819 9003178908193 9009018908194 163 895581 9003178955814 9009018955815 177
890820 9003178908209 9009018908200 163 895669 9003178956699 9009018956690 98
890821 9003178908216 9009018908217 163 895670 9003178956705 9009018956706 100
890822 9003178908223 9009018908224 164 895671 9003178956712 9009018956713 100
890823 9003178908230 9009018908231 164 895676 9003178956767 9009018956767 100
890827 9003178908278 9009018908279 164 895677 9003178956774 9009018956774 100
890828 9003178908285 9009018908286 164 895678 9003178956781 9009018956782 98
890831 9003178908315 9009018908316 164 895679 9003178956798 9009018956799 100
890832 9003178908322 9009018908323 164 896109 9003178961099 9009018961090 170
890835 9003178908353 9009018908354 164 896110 9003178961105 9009018961106 171
890840 9003178908407 9009018908408 162 896111 9003178961112 9009018961113 170
890841 9003178908414 9009018908415 162 896113 9003178961136 9009018961137 171
890843 9003178908438 9009018908439 162 896115 9003178961150 9009018961151 170
890844 9003178908445 9009018908446 162 896116 9003178961167 9009018961168 171
890845 9003178908452 9009018908453 162 896119 9003178961198 9009018961199 171
890846 9003178908469 9009018908460 162 896121 9003178961211 9009018961212 170
890847 9003178908476 9009018908477 162 896122 9003178961228 9009018961229 171
890848 9003178908483 9009018908484 162 896123 9003178961235 9009018961236 170
890849 9003178908490 9009018908491 162 896124 9003178961242 9009018961243 171
890851 9003178908513 9009018908514 145 896157 9003178961570 9009018961571 142
890852 9003178908520 9009018908521 145 896158 9003178961587 9009018961588 142
890854 9003178908544 9009018908545 145 896160 9003178961600 9009018961601 142




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 383
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
896161 9003178961617 9009018961618 142 902737 9003179027374 9009019027375 127
896164 9003178961648 9009018961649 142 903339 9003179033399 9009019033390 165
896165 9003178961655 9009018961656 142 903340 9003179033405 9009019033406 158
896167 9003178961679 9009018961670 145 903343 9003179033436 9009019033437 159
896170 9003178961709 9009018961700 145 903350 9003179033504 9009019033505 159
896174 9003178961747 9009018961748 145 903357 9003179033573 9009019033574 157
896207 9003178962072 9009018962073 176 903359 9003179033597 9009019033598 160
896209 9003178962096 9009018962097 176 903406 9003179034068 9009019034069 149
896217 9003178962171 9009018962172 177 903429 9003179034297 9009019034298 157
896219 9003178962195 9009018962196 177 903430 9003179034303 9009019034304 157
896220 9003178962201 9009018962202 177 903431 9003179034310 9009019034311 157
896223 9003178962232 9009018962233 179 903432 9003179034327 9009019034328 157
896224 9003178962249 9009018962240 179 903434 9003179034341 9009019034342 180
896238 9003178962386 9009018962387 170 903435 9003179034358 9009019034359 180
896239 9003178962393 9009018962394 170 903877 9003179038776 9009019038777 161
896241 9003178962416 9009018962417 170 905335 9003179053359 9009019053350 293
896243 9003178962430 9009018962431 170 905336 9003179053366 9009019053367 289
896244 9003178962447 9009018962448 170 905337 9003179053373 9009019053374 293
896245 9003178962454 9009018962455 170 908220 9003179082205 9009019082206 94
896246 9003178962461 9009018962462 170 908221 9003179082212 9009019082213 94
896247 9003178962478 9009018962479 170 908223 9003179082236 9009019082237 94
896250 9003178962508 9009018962509 142 908224 9003179082243 9009019082244 94
896260 9003178962607 9009018962608 149 908225 9003179082250 9009019082251 93
896289 9003178962898 9009018962899 142 908226 9003179082267 9009019082268 93
896290 9003178962904 9009018962905 142 908227 9003179082274 9009019082275 93
896291 9003178962911 9009018962912 142 908229 9003179082298 9009019082299 93
896294 9003178962942 9009018962943 147 908230 9003179082304 9009019082305 93
896379 9003178963796 9009018963797 196 908231 9003179082311 9009019082312 93
896943 9003178969439 9009018969430 145 908233 9003179082335 9009019082336 94
897078 9003178970787 9009018970788 277 908264 9003179082649 9009019082640 165
897357 9003178973573 9009018973574 158 908708 9003179087088 9009019087089 281
898014 9003178980144 9009018980145 231 908710 9003179087101 9009019087102 281
898017 9003178980175 9009018980176 231 908711 9003179087118 9009019087119 281
898018 9003178980182 9009018980183 231 908712 9003179087125 9009019087126 281
898044 9003178980441 9009018980442 293 908715 9003179087156 9009019087157 281
898048 9003178980489 9009018980480 293 908717 9003179087170 9009019087171 281
898051 9003178980519 9009018980510 293 908775 9003179087750 9009019087751 281
899851 9003178998514 9009018998515 178 908779 9003179087798 9009019087799 281
902700 9003179027008 9009019027009 127 908780 9003179087804 9009019087805 282
902732 9003179027329 9009019027320 126 908784 9003179087842 9009019087843 281

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 384
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
908794 9003179087941 9009019087942 281 929887 9003179298873 9009019298874 38
908795 9003179087958 9009019087959 281 929889 9003179298897 9009019298898 38
908796 9003179087965 9009019087966 281 934433 9003179344334 9009019344335 159
908821 9003179088214 9009019088215 282 936422 9003179364226 9009019364227 157
908823 9003179088238 9009019088239 282 938384 9003179383845 9009019383846 170
908825 9003179088252 9009019088253 282 938642 9003179386426 9009019386427 149
908826 9003179088269 9009019088260 282 938646 9003179386464 9009019386465 149
908854 9003179088542 9009019088543 281 938680 9003179386808 9009019386809 149
908862 9003179088627 9009019088628 281 939107 9003179391079 9009019391070 277
908871 9003179088719 9009019088710 282 939696 9003179396968 9009019396969 171
908872 9003179088726 9009019088727 282 939968 9003179399686 9009019399687 157
909368 9003179093683 9009019093684 278 943168 9003179431683 9009019431684 293
909383 9003179093836 9009019093837 276 947205 9003179472051 9009019472052 149
909385 9003179093850 9009019093851 276 948218 9003179482180 9009019482181 94
909390 9003179093904 9009019093905 277 959241 9003179592414 9009019592415 277
909393 9003179093935 9009019093936 277 960324 9003179603240 9009019603241 149
909397 9003179093973 9009019093974 277 34022392 9003170010542 9009010010857 128
909398 9003179093980 9009019093981 277 34022430 9003170010580 9009010010864 129
910572 9003179105720 9009019105721 278 34022958 9003170010528 9009010010840 28
910574 9003179105744 9009019105745 277 34022959 9003170010382 9009010010826 28
910707 9003179107076 9009019107077 278 34023778 9003170013000 9009010014848 141
910720 9003179107205 9009019107206 279 34023780 9003170013048 9009010014855 141
910722 9003179107229 278 34023812 9003170013062 9009010014886 144
910766 9003179107663 9009019107664 127 34023813 9003170013208 9009010014893 144
910853 9003179108530 9009019108531 282 34023817 9003170013215 9009010014909

910864 9003179108646 9009019108647 282 34023818 9003170013246 9009010014923 148
910890 9003179108905 9009019108906 282 34023819 9003170013253 9009010014930 146
910902 9003179109025 9009019109026 282 34023822 9003170014434 9009010042124 148
911408 9003179114081 9009019114082 172 34023823 9003170013260 9009010014978 141
913338 9003179133389 9009019133380 85 34023824 9003170013352 9009010015241 141
915573 9003179155732 9009019155733 279 34023825 9003170013369 9009010015265 144
916720 9003179167209 9009019167200 171 34023827 9003170013413 9009010015340 141
917186 9003179171862 9009019171863 164 34023828 9003170013437 9009010015401 141
917189 9003179171893 9009019171894 164 34023829 9003170013444 9009010015425 144
920436 9003179204362 9009019204363 170 34024028 9003170010603 343
927369 9003179273696 9009019273697 170 34036456 9003170067386 9009010016194 327
929017 9003179290174 9009019290175 86 34036457 9003170072342 9009010016217 327
929018 9003179290181 9009019290182 86 34036458 9003170075053 9009010016255 327
929019 9003179290198 9009019290199 86 34036459 9003170097864 9009010016293 327
929020 9003179290204 9009019290205 86 34036460 9003170104463 9009010016309 327




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 385
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34036501 9003170108188 9009010016316 327 34043545 9003170022866 9009010024946 157
34036502 9003170119009 9009010016323 327 34043546 9003170022620 9009010024960 162
34036503 9003170119603 9009010016347 327 34043547 9003170022637 9009010025004 159
34036504 9003170170123 9009010016422 327 34043549 9003170022705 9009010025059 159
34036505 9003170211536 9009010016460 327 34043552 9003170022729 9009010025073 159
34038259 9003170022194 9009010024595 161 34043572 9003170022903 9009010025448 165
34042515 9003170022910 9009010042131 145 34043577 9003170023061 9009010042322 171
34042520 9003170022958 9009010042209 147 34043578 9003170023108 9009010042339 171
34042522 9003170022965 9009010042216 149 34046119 9003170020282 9009010022409 77
34042526 9003170022996 9009010042254 150 34046120 9003170020299 9009010022416 77
34042527 9003170023016 9009010042261 150 34046131 9003170020367 9009010022423 77
34042528 9003170023023 9009010042285 150 34046132 9003170020374 9009010022430 77
34042756 9003170019132 9009010021075 29 34046133 9003170020381 9009010022447 77
34042757 9003170019156 9009010021082 29 34046134 9003170020404 9009010022461 77
34042874 9003170019293 9009010021099 81 34046135 9003170020411 9009010022539 77
34042875 9003170019330 9009010021105 81 34046136 9003170020442 9009010022546 77
34043171 9003170022286 9009010024649 160 34047715 9003170031646 9009010022942 236
34043172 9003170022293 9009010024694 161 34047720 9003170031660 9009010022966 236
34043177 9003170022392 9009010024748 162 34047722 9003170031677 9009010022973 237
34043178 9003170022897 9009010024779 162 34047727 9003170031721 9009010022997 237
34043179 9003170022415 9009010024793 157 34047732 9003170031745 9009010023024 237
34043471 9003170019378 9009010021853 204 34047733 9003170031752 9009010023031 237
34043472 9003170019385 9009010021884 204 34047734 9003170031769 9009010023048 237
34043473 9003170019408 9009010021907 204 34047735 9003170031783 9009010023062 237
34043474 9003170019422 9009010021921 204 34047736 9003170031806 9009010023109 237
34043475 9003170019491 9009010021938 204 34047755 9003170031813 9009010023123 237
34043476 9003170019514 9009010021945 204 34047757 9003170031820 9009010023130 237
34043477 9003170019521 9009010021952 204 34049731 9003170021999 9009010023758 303
34043478 9003170019545 9009010021969 204 34049732 9003170022002 9009010023772 303
34043479 9003170019552 9009010021976 204 34049734 9003170022057 9009010023789 303
34043480 9003170019569 9009010021983 204 34050358 9003170031318 9009010023840 238
34043481 9003170019651 9009010021990 204 34050359 9003170031417 9009010023918 238
34043482 9003170019705 9009010022003 204 34050509 9003170031493 9009010023932 238
34043514 9003170019736 9009010022058 211 34050524 9003170031523 9009010023956 238
34043515 9003170019750 9009010022065 211 34050525 9003170031547 9009010023963 238
34043516 9003170019767 9009010022072 211 34053198 9003172005874 9009010027138 214
34043517 9003170019774 9009010022089 211 34053446 9003170031837 9009010026735 281
34043542 9003170022538 9009010024908 157 34053447 9003170031844 9009010026742 281
34043543 9003170022545 9009010024915 157 34053928 9003170050555 9009010041905 111
34043544 9003170022576 9009010024922 157 34053929 9003170053877 9009010042032 111

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 386
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34053930 9003170062985 9009010042049 111 34057514 9003172005911 9009010027213 214
34053942 9003170065627 9009010042056 111 34057515 9003172005928 9009010027220 214
34054619 9003170023641 9009010025646 279 34057521 9003172005935 9009010027237 214
34054620 9003170031905 9009010026773 281 34061912 9003170026314 9009010028050 312
34054651 9003170031943 9009010026780 281 34061913 9003170026321 9009010028067 312
34054652 9003170031967 9009010026797 282 34061919 9003170026383 9009010028074 312
34054655 9003170032001 9009010026865 282 34061934 9003170026390 9009010028111 312
34054658 9003170032032 9009010026872 282 34061938 9003170026413 9009010028142 312
34054660 9003170023658 9009010025677 279 34061939 9003170026420 9009010028166 312
34054737 9003170023665 9009010025684 279 34061951 9003170026437 9009010028173 312
34054738 9003170023689 9009010025714 279 34061953 9003170026444 9009010028197 312
34054751 9003170023702 9009010025769 279 34061954 9003170026451 9009010028203 312
34054753 9003170023719 9009010025776 279 34061960 9003170026468 9009010028210 312
34054759 9003170023771 9009010025851 279 34062015 9003170026505 9009010028227 312
34054760 9003170023788 9009010025875 279 34062021 9003170026543 9009010028234 312
34054783 9003170023795 9009010025882 280 34062022 9003170026604 9009010028241 312
34054784 9003170023801 9009010025899 280 34062023 9003170026680 9009010028258 312
34054785 9003170023818 9009010025905 280 34062024 9003170026697 9009010028265 312
34054787 9003170023849 9009010025950 280 34062025 9003170026734 9009010028272 312
34054801 9003170023955 9009010026094 280 34062026 9003170026741 9009010028302 312
34054805 9003170023962 9009010026100 280 34062027 9003170026772 9009010028333 312
34054809 9003170024013 9009010026124 280 34063266 9003170027779 9009010029026 327
34054812 9003170024020 9009010026131 280 34063267 9003170027793 9009010029033 327
34054813 9003170024037 9009010026148 280 34063292 9003170027823 9009010029071 327
34054814 9003170024044 9009010026162 280 34063294 9003170036030 9009010029194 327
34054817 9003170024075 9009010026230 280 34063296 9003170027847 9009010029224 327
34054820 9003170024082 9009010026247 280 34063298 9003170027854 9009010029231 327
34054831 9003170024150 9009010026278 280 34063299 9003170027861 9009010029248 327
34054836 9003170024204 9009010026315 280 34063300 9003170027885 9009010029255 327
34054837 9003170024228 9009010026322 280 34063301 9003170027922 9009010029279 327
34054852 9003170024297 9009010026414 280 34063303 9003170027939 9009010029293 327
34054854 9003170024303 9009010026421 280 34063388 9003170026796 9009010028340 195
34054855 9003170024334 9009010026438 280 34063389 9003170026864 9009010028357 195
34054856 9003170024358 9009010026445 280 34063390 9003170026871 9009010028388 195
34054857 9003170024372 9009010026452 280 34063391 9003170026888 9009010028395 195
34054858 9003170024389 9009010026469 280 34063393 9003170026895 9009010028432 195
34054860 9003170024433 9009010026506 280 34063394 9003170027045 9009010028449 195
34054861 9003170024495 9009010026544 280 34063396 9003170027052 9009010028456 195
34054862 9003170024501 9009010026605 280 34063397 9003170027076 9009010028463 195
34057513 9003172005898 9009010027183 214 34063398 9003170027106 9009010028524 195




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 387
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34063399 9003170027113 9009010028531 195 34163912 9003170034395 9009010032835 222
34063402 9003170027182 9009010028609 195 34163913 9003170034418 9009010032880 222
34063403 9003170027212 9009010028647 195 34163914 9003170034425 9009010032941 222
34064598 9003170045438 265 34163915 9003170034449 9009010032958 222
34072695 9003170029704 9009010030329 262 34163917 9003170034470 9009010032996 222
34072696 9003170029742 9009010030343 262 34163955 9003170034906 9009010033443 223
34072700 9003170029759 9009010030350 262 34163957 9003170034920 9009010033450 223
34072701 9003170029766 9009010030367 262 34163958 9003170034975 9009010033467 223
34077301 9003170773010 9009010031050 338 34163959 9003170034982 9009010033474 224
34162979 9003170033473 9009010031906 221 34163992 9003170034487 9009010033009 224
34162980 9003170033480 9009010031944 221 34163993 9003170034500 9009010033054 224
34162981 9003170033497 9009010031968 221 34163994 9003170034517 9009010033061 224
34162982 9003170033503 9009010032002 221 34163995 9003170034524 9009010033078 224
34162983 9003170033527 9009010032033 221 34163997 9003170034531 9009010033092 224
34162985 9003170033534 9009010032040 221 34163998 9003170034555 9009010033115 224
34162987 9003170033541 9009010032057 221 34163999 9003170034562 9009010033160 224
34162988 9003170033558 9009010032132 222 34164000 9003170034586 9009010033177 224
34162989 9003170033572 9009010032156 222 34164002 9003170034999 9009010033481 224
34162990 9003170033602 9009010032217 222 34164004 9003170035002 9009010033498 224
34163011 9003170033619 9009010032262 222 34164011 9003170034609 9009010033184 224
34163012 9003170033633 9009010032279 222 34164012 9003170034630 9009010033191 224
34163013 9003170033640 9009010032286 222 34164013 9003170034678 9009010033214 224
34163014 9003170033701 9009010032323 222 34164014 9003170034685 9009010033238 224
34163015 9003170033725 9009010032347 222 34164015 9003170034739 9009010033269 224
34163020 9003170033749 9009010032378 222 34164017 9003170034760 9009010033276 224
34163021 9003170033763 9009010032422 222 34164018 9003170034777 9009010033283 224
34163022 9003170033855 9009010032446 222 34164019 9003170034814 9009010033290 224
34163024 9003170033862 9009010032460 222 34164020 9003170034838 9009010033337 224
34163025 9003170033947 9009010032477 222 34164031 9003170034890 9009010033344 224
34163026 9003170033985 9009010032507 222 34165680 9003170039475 9009010035782 211
34163888 9003170034081 9009010032514 222 34165681 9003170039529 9009010035805 211
34163889 9003170034111 9009010032521 222 34166162 9003170039567 9009010035874 211
34163890 9003170034128 9009010032569 222 34166163 9003170039598 9009010035898 211
34163902 9003170034159 9009010032576 222 34166164 9003170039604 9009010035959 211
34163903 9003170034180 9009010032613 222 34166166 9003170039680 9009010035980 211
34163905 9003170034227 9009010032637 222 34166167 9003170039727 9009010036000 211
34163906 9003170034272 9009010032705 222 34166168 9003170039819 9009010036031 211
34163908 9003170034326 9009010032712 222 34166172 9003170039918 9009010036154 211
34163910 9003170034333 9009010032774 222 34166173 9003170039932 9009010036185 211
34163911 9003170034340 9009010032781 222 34166174 9003170040006 9009010036192 211

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 388
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34166175 9003170040020 9009010036208 211 34189557 9003170325851 9009010042650 287
34166176 9003170040037 9009010036215 211 34189994 9003170325868 9009010042681 287
34166177 9003170040044 9009010036222 211 34189995 9003170339193 9009010042735 287
34166178 9003170040051 9009010036239 211 34189996 9003170385374 9009010042773 287
34166179 9003170040129 9009010036246 211 34189997 9003170395465 9009010042834 287
34166180 9003170040198 9009010036260 211 34189999 9003170396172 9009010042858 287
34166181 9003170040204 9009010036277 211 34190106 9003170228312 9009010042384 264
34166182 9003170040228 9009010036284 211 34190107 9003170239585 9009010042391 264
34166184 9003170040280 9009010036307 211 34190108 9003170241564 9009010042414 264
34166360 9003170036184 9009010034440 200 34190110 9003170242103 9009010042421 264
34166362 9003170036191 9009010034471 200 34190122 9003170434614 9009010043039 243
34166363 9003170036207 9009010034488 200 34190123 9003170444859 9009010043053 243
34166364 9003170036214 9009010034501 201 34190124 9003170457439 9009010043077 243
34166365 9003170036221 9009010034518 201 34190125 9003170457477 9009010043091 243
34166366 9003170036238 9009010034525 201 34190133 9003170242370 9009010042438 264
34166620 9003170036245 9009010034532 212 34190134 9003170264440 9009010042445 264
34166671 9003170036269 9009010034549 212 34190135 9003170268301 9009010042452 264
34166681 9003170036320 9009010034587 212 34190137 9003170272339 9009010042469 264
34166685 9003170036337 9009010034594 212 34190138 9003170273015 9009010042476 264
34166686 9003170036351 9009010034600 212 34190139 9003170278133 9009010042483 264
34166687 9003170036368 9009010034617 212 34190140 9003170278720 9009010042490 264
34166688 9003170036375 9009010034631 212 34190142 9003170280556 9009010042513 264
34166859 9003170036450 9009010034686 212 34190209 9003170463072 9009010043121 243
34166860 9003170036467 9009010034730 212 34190210 9003170466554 9009010043138 243
34166861 9003170036474 9009010034761 212 34190231 9003170466608 9009010043145 243
34168478 9003170038713 9009010035577 301 34190233 9003170472319 9009010043152 287
34168479 9003170038744 9009010035591 301 34190235 9003170499279 9009010043169 287
34168480 9003170038799 9009010035607 301 34190236 9003170503211 9009010043183 287
34168481 9003170038812 9009010035614 301 34190237 9003170503242 9009010043220 287
34168482 9003170038836 9009010035621 301 34190238 9003170505352 9009010043251 287
34168483 9003170038843 9009010035645 301 34190239 9003170520195 9009010043268 287
34176633 9003170043335 9009010037649 79 34190274 9003170539104 9009010043275 243
34177464 9003170043427 9009010037755 332 34190275 9003170539210 9009010043282 243
34186370 9003172011646 9009010044241 237 34190276 9003170539852 9009010043336 243
34189233 9003170280624 9009010042537 287 34190277 9003170540117 9009010043343 243
34189552 9003170288644 9009010042551 287 34190279 9003170540148 9009010043367 243
34189553 9003170291422 9009010042605 287 34190280 9003170540186 9009010043374 287
34189554 9003170300315 9009010042612 287 34190291 9003170543118 9009010043404 287
34189555 9003170303859 9009010042629 287 34190292 9003170554060 9009010043428 349
34189556 9003170308373 9009010042636 287 34190293 9003170554589 9009010043442 287




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 389
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34190294 9003170554633 9009010043466 287 34200712 9003172011790 9009010044883 288
34190295 9003170561709 9009010043480 349 34200716 9003171886528 9009010044906 350
34190297 9003170561754 9009010043497 287 34200718 9003171886535 9009010044920 350
34190298 9003170561761 9009010043503 349 34200719 9003171886566 9009010045002 350
34190299 9003170561792 9009010043527 287 34200720 9003172011806 9009010045026 350
34190301 9003170561822 9009010043558 287 34200721 9003171886665 9009010045033 350
34190302 9003170563635 9009010043565 287 34201558 9003171892253 9009010045156 264
34190303 9003170564762 9009010043589 287 34201993 9003172005812 9009010045170 286
34190304 9003170588812 9009010043602 349 34201994 9003172005829 9009010045187 286
34190305 9003170599405 9009010043633 349 34201995 9003172005836 9009010045194 286
34190306 9003170602037 9009010043688 349 34201996 9003172005843 9009010045347 286
34190308 9003170602068 9009010043718 349 34201998 9003172005867 9009010045460 287
34190309 9003170624930 9009010043725 349 34202534 9003172000046 9009010045774 52
34190310 9003170625524 9009010043770 349 34202550 9003172000077 9009010045811 52
34197811 9003172011653 9009010044234 237 34202561 9003172000084 9009010045828 52
34200286 9003171489811 9009010044449 349 34202827 9003172014111 9009012024852 151
34200287 9003171509342 9009010044463 349 34202829 9003172014128 9009012024869 152
34200379 9003171515299 9009010044487 349 34203491 9003172000169 9009010045989 177
34200380 9003171515398 9009010044500 349 34203494 9003172000176 9009010046016 181
34200559 9003171519150 9009010044548 349 34203496 9003172000183 9009010046030 181
34200611 9003171524499 9009010044562 349 34203497 9003172000190 9009010046054 181
34200612 9003171524567 9009010044579 349 34203498 9003172000206 9009010046078 182
34200614 9003171525137 9009010044586 349 34203500 9003172000213 9009010046108 182
34200616 9003171547795 9009010044609 350 34203514 9003172000220 9009010046405 182
34200618 9003171547825 9009010044647 350 34203516 9003172000237 9009010046566 183
34200619 9003171554120 9009010044661 350 34203518 9003172000244 9009010046610 183
34200620 9003171554229 9009010044678 350 34203520 9003172000251 9009010046757 183
34200621 9003171573916 9009010044685 350 34203522 9003172000268 9009010046818 183
34200622 9003171574012 9009010044708 350 34203524 9003172000275 9009010046825 183
34200623 9003171585667 9009010044715 350 34203527 9003172000282 9009010046832 183
34200624 9003171658163 9009010044739 350 34203529 9003172000299 9009010046863 183
34200626 9003171661835 9009010044753 350 34203530 9003172000305 9009010046870 183
34200627 9003171664584 9009010044760 350 34203541 9003172000312 9009010046887 183
34200628 9003171717174 9009010044777 350 34203542 9003172000329 9009010046917 183
34200630 9003171816068 9009010044784 350 34203543 9003172000336 9009010046924 183
34200686 9003171816082 9009010044791 288 34203544 9003172000343 9009010046931 183
34200687 9003171829600 9009010044821 288 34203556 9003172000350 9009010047051 184
34200688 9003171844719 9009010044838 288 34203557 9003172000367 9009010047280 184
34200689 9003171865479 9009010044845 288 34203571 9003172000374 9009010047297 184
34200690 9003171886368 9009010044869 288 34203572 9003172000398 9009010047303 184

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 390
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34203573 9003172000404 9009010047334 184 34207235 9003172003177 9009010786608 197
34203575 9003172000411 9009010047358 184 34207236 9003172003184 9009010792579 197
34203595 9003172000428 9009010047372 184 34207237 9003172003191 9009010800410 197
34203596 9003172000435 9009010047396 184 34207238 9003172003207 9009010818507 197
34203597 9003172000442 9009010047426 184 34213557 9003172013640 9009012002850 124
34203598 9003172000459 9009010047457 184 34213558 9003172013657 9009012002867 124
34203600 9003172000466 9009010047471 185 34213559 9003172013664 9009012002874 124
34203601 9003172000480 9009010047488 185 34213560 9003172013671 9009012002898 124
34203602 9003172000497 9009010047495 185 34213581 9003172013688 9009012002904 124
34203603 9003172000503 9009010047594 185 34213583 9003172013695 9009012002911 124
34203604 9003172000527 9009010047624 185 34213584 9003172012094 9009012002928 124
34203605 9003172000534 9009010047716 185 34213585 9003172012100 9009012002935 124
34203606 9003172000541 9009010047761 185 34213588 9003172013725 9009012002942 124
34203607 9003172000558 9009010047785 185 34213589 9003172013732 9009012002966 124
34203608 9003172000565 9009010047792 185 34213590 9003172012117 9009012002973 124
34204206 9003172000800 9009010047846 287 34213601 9003172012131 9009012002980 124
34206204 9003172001647 9009010049451 300 34213606 9003172013893 9009012002997 125
34206205 9003172001616 9009010049468 300 34213607 9003172013909 9009012003000 125
34206206 9003172001623 9009010049475 300 34213608 9003172013763 9009012003017 125
34206231 9003172001654 9009010049482 264 34213609 9003172013923 9009012003031 125
34206232 9003172001661 9009010049499 264 34213610 9003172013930 9009012003048 125
34206234 9003172001678 9009010049536 293 34213621 9003172013947 9009012003055 125
34206235 9003172001685 9009010049567 293 34213622 9003172013954 9009012003062 125
34206236 9003172001692 9009010049581 231 34213623 9003172013961 9009012003079 125
34206237 9003172001708 9009010049598 231 34213624 9003172013978 9009012003086 125
34206238 9003172001715 9009010049604 231 34213625 9003172013985 9009012003093 125
34206408 9003172001739 9009010049611 201 34213626 9003172013992 9009012003109 125
34206409 9003172001746 9009010049628 201 34213627 9003172014005 9009012003116 125
34206840 9003172002910 9009010561700 197 34214172 9003172005003 9009011470131 288
34206851 9003172002927 9009010561755 197 34214174 9003172005010 9009011480475 351
34206854 9003172002934 9009010561762 197 34214177 9003172005027 9009011480604 265
34206857 9003172003337 9009010561793 197 34218343 9003172463230 9009012020052 301
34206858 9003172003344 9009010561823 197 34218356 9003172463247 9009012020069 301
34206860 9003172003351 9009010563636 197 34221594 9003172463339 9009012020076 301
34206891 9003172002989 9009010564763 197 34228323 9003172464046 9009012020083 301
34206892 9003172002996 9009010588813 197 34230261 9003172010557 9009012001150 329
34207216 9003172003139 9009010755031 197 34230417 9003172009759 9009012000368 329
34207217 9003172003146 9009010756038 197 34230419 9003172009766 9009012000375 329
34207231 9003172003153 9009010762152 197 34230420 9003172009773 9009012000399 329
34207233 9003172003160 9009010777545 197 34230422 9003172009780 9009012000405 329




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 391
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34230446 9003172009797 9009012000412 329 34230633 9003172010632 9009012001228 309
34230447 9003172009803 9009012000429 329 34230634 9003172010670 9009012001235 309
34230449 9003172009810 9009012000436 329 34230635 9003172010694 9009012001242 309
34230450 9003172010410 9009012000443 330 34230636 9003172010700 9009012001259 309
34230452 9003172009834 9009012000450 330 34230637 9003172010717 9009012001273 309
34230453 9003172009841 9009012000467 330 34230638 9003172010892 9009012001280 309
34230486 9003172009858 9009012000481 330 34230639 9003172010731 9009012001297 309
34230487 9003172010427 9009012000498 330 34230640 9003172010748 9009012001303 309
34230488 9003172009896 9009012000504 330 34230641 9003172010755 9009012001310 309
34230490 9003172009902 9009012000528 330 34230642 9003172010762 9009012001334 309
34230531 9003172009919 9009012000535 330 34230643 9003172010786 9009012001341 309
34230532 9003172009933 9009012000542 330 34230644 9003172010809 9009012001365 319
34230533 9003172010434 9009012000559 330 34230677 9003172010816 9009012001372 319
34230534 9003172009957 9009012000566 330 34230678 9003172010823 9009012001426 319
34230535 9003172010441 9009012000580 330 34230679 9003172010908 9009012001433 319
34230591 9003172009971 9009012000597 330 34230680 9003172010854 9009012001440 319
34230592 9003172010465 9009012000610 330 34230701 9003172010861 9009012001457 319
34230593 9003172009995 9009012000627 330 34230702 9003172010878 9009012001464 319
34230595 9003172010007 9009012000634 330 34230703 9003172010885 9009012001471 319
34230597 9003172010021 9009012000641 330 34230705 9003172010496 9009012000856 331
34230598 9003172010038 9009012000658 330 34230706 9003172010502 9009012000863 331
34230599 9003172010045 9009012000665 330 34230707 9003172010205 9009012000870 331
34230600 9003172010052 9009012000689 330 34230708 9003172010212 9009012000887 331
34230601 9003172010069 9009012000696 330 34230709 9003172010229 9009012000894 331
34230605 9003172010076 9009012000702 330 34230710 9003172010236 9009012000900 331
34230606 9003172010472 9009012000719 330 34230711 9003172010243 9009012000917 331
34230607 9003172010090 9009012000726 330 34230712 9003172010250 9009012000924 331
34230608 9003172010106 9009012000733 330 34230713 9003172010519 9009012000931 331
34230609 9003172010113 9009012000757 330 34230714 9003172010274 9009012000948 332
34230610 9003172010489 9009012000771 330 34230715 9003172010281 9009012000955 332
34230612 9003172010137 9009012000788 330 34230716 9003172010298 9009012000986 332
34230613 9003172010144 9009012000795 330 34230717 9003172010304 9009012000993 332
34230614 9003172010151 9009012000801 330 34230718 9003172010526 9009012001006 332
34230615 9003172010168 9009012000818 330 34230719 9003172010328 9009012001013 332
34230616 9003172010175 9009012000832 330 34230720 9003172010335 9009012001037 332
34230618 9003172010564 9009012001167 309 34230721 9003172010342 9009012001044 332
34230619 9003172010571 9009012001174 309 34230722 9003172010359 9009012001051 332
34230620 9003172010588 9009012001181 309 34230723 9003172010533 9009012001068 332
34230631 9003172010595 9009012001198 309 34230724 9003172010373 9009012001082 332
34230632 9003172010618 9009012001204 309 34230725 9003172010380 9009012001099 332

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 392
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34230726 9003172010397 9009012001105 332 34256274 9003172017112 9009012004304 27
34231862 9003172010946 9009012001488 309 34256275 9003172017242 9009012004342 27
34231863 9003172010953 9009012001495 309 34256276 9003172017259 9009012004359 27
34231864 9003172010960 9009012001501 309 34256281 9003172017204 9009012004373 27
34231865 9003172010977 9009012001518 309 34257184 9003172027685 9009012009453 79
34231866 9003172010984 9009012001532 309 34257187 9003172027722 9009012009460 79
34231867 9003172011011 9009012001556 309 34257201 9003172027739 9009012009477 80
34231868 9003172011028 9009012001563 309 34257206 9003172027715 9009012009484 80
34231869 9003172011042 9009012001570 309 34257307 9003172017457 9009012004564 243
34231870 9003172011059 9009012001587 309 34257324 9003172017488 349
34231871 9003172011165 9009012001594 309 34257640 9003172070223 9009012004649 287
34231872 9003172011080 9009012001600 309 34270968 9003172513751 9009012005936 289
34231873 9003172011097 9009012001617 309 34275595 9003172021379 143
34231874 9003172011110 9009012001624 309 34275596 9003172021386 143
34231875 9003172011172 9009012001631 309 34275599 9003172021393 143
34231876 9003172011134 9009012001648 309 34275869 9003172021409 143
34231877 9003172011158 9009012001655 309 34275870 9003172021423 143
34239191 9003172013435 9009012002720 198 34275961 9003172021430 143
34239192 9003172013459 9009012002737 198 34275965 9003172021447 143
34239193 9003172013466 9009012002744 198 34275966 9003172021454 143
34239194 9003172013473 9009012002751 198 34275967 9003172021461 143
34239195 9003172013565 9009012002768 198 34275969 9003172021331 150
34239196 9003172013497 9009012002782 198 34276001 9003172021348 150
34239197 9003172013503 9009012002799 198 34276002 9003172021355 150
34239198 9003172013510 9009012002805 198 34276003 9003172021362 150
34239199 9003172013527 9009012002812 198 34276004 9003172021478 147
34239200 9003172013534 9009012002829 198 34276005 9003172021492 147
34239221 9003172013541 9009012002836 198 34276006 9003172021508 147
34239222 9003172013558 9009012002843 198 34276007 9003172021515 147
34241344 9003172012636 9009012002362 26 34276008 9003172021522 163
34241345 9003172012643 9009012002379 26 34276009 9003172021539 158
34244233 9003172014173 349 34276010 9003172021546 160
34244235 9003172014180 349 34276011 9003172021553 163
34256157 9003172017129 9009012004311 26 34276012 9003172021584 158
34256266 9003172017136 9009012004328 27 34276013 9003172021614 160
34256268 9003172017150 9009012004335 27 34276014 9003172021645 164
34256270 9003172017334 9009012004465 27 34276015 9003172021669 158
34256271 9003172017341 9009012004472 27 34276016 9003172021676 163
34256272 9003172017082 9009012004281 26 34286491 9009012006599 9009012006599 226
34256273 9003172017099 9009012004298 27 34286492 9009012006605 9009012006605 226




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 393
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34286493 9009012006612 9009012006612 226 34318365 9003172292625 9009012016383 208
34286494 9009012006629 9009012006629 226 34318366 9003172309330 9009012016390 208
34286495 9009012006636 9009012006636 226 34318368 9003172309781 9009012016406 208
34286497 9009012006643 9009012006643 226 34318369 9003172309811 9009012016413 208
34286498 9009012006650 9009012006650 226 34318370 9003172309828 9009012016420 208
34286499 9009012006667 9009012006667 226 34318391 9003172310282 9009012016437 208
34286500 9009012006674 9009012006674 226 34318392 9003172310947 9009012016444 208
34286501 9009012006681 9009012006681 226 34318393 9003172295923 9009012016451 208
34286502 9009012006698 9009012006698 226 34318394 9003172311692 9009012016468 208
34286503 9009012006704 9009012006704 226 34318395 9003172297057 9009012016475 208
34286505 9009012006711 9009012006711 226 34318396 9003172311876 9009012016482 208
34286506 9009012006728 9009012006728 226 34318398 9003172311951 9009012016499 208
34286507 9009012006735 9009012006735 226 34318400 9003172313078 9009012016505 208
34286508 9009012006742 9009012006742 226 34318533 9003172299617 9009012016512 208
34286509 9009012006759 9009012006759 226 34318534 9003172299624 9009012016536 208
34286510 9009012006766 9009012006766 226 34318535 9003172286297 9009012016239 208
34286511 9009012006773 9009012006773 226 34318536 9003172290638 9009012016246 208
34286512 9009012006780 9009012006780 226 34318537 9003172286495 9009012016253 208
34286513 9009012006797 9009012006797 226 34318538 9003172288079 9009012016260 208
34286703 9009012006803 9009012006803 226 34318539 9003172290645 9009012016277 208
34286705 9009012006810 9009012006810 226 34318551 9003172290683 9009012016307 208
34286706 9009012006827 9009012006827 226 34318552 9003172290195 9009012016314 208
34299305 9003172465135 9009012009507 236 34318553 9003172290690 9009012016321 208
34299306 9003172465166 9009012009514 236 34318554 9003172314914 9009012016710 208
34299307 9003172465388 9009012009521 237 34318555 9003172320939 9009012016727 208
34299308 9003172466996 9009012009538 237 34318557 9003172321059 9009012016734 208
34300411 9003172028040 9009012009590 94 34318558 9003172321141 9009012016741 208
34300412 9003172028057 9009012009606 94 34318559 9003172318035 9009012016758 208
34300413 9003172028064 9009012009613 94 34318560 9003172318394 9009012016765 208
34300416 9003172028071 9009012009620 94 34318561 9003172321158 9009012016772 208
34307835 9003172074290 9009012011302 80 34318562 9003172319568 9009012016789 208
34313968 9003172213996 151 34318563 9003172319926 9009012016802 208
34313969 9003172214030 151 34318564 9003172319971 9009012016819 208
34315841 9003172241791 9009012015102 211 34318566 9003172320403 9009012016833 208
34315842 9003172242224 9009012015119 211 34318567 9003172320922 9009012016840 208
34315843 9003172242262 9009012015126 211 34318568 9003172299754 9009012016543 209
34315845 9003172242484 9009012015133 211 34318569 9003172313337 9009012016550 209
34315846 9003172243139 9009012015140 211 34318570 9003172313344 9009012016567 209
34315847 9003172243245 9009012015157 211 34318571 9003172313672 9009012016574 209
34318364 9003172292441 9009012016376 208 34318572 9003172300719 9009012016581 209

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 394
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34318573 9003172301150 9009012016598 209 34332803 9003172418599 9009012018820 32
34318574 9003172301938 9009012016604 209 34332804 9003172418636 9009012018851 32
34318576 9003172304502 9009012016628 209 34332805 9003172418797 9009012018868 32
34318577 9003172304588 9009012016635 209 34332807 9003172419497 9009012018882 32
34318579 9003172306759 9009012016659 209 34332808 9003172420424 9009012018899 32
34318580 9003172313818 9009012016666 209 34332809 9003172420516 9009012018905 32
34318582 9003172314907 9009012016680 209 34332810 9003172420684 9009012018929 32
34327543 9003172355726 9009012017441 201 34332821 9003172442594 9009012019322 35
34327544 9003172359113 9009012017458 201 34332822 9003172442884 9009012019353 35
34327547 9003172359120 9009012017472 201 34332823 9003172442815 9009012019339 35
34327549 9003172359281 9009012017489 201 34332824 9003172443478 9009012019360 35
34327550 9003172359809 9009012017496 201 34332825 9003172444208 9009012019377 36
34327561 9003172357881 9009012017502 201 34332827 9003172444314 9009012019384 36
34327562 9003172357942 9009012017519 201 34332828 9003172444482 9009012019391 36
34327563 9003172358130 9009012017526 201 34332830 9003172410067 9009012018479 33
34327565 9003172358543 9009012017533 201 34332832 9003172410081 9009012018486 33
34327566 9003172358642 9009012017557 201 34332833 9003172410104 9009012018493 33
34327567 9003172358994 9009012017564 201 34332834 9003172410180 9009012018516 33
34327568 9003172359052 9009012017571 201 34332835 9003172411163 9009012018523 33
34332576 9003172423456 9009012019032 20 34332838 9003172411231 9009012018554 34
34332754 9003172424538 9009012019049 20 34332839 9003172411347 9009012018561 34
34332755 9003172425115 9009012019056 20 34332840 9003172411354 9009012018578 22
34332756 9003172425238 9009012019063 21 34332851 9003172411613 9009012018585 22
34332757 9003172425801 9009012019070 21 34332852 9003172412061 9009012018592 22
34332758 9003172425870 9009012019087 21 34332853 9003172412085 9009012018608 22
34332759 9003172426266 9009012019094 21 34332854 9003172412108 9009012018615 22
34332760 9003172426297 9009012019100 21 34332856 9003172412436 9009012018639 22
34332771 9003172428017 9009012019117 21 34332857 9003172412757 9009012018646 22
34332791 9003172420738 9009012018936 25 34332859 9003172413044 9009012018653 29
34332792 9003172420745 9009012018943 25 34332860 9003172413709 9009012018660 29
34332793 9003172421186 9009012018967 25 34332861 9003172413730 9009012018677 29
34332794 9003172421520 9009012018974 25 34332862 9003172413846 9009012018684 29
34332795 9003172421650 9009012018981 25 34332863 9003172414454 9009012018691 29
34332796 9003172422190 9009012018998 25 34332865 9003172415246 9009012018714 29
34332797 9003172422732 9009012019001 25 34332866 9003172416229 9009012018752 29
34332798 9003172423111 9009012019018 25 34332868 9003172409689 9009012018363 34
34332799 9003172423425 9009012019025 25 34332869 9003172409733 9009012018370 34
34332800 9003172417387 9009012018769 32 34332870 9003172409832 9009012018387 30
34332801 9003172418209 9009012018776 32 34332871 9003172409849 9009012018394 30
34332802 9003172418582 9009012018806 32 34332872 9003172409146 9009012018356 30




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 395
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34332873 9003172404165 9009012018349 30 34411629 9003173013397 9009012023879 23
34332874 9003172409863 9009012018400 30 34411630 9003173013403 9009012023886 23
34332875 9003172409870 9009012018417 30 34411632 9003173013410 9009012023893 23
34332876 9003172409900 9009012018424 30 34411637 9003173013427 9009012023909 21
34332877 9003172410043 9009012018462 30 34411638 9003173013434 9009012023916 21
34332891 9003172411187 9009012018547 33 34411639 9003173013441 9009012023923 21
34332892 9003172412146 9009012018622 22 34411640 9003173013465 9009012023930 21
34332893 9003172414744 9009012018707 29 34424276 9003173035610 9009012024777 32
34353683 9003172470481 9009012020250 74 34424278 9003173035627 9009012024784 32
34353684 9003172470849 9009012020267 74 34424279 9003173023426 9009012024791 24
34353686 9003172471006 9009012020274 75 34424280 9003173028797 9009012024807 24
34353687 9003172471020 9009012020281 75 34428030 9003173017685 9009012025323 78
34353688 9003172471211 9009012020298 75 34428041 9003173017654 9009012025309 78
34353689 9003172471280 9009012020304 75 34428311 9003173017692 9009012025330 203
34353690 9003172471334 9009012020311 75 34428312 9003173017906 9009012025453 203
34353701 9003172473611 9009012020328 74 34428313 9003173017722 9009012025354 203
34353702 9003172472089 9009012020335 74 34428314 9003173017746 9009012025361 203
34353704 9003172472805 9009012020342 74 34428482 9003173017913 9009012025460 203
34353705 9003172473116 9009012020359 75 34428483 9003173017920 9009012025477 203
34353706 9003172473628 9009012020366 75 34428484 9003173017937 9009012025484 203
34354703 9003172478234 9009012020724 30 34428485 9003173017944 9009012025491 203
34370855 9003172567402 152 34428486 9003173018057 9009012025507 202
34370856 9003172567419 152 34428487 9003173017975 9009012025514 202
34371697 9003172596228 151 34428488 9003173017999 9009012025521 202
34371698 9003172567549 152 34428489 9003173018002 9009012025538 202
34387126 9003173011829 9009012023206 76 34428490 9003173018019 9009012025545 202
34387127 9003173011836 9009012023213 76 34428511 9003173018026 9009012025552 202
34401827 9003173012956 9009012023718 76 34428512 9003173018033 9009012025569 202
34401830 9003173012963 9009012023725 76 34428513 9003173018040 9009012025576 202
34401841 9003173012970 9009012023732 76 34429823 9003173019429 9009012026238 203
34401843 9003173012987 9009012023749 76 34429825 9003173019436 9009012026245 203
34401847 9003173012994 9009012023756 76 34429827 9003173019443 9009012026252 203
34401849 9003173013007 9009012023763 76 34429828 9003173019450 9009012026269 203
34401850 9003173013014 9009012023770 76 34441260 9003173019504 9009012026313 205
34401852 9003173013021 9009012023787 76 34441311 9003173019511 9009012026320 205
34411623 9003173013342 9009012023824 33 34441312 9003173019528 9009012026337 205
34411624 9003173013359 9009012023831 33 34447913 9003173020418 152
34411625 9003173013366 9009012023848 33 34468716 9003173028827 9009012088755 80
34411626 9003173013373 9009012023855 33 34468717 9003173028834 9009012088823 80
34411628 9003173013380 9009012023862 23 34468718 9003173028841 9009012089448 80

Upozornéni



éni

Upozorn

RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU

Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34468719 9003173028865 9009012090727 80
34468771 9003173028902 9009012094718 80
34472191 9009012109870 265
34472851 9003173029312 9009012119398 25
34472852 9003173029336 9009012132533 28
34472853 9003173029329 9009012123562 28
34472854 9003173029350 9009012136326 28
34472855 9003173029305 9009012118834 25
34474187 9003173035061 9009012268874 205
34474188 9003173035078 9009012269383 205
34474189 9003173035085 9009012269437 205
34474190 9003173035092 9009012269444 203
34474211 9003173035108 9009012269475 203
34474212 9003173035115 9009012269482 203
34474213 9003173035122 9009012270570 203
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Upozornéni

VSEOBECNE INFORMACE
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Adresy TYROLIT

Lo TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE Tel: +43 5242 606-0
- SWAROVSKI K.G. Fax: +43 5242 63398
Swarovskistrasse 33 atdeinfo@tyrolit.com
6130 Schwaz www.tyrolit.com
Austria
&= DIAMOND PRODUCTS LLC Tel: 1440 323 46 16
? 333, Prospect St. Fax:1 440 323 86 89
P.O. Box 1080 dp@diamondproducts.com
44035-6121 Elyria, Ohio www.diamondproducts.com
United States
RADIAC ABRASIVES, A TYROLIT COMPANY Tel: 800-851-1095
101 Kendall Point Drive Fax: 630-898-1796
Oswego, IL 60543 sales@radiac.com
United States www.radiac.com
% GRINDING TECHNIQUES Tel: +27 11 271 6400
oy 28 Van Eck Street Fax: 427 11 271 6464
Chamdor info@grindtech.com
Krugersdorp www.grindtech.com
South Africa
U N.V. TYROLIT BELGIUM S.A. Tel: +32 2 556 08 00
s Verwelkomingsstraat 17 Fax: +32 2 521 62 04
1070 Bruxelles tyrolit-be@tyrolit.com
Belgium www.tyrolit.com
P TYROLIT B.V. Tel: 0900 653 14 34
- Postbus 2198 Fax: +32 2 521 62 04
1500 GD Zaandam tyrolit-nl@tyrolit.com
Netherlands www.tyrolit.com
@ NOVADIS INNOVATIVE DISTRIBUTION LTD Tel. +97 235661022
L 52a Hamasger st, P.O.Box 57355 menahem@tenegal.com
61573 Tel-Aviv
Israel
@ @ TOOLTECHNIC SYSTEMS Tel: 1300 063 900
ol P.O. Box 4401 | Dandenong South customercare@tooltechnic.com.au
VIC 3164 http://www.festool.com.au
Australia
F) Yy TYROLIT A/S Tel: +45 43 55 74 00
‘DIK' s Hestedostervej 21, 2. Sal, Fax: +45 43 55 74 60
2600, Glostrup ordrer-dk@tyrolit.com
Denmark www.tyrolit.com
TYROLIT AS Tel: +47 416 290 00

ﬂ.:}

Rosenborgveien 9
1630 Gamle Fredrikstad
Norway

ordre-no@tyrolit.com
www.tyrolit.com
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TYROLIT AB

c/o TYROLIT AB
Enhagsslingan 4 /Box 533
183 25 Taby

Sweden

Tel: +46 8 544 715 00
Fax: +46 8 544 715 01
order-se@tyrolit.com
www.tyrolit.com

TYROLIT ARGENTINA S.A.

Cnel. Manuel E. Arias 3751-17th floor

C1430CRG Buenos Aires
Argentina

Tel: +54 11 5543-2200
Fax: +54 11 5543-2232
ventas@tyrolit.com.ar
www.tyrolit.com.ar

TYROLIT INDUSTRIAL ABRASIVES

6165 Kennedy Road
Mississauga, Ontario

Phone: 905-565-9880
Fax: 905-565-9881
Toll Free: 1-877-TYROLIT

L5T 2S8 (1-877-897-6548)
Canada Email: TYROLIT-ca@tyrolit.com
www.tyrolit.com
9 TYROLIT BALTICS OU Tel: +37 2 6066 841
Laike tee 2/5 Fax: +37 2 6066 842

EE

75312 Peetri kiila, Rae vald,
Harjumaa
Estonia

info@tyrolit.ee
www.tyrolit.com

oOweT
-y TN =

Sl BG RO SK

TYROLIT CEE K.S.
Tovarni 363

294 71 Benatky nad Jizerou
Czech Republic

Tel: +420 326 766 111
Fax: +420 326 766 105
cz.info@tyrolit.com
www.tyrolit.com

BR

TYROLIT DO BRASIL LTDA.

Rod. D. Gabriel Paulino Bueno Couto,

Km 81, 13315-970 Cabreuva
Sao Paolo
Brazil

Tel: +55 11 45298 70 0
Fax: +55 11 45297 25 7
brasil@tyrolit.com
www.tyrolit.com.br

DE

TYROLIT GMBH
Frauenstrasse 38
82216 Maisach
Germany

Tel: +49 81 41 393-0
Fax: +49 81 41 393-100
atdeinfo@tyrolit.com
www.tyrolit.de

CH

NESTAG DIAMANT- &
SCHLEIFTECHNIK AG
Industriegebiet Matten
4458 Eptingen
Switzerland

Tel. +41 62 285 10 10
Fax. +41 62 285 10 20
info@nestag.com
www.tyrolit.com

SIA ABRASIVES
Mihlewiesenstrasse 20
8501 Frauenfeld

Tel: +41 52 724 44 44
Fax: 0800 800 544
sia.ch@sia-abrasives.com
www.siaabrasives.com

Upozornéni



Upozornéni

VSEOBECNE INFORMACE

400

£ TYROLIT KFT. Tel: +361 237 14 80

- Fay U.4. Fax: +361 237 14 89
1139 Budapest tyrolith@t-online.hu
Hungary www.tyrolit.com
TYROLIT LDA. Tel: +351 252 859 390

Zona Industrial do Alto da Cruz
4784-909 Santo Tirso
Portugal

Fax: +351 252 859 361
tyrolit-pt@tyrolit.com
www.tyrolit.com.pt

TYROLIT LTD.
Eldon Close, Crick
Northants NN6 7UD
United Kingdom

Tel: +44 845 6868 200
Fax: +44 1788 823089
gb_enquiries@tyrolit.com
www.tyrolit.co.uk

SO03VS0@

LB NG IR PK

CESTIOT

TYROLIT MIDDLE EAST FZE
P.O. Box 17842
Jebel Ali Free Zone

Tel: +971 4 813 9111
Fax: +971 4 813 9100
InNfoTME@TYROLIT.com

Dubai www.tyrolit.com
BT NP ZA Q QA Ly IN
< ) - o
@OCOICS
oM uG JO SA BH KW sy
? KZ LK KG ?
* TYROLIT OY Tel: +46 8 544 715 00
m c/o TYROLIT AB, box 533 Fax: +46 8 544 715 01
183 25 Taby tilaus-fi@tyrolit.com
Sweden www.tyrolit.com
TYROLIT POLAND SP. Z 0.0. Tel: +48 22 814 22 02
? Biatofecka 233A Fax: +48 22 814 22 03
03-253 Warszawa biuro@tyrolit.com
Poland www.tyrolit.com
e TYROLIT S.A. Tel: +34 93 223 98 20
- Fax: +34 93 223 98 27

AD ES MA

Avda. 3a del Parc Logistic, nr. 26

Parc Logistic de la Zona Franca E-08040
Barcelona

Spain

TYROLIT-es@tyrolit.com
www.tyrolit.es

SOCV

MU ™ Dz FR

TYROLIT S.A.S.

Z.l. Rémy - 13 rue des Freres Rémy
P.O. Box 60509

57205 Sarreguemines Cedex
France

Tel: +33 1 69 31 95 80
Fax: +33 (0)3 87 27 66 71
tyrolit-fr@tyrolit.com
www.tyrolit.com

IT SM

TYROLIT VINCENT S.P.A.
Via dell‘Elettronica 6
36016 Thiene (VI)

Italy

IT: Tel: +39 0445 3599 12
Fax: +39 0445 370 84 3

SM: Tel: +39 0445 35 99 11

Fax: +39 0445 370 84 2
Trade.it@tyrolit.com
www.tyrolit.com
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TYROLIT THAI DIAMOND CO., LTD

1550 New Petchburi Road,

Thanapoom Tower 20th Floor,

10400 Bangkok
Thailand

Tel: +6624021733

Fax: +6622517863
thtyroth@TYROLIT.com
www.tyrolit.com
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Katalog

VsSeobecné informace

Nastroje uvedené v tomto katalo-

gu, informace tykajici se dodavek,
vzhledu, vykonu a rozmért odpovidaji
stavu v dobé vydani tohoto katalogu.
NasSe vyrobky jsou neustéle inovova-
ny, a proto si vyhrazujeme pravo zmé-
nit jejich parametry bez upozornéni.

Pretisk jakoZ i jakékoliv zplsoby
reprodukce (i ¢astec¢né) neni dovole-
no bez predchazejiciho pisemného
souhlasu od firmy TYROLIT Schleif-
mittelwerke Swarovski K.G., 6130
Schwaz/Austria.

Detaily na8ich podminek je mozné
ziskat na naSi www strankach

www.tyrolit.com



TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.

SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Rakousko
Tel. +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

NaSe dcefiné spoleCnosti z celého svéta Ize nalézt na
nasich webovych strankach www.tyrolit.com

20083213-CS-0220
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